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Forord

Indsamlingen af porcelen og oplysninger om Porcelensfa-
briken »Danmark« i Lyngby blev pabegyndt af Byhistorisk
Samling for Lyngby-Taarbaek Kommune allerede i 1980’er-
ne. 1 2003 havde Byhistorisk Samling en udstilling om em-
net med bistand fra en lang rekke ejere af porcelen. Noget
af det indlante porcelen blev fotograferet til illustrering af
denne bog. Mange af udlanerne har desuden velvilligt ladet
sig interviewe om deres brug af porcelenet.

Jeg vil gerne takke alle, der har udlant porcelen og fotos,
og som har bidraget til undersggelsen med erindringer. Jeg
vil ogsd gerne takke de tidligere medarbejdere pé fabrik-
ken, der i teksten forteller om produktionen, og som har
fundet gamle fotografier frem til bogen.

Jorgen Holst, der som tredje generation af fabrikantfa-
milien lerte virksomheden at kende 1 1960’erne, har venligt
bidraget til manuskriptet med erindringer og kommentarer,
ligesom Carl Gustaf Kehler Holst har gennemgéet og kom-
menteret manuskriptet. Charlotte Briiel har velvilligt stillet
viden og materiale til rddighed for undersggelsen af, hvilke
produkter hendes far, Axel Briiel, har formgivet til Porce-
lensfabriken »Danmark«.

Jeg har desuden faet stor hjalp i undersggelsesfasen fra
samleren Birthe Donslund Thomsen, der har udlant gen-
stande og foretaget undersggelser til brug for denne bog.
Samleren Birthe Jensen hjalp os op til udstillingen i 2003
med overblik over de forskellige prydgenstande.

I porcelensbyen Selb i Bayern findes en meget fin ud-
stilling om porcelensfabrikationens historie i Européisches
Industriemuseum fiir Porzellan, Selb/Plossberg. I arkivet
udviste arkivar Wolfgang Schilling stor hjzlpsomhed med
at finde arkivalier og litteratur om den tyske porcelensin-
dustri.

Jeg takker Leif Lautrup-Larsen, tidl. teknisk direktgr pa
Den kongelige Porcelainsfabrik, for at have bragt mig i kon-
takt med pensionerede medarbejdere og for hans kom-
mentarer til de porcelenstekniske dele af manuskriptet.
Steen Nottelmann takkes for inspiration ved projektets be-
gyndelse. Jeg takker ogsa museumsinspektgr Inge Mejer

Antonsen og arkivar Karen Hjorth, der ligesom min gamle
vejleder pa historiestudiet, lektor dr. phil. Ole Hyldtoft,
venligt har bidraget med gode rad under udarbejdelsen af
manuskriptet. Stadsarkivar ph.d. Jeppe Tgnsberg takkes for
megen kollegial hjelp og for vaerdifulde kommentarer og
industrihistoriske betragtninger undervejs i forlgbet.
Hjerteligt tak til alle, der har veeret involveret i at fremskaf-
fe materiale til brug for udstillingen i 2003 og til denne bog:
Edith Karup Andersen, Jens Korre Andersen, Susanne
Balslgv, Jens Ole Bjerre, Natali Bjgrn, Ellen Breinholt,
Charlotte Briiel, Ina Braarup, Inger Marie Burkg, Erna og
Poul Carlsen, Hanne Castenschiold, Jgrgen Challet, Birgit
Christiansen, Erik Danielsen, Tommy Ebbesen, Edith Edel-
toft, Mogens Fabritius, Jgorgen Gregersen, Grethe Grynitz,
Inger Margrethe Hald, Gitte Hansen, Karen Margrethe
Hansen, Kamma Hansen, Kirsten Hansen, Maren Hansen,
H. C. Hermansen, Poul Isaksen, Carl Gustaf Kehler Holst,
Jgrgen Holst, Inger Jacobsen, Anne Kate Jensen, Birthe
Jensen, Birthe og Stig Jensen, Birthe og Vagn Jensen, Edith
Jensen, Evy Jensen, Tina Borlund Jensen, Kirsten Johansen,
Frank Johnsen, Birthe Jgrgensen, Anne Knudsen, Preben
Kolbgl, Steen Kristoffersen, Kunst og Antik Jernbaneplad-
sen i Lyngby, Anne Marie Kgllgaard, Birthe Larsen, Birthe
Lehmann, Fr. Lillie, Lis Madsen, Karen Marstrand, Svend
Maul, Tina og Per Meldggaard, Jette Mikkelsen, Margit Mo-
gensen, Iben Hedmann Mohr, Svend Aage Mortensen, Eli
Nielsen, Arne Olsen, Bent Pedersen Butik 52, Esther og Leif
Petersen, Henry Petersen, Karen Munk Petersen, Ulla Pe-
tersen, John Petersen, Jytte Petersen, Elin Poulsen, Ulla
Radmer, Asta Bistrup Rasmussen, Jgrgen Rasmussen, Lis-
beth Reisenberg, Bent Richnagel, Per Rgnsted, Michael
Schmidt, Antikvitetshandler Ole Skov Skovs Antik, Ruth
Skyum Nielsen, Peer Skaarup, Fr. Steinhauer, Elly Staerk-Jo-
hansen, Elisabeth Sundgaard, Flemming Gudmark Sgren-
sen og Lissie Sgrensen, Inge Sgrensen, Wagna Sgrensen, Per
Thestrup, Birthe Thomsen, Karen og Kurt Scharling Thom-
sen, Rie Tgnsberg, Inger Marie Ungstrup, Lisbeth Vad, C.
A. Vernersen, Grete Vestergaard, Helga Vollertsen, Brita
Wohlgemut, P A. Wortmann, E. @lting.
Lise Skjpt-Pedersen
Lyngby, oktober 2006
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Jubileeumsvase med Porcelensfabriken »Danmark« som motiv. Malerstuerne og kontorerne var i bygningen til venstre, midt i var ovnhallen og lager
og til hgjre blev ravarerne forarbejdet til porceleensmasse og der var porcelaensdrejeri og stgberi. Vasen blev givet til lagerekspedient og tillidsmand E.
Korre Andersen i 1964. Den er malet afporceleensmaler Orla Snekye, der malede unika, som man kunne bestille hos Kjgbenhavns Porcelains Maleri

til gavebrug. H. 22 cm. Foto Henrik Wichmann



Indledning

Rundt omkring i de danske hjem stir der mange blom-
strede kaffestel af porcelen. Vender man kagetallerke-
nen om, ser man ofte stemplet: Kjgbenhavns Porcellains
Maleri i et skjold. P4 loppemarkeder leder de retrointe-
resserede unge mennesker efter Dan-ild produkterne fra
Porcelensfabriken »Danmark«. Hvad er nu det? Det er
de synlige minder efter en stor dansk porcelensfabrik,
der sendte masser af servicestel og prydgenstande ud pa
hjemmemarkedet midt i 1900-tallet.

Begge dele blev fra 1936 fremstillet pd Vinkelvej 10 i
Lyngby. I 1969 lukkede fabrikken, og bygningerne blev
nedrevet aret efter. P4 grunden blev der opfgrt et bolig-
kompleks.

Byhistorisk Samling for Lyngby-Taarbak Kommune ar-
rangerede i 2003 en udstilling af Lyngby porcelen med
hjelp fra en lang rekke private, der udlante deres porce-
ln. Det er derfor muligt at beskrive hovedtrekkene i fa-
brikkens produktion og vise fotos af stel og prydgenstan-
de i de sidste to kapitler i denne bog. N&r man undervejs
i den historiske fremstilling mgder et navn pa et produkt,
kan man sgge det i de to afsnit, der beskriver porcelenet.

Det lykkedes p4 samme tid at f& kontakt til tidligere
medarbejdere, der kunne fortelle om produktionen, og
der dukkede udklip og arkivmateriale op om markeds-
fgring og afsztning hos en efterkommer efter en af fa-
brikkens direktgrer.

Det indsamlede materiale er sammen med oplysninger
om fabrikken i andre industrikilder og litteratur om por-
celensindustrien blevet undersggt for at belyse fabrik-
kens historie fra tre synsvinkler:

For det fgrste er det undersggt hvilke konjunkturer og
konkurrencevilkér, virksomheden opererede i. Dernast
er det undersggt, om fabrikken i Lyngby stod for afge-
rende @ndringer af teknologien i porcelansproduktio-
nen i Danmark, samt hvordan man reagerede pa efter-
krigstidens nye udfordringer for dansk industri. Endelig
har bl.a. udl&nerne af porcelan til udstillingen i 2003 kun-
net bidrage med forbrugernes synsvinkel. De er blevet

spurgt om deres smagsmassige holdninger og om, hvor-
ndr og hvordan de dekkede bord med Lyngby porcela-
net. Forbrugernes svar belyser yderligere markedsposi-
tionen for virksomheden. Sammen med beskrivelsen af
produkterne i de efterfglgende afsnit medvirker de ogsé
til en forstaelse af, hvordan man opfattede det traditio-
nelle og det moderne midt i 1900-tallet.

Disse tre undersggelser forteller historien om en dansk
porcelensfabrik, der midt i 1900-tallet var lige sé stor som
de to kendte gamle danske fabrikker, Den kongelige Por-
celainsfabrik og Bing & Grgndahl. Sammenligningerne
gar dog oftere til tysk porcelensindustri end til den dan-
ske, fordi produktionen iszr tog trdden op efter det tyske
porcelen, der var blevet importeret i store mengder i de
foregdende artier. De svenske porcelensfabrikker fulgte
til ind i 1900-tallet en engelsk tradition, og deres forhold
er derfor kun inddraget i enkelte tilfzlde.

Der fortzlles om forandringer i forbrug og smag i
1900-tallet og om brydninger mellem tradition og nyska-
belser i den industrielle produktion.

Historien i korte traek

Fra 1936 til 1969 blev der produceret porcelensstel og
prydgenstande pd Porcelensfabriken »Danmark« i
Lyngby. Fabrikken blev oprettet for at skaffe porcelan til
at dekorere pa for Kgbenhavns Porcellainsmaleri, der
havde eksisteret siden 1883. Kgbenhavns Porcellainsma-
leri var i 1924 blevet opkgbt af det driftige &rhusianske
grossistfirma Holst & Knudsen, der havde handlet med
glas og porcel®n og andre isenkramvarer siden 1904. Por-
celensfabrikken i Lyngby blev hurtigt til en stor arbejds-
plads med op mod 500 medarbejdere i porcelensirem-
stilling, porcel@nsmaleri, glassliberi og lager for egne og
importerede varer.

Med Kgbenhavns Porcellainsmaleri og Porcelensfa-
briken »Danmark« erobrede Holst & Knudsen en del af
markedet for porcelensstel, der blev ledig, da de tyske
porcelensfabrikker med valutarestriktionerne fra 1932
blev forhindret i at salge deres dekorerede porcelen i
Danmark.

I 1940’erne var Porcelensfabriken »Danmark«s pro-
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Damerne i porcelensstaberiet har stgbt kander og sukkerskale, sat han-
ke pa og glattet overfladen. Defeerdige produkter blev sat pa lange breed-
der og baret pa skulderen hen til reolerne, hvor de stod til terre, indtil de
skulle breendes ferste gang. Staberen, der star som nr. to fra venstre, er
ved at skubbe et breet med Rosenborg malkekander pa plads. Foto Jar-
gen Balslgv, 1938-1943. Byhistorisk Samling

duktionsveerdi af nogenlunde samme starrelse som Den
kongelige Porcelainsfabriks og Bing & Grendahls. Sidst
i 1950’erne blev den overhalet af de to gamle fabrikker,
der fik en betydelig veekst i 1960’erne, hvor fabrikken i
Lyngby indskreenkede produktionen. | 1960 ophgrte
handelsrestriktionerne, og i lgbet af 1960’erne fik im-
porten igen en stgrre betydning i firmaet. | 1969 beslut-
tede man at nedlegge Porcelensfabriken »Danmark.

Historien om Lyngby porcelanet har traek, der gar til-
bage til 1800-tallet og den tidlige industri, og den viser
trek, der var karakteristiske for forandringer i produk-
tion og forbrug i 1900-tallet.

Fra klunketid til funkis

Porcelensfabriken »Danmark« blev mest kendt for to
meget forskellige porcelensstel, der blev produceret i
store mangder, og som findes i mange danske hjem. Ro-
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kokostellet Rosenborg med rosenbuketter i overfgrings-
teknik falger traditionen fra 17-1800-tallet. Hverdags-
stellet Dan-ild repraesenterer det folkelige gennembrud
for funktionalismen midt i 1950’erne. Der var fire linjer
i produktionen og i kundernes smag. Foruden flere stel i
rokokostil var der nogle populare stel i en Art Nouveau
stil, der slog igennem i 1930’erne, bl.a. Vallg. 1 1950’erne
begyndte de unge par at foretreekke sdkaldt »moderat
moderne« stel med kantdekoration som deres fine stel,
bl.a. Rebild og Trend. Dan-ild bred pd samme tid med
traditionen i former og dekorationer. Da man havde
valgmuligheder ved anskaffelse af porcelenet, var der
ogsa en mulighed for at tilleegge sit valg af stel og deko-
ration en signalverdi. De fleste af de interviewede har
udtrykt en smagsmaessig holdning i valget af deres stel.

En tidssvarende fabrik pd handveerksmassigt grundlag
Fremstillingen var i store traek en viderefgrelse af porce-
leenshandvaerket, som det var udviklet i 1700-tallet og
sidst i 1800-tallet. Da fabrikken i Lyngby blev etableret,
tog man alligevel en reekke tekniske nyskabelser i brug
for at skabe en hgj produktivitet og et bedre arbejdsmil-
j@, og det var séledes en tidssvarende fabrik i 1936.

»Danmark« gik for at vaere en god arbejdsplads bade
blandt arbejdere og funktionarer. Lgnnen var konkur-
rencedygtig fra starten, og man syntes, at man havde or-
dentlige forhold i hverdagen. Selvom det pga. 1960’ernes
hgjkonjunktur var let at fd andet arbejde, da fabrikken
lukkede i 1969, var medarbejderne kede af, at deres go-
de arbejdsplads ophgrte.

Produktudviklingen kom i stand i en uformel dialog
mellem ledelsen, der var salgsorienteret, den ledende in-
genigr og veerkstedslederne. Der var enkelte tiltag i ret-
ning af at benytte eksperter. Da man midt i 1950’erne
puslede med at formgive mere moderne produkter, allie-
rede man sig sidelgbende med keramikeren Axel Briel,
og man forsggte senere at fa andre kunstnere involveret
via en designkonkurrence i 1959.

Malrettet markedsfagring i 1950'erne
Afsztningen byggede i hele firmaets levetid pa den per-



11956 tog man fat p& noget helt nyt: Dan-ild.
var et hverdagsstel i porceleen med mange ild-
faste dele. Plakat til ophaengning i isenkreem-
mernes vinduer, ca. 7967.Byhistorisk Samling

DAN-ILD - dansk, ildfast porcelen!



sonlige kontakt mellem firmaets rejsende og isenkraem-
merne, ligesom den havde gjort i begyndelsen af 1900-tal-
let, da Holst & Knudsen startede deres virksomhed. Al-
ligevel skete der noget nyt. Samtidig med at man midt i
1950’erne udvidede sortimentet med mere moderne pro-
dukter, var man ogsd fra 1958 med pa noderne i mar-
kedsfgringen, hvor man henvendte sig direkte til detail-
kunderne via damebladene og via brochurer og plakater,
som isenkremmerne kunne benytte i forretningerne.

Det fine stels epoke

Ejerne af det dekorerede porcelan fra Kjgbenhavns Por-
cellains Maleri kan grupperes i to generationer, der har
det tilfelles, at de har veeret glade for deres stel og har
passet godt pa dem. | 1920’erne og 1930’erne fik mange
familier for farste gang et dekoreret porcelensstel i
hjemmet. Fra 1940’erne til ind i 1960’erne var det en selv-
folge, at der skulle anskaffes et fint stel foruden hver-
dagstallerknerne, der fra nu af ogsa kunne vere et stel

Opsats med handmalede blomster fra Kabenhavns Porcellainsmaleri, fremstillet af Carl Tielsch, Altwasser i Schlesien. Den harte til lagermedarbejder

Jens Nielsens sgndagsstel i 1920'erne.
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med navn. Her kommer Dan-ild ind i billedet. Fra
1970’erne rummede hjemmet ikke leengere ngdvendigvis
et dekoreret stel af porcelen.

Da Porcelansfabriken »Danmark« blev etableret, var
der nogle forudsatninger til stede i markedet, der gjorde
det muligt at starte en tredje dansk porcelensfabrik. Da
den lukkede, var disse forudszetninger bortfaldet. Ejerne
af Porcelensfabriken »Danmark« var uddannet som
handelsmend, ikke som fabrikanter, men de sd mulighe-
derne i den searlige situation for dansk produktion, der
var opstaet med importbegrensningerne i 1932. |
1960’erne sd den naeste generation, at vilkarene for en
produktion som den, der foregik i Lyngby, ville blive van-
skelige, og derfor indstillede de produktionen.

Hoist & Knudsen

Det var ikke to unge fusentaster, der oprettede Porce-
leensfabriken »Danmark« i 1936. Niels Holst og Christian
Knudsen var begge omkring 60 &r, en alder, hvor de ogsa
kunne have trukket sig tilbage fra verdens tummel. De
drev sammen under navnet Holst & Knudsen en veletab-
leret grossistvirksomhed. | 1920’erne var de pa forskellig
vis begyndt ogsa at involvere sig i fremstillingsvirksom-
hed. Firmaets historie gar tilbage til 1. juli 1904, hvor den
isenkramuddannede handelsrejsende Niels Holst etable-
rede sig i Arhus som grossist i isenkramvarer. Senere spe-
cialiserede han sig is&r i glas og tysk importeret porce-
leen. Under 1. Verdenskrig gik han i kompagniskab med
en anden nordjyde, Chr. Knudsen, der var ansat i det ar-
husianske cykel-engrosfirma Poul Christensen. De fik
fremstillet karbidlamper til cykler. Firmaet havde hjem-
me i Arhus, og medens Niels Holst rejste rundt og solgte
lamperne, sgrgede Chr. Knudsen for, at de blev produce-
ret forskellige steder i Arhus. Lige til porcelansfabrikken
lukkede, havde man stadig lager af reservedele til disse
lamper fra 1. verdenskrig. Fra 1919 havde grossistfirmaet
Holst & Knudsen under navnet HK ogsa et kontor i Kg-
benhavn, farst pd Vesterbrogade 74-76, derefter pa Axel-

Porcelamsmalerinde Karen Margrethe Hansen er ved at male guldkant
pa en Rosenborg underkop. Den star pa en drejelig cavalet, og hun stat-
ter armen pd en opstablet klods. 1950%erne. Byhistorisk Samling

borg. Telegramadressen var GlasHolst, denne fortsatte i
hele firmaets levetid. Niels Holst boede i Hellerup nord
for Kgbenhavn, og Chr. Knudsen ledede fortsat lager og
ekspedition p& Vestergade 50 i Arhus.2

Holst & Knudsen importerede glas og porcelan, iser
fra Tyskland. | en periode i 1920’erne har de faet stem-
plet porceleensvarer med initialerne HK, sat sammen i et
tegn. »HK porcelen« vedblev omkring 1940 at veere en
betegnelse for det importerede porcelan. | en liste over
jyske handelsforbindelser, der omtales mere udfarligt i
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kapitlet om afsatningen, kan man se, at Holst & Knud-
sen i 1920’erne havde forbindelse til isenkreemmerne i al-
le kabstaeder og i en del mindre byer.3)

11924 blev grossistvirksomheden suppleret med frem-
stilling. Holst & Knudsen kgbte Carl Jacobsens Porce-
lensmaleri i Kgbenhavn, og i de nermest falgende ar
blev denne lille virksomhed udbygget. Man flyttede por-
celeensmaleriet fra Store Kannikestreede 18 i Kgben-
havns indre by til Howitzvej 5-7 pa Frederiksberg i 1927,
og firmaet havde engroslager i nerheden pa Grundtvigs-
vej 37.1 1928 overtog de desuden porcelensfirmaet Johs.
W. Christensen.4)

Omkring 1927 var Holst & Knudsen desuden involve-
ret i planer om at overtage Dansk Porcelensfabrik i Ka-
strup sammen med porcelansindustriens fagforbund, Ke-
ramisk Forbund. Dette blev dog ikke til noget. 11929 gjor-
de de til gengeld alvor af at overtage fajancefabrikken Sg-
holm pa Bornholm sammen med Keramisk Forbund, og
Holst & Knudsen var en del af dette interessentskab fra
1929 til 1938. Fra 1935 til 1953 har Holst & Knudsen tilsy-
neladende haft aktier i Den kongelige Porcelainsfabrik.

Da Holst & Knudsen i 1935 besluttede sig for at kabe
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Tage Holst afslgrer et maleriforestillende ham
selv. 1 baggrunden star driftslederen, Sgren
Berg. Byhistorisk Samling

et nedlagt sukkerraffinaderi i Lyngby og oprette en por-
celeensfabrik, var det saledes ikke en helt fremmed ver-
den, som de betradte. De allierede sig med sagkyndige,
som det vil fremga af de fglgende kapitler. Den farste
driftsleder fra januar 1936, Georg Seiler, havde erfaring
som teknisk leder i den tyske porcelensindustri i 1920’er-
ne. 1 1939 forlod han Danmark, og indtil fabrikken luk-
kede, blev den tekniske ledelse varetaget af dr. techn. Sg-
ren Berg, som tidligere havde veeret leder af laboratoriet
pa Den kongelige Porcelainsfabrik.b)

Det ser ud til, at Holst & Knudsen havde en arbejds-
deling, der gik ud pd, at Niels Holst tog sig af de udad-
vendte forhandlinger, medens Christian Knudsen var
den praktiske leder, f.eks. ved indretningen af fabrikken
i Lyngby. Det var Niels Holst, der kendte forholdene pa
de tyske porcelaensfabrikker fra sine indkgbsrejser.f)

| 1940 tradte Christian Knudsen ud af firmaet. | 1942
etableredes et familieaktieselskab, Niels Holst & Sgn
AJS, samt flere aktieselskaber til at dekke virksomhe-
dens forskellige grene. Sgnnen Tage Holst var indtradt
som medarbejder i 1936 og indgik i direktionen i 1942.7)

Niels Holst dade i 1948, og Tage Holst efterfulgte ham



som administrerende direktar og formand for bestyrel-
sen. Niels Holsts datter, Else Holst, indgik ogsa i besty-
relsen for familieaktieselskabet

| 1955 blev Jens Peter Wortmann administrerende di-
rektar i virksomheden. Han var egentlig uddannet som
officer, og han var blevet ansat som sekretzer i 1940, for-
di han og Tage Holst var soldaterkammerater. Om Wort-
manns introduktion pa fabrikken fortaller familien, at
han mgdte op i Lyngby hos Niels Holst, der spurgte -
»Hvornar kan du begynde?«, svaret var: »Snarest«, og re-
plikken: »Der star en stol der.« Han avancerede hurtigt

Jens Peter Wortmann (tv.) i samtale med Jgrgen Husted, Privatbanken
i Lyngby. Byhistorisk Samling

Kaffestel med koralrgde og gyldne linjer fra Kgbenhavns Porcellains-
maleri, brugt i et sagfarerhjem i Hillerad i begyndelsen af 1900-tallet.

Byhistorisk Samling

til prokurist, og blev siden salgschef. | den forbindelse
var han farst i 1960’erne aktiv i et samarbejde med Dan-
marks Isenkramforening om forbedret og koordineret
markedsfgring. J. P. Wortmann var administrerende di-
rektgr indtil fabrikken lukkede. Siden havde han sam-
men med Tage Holst isenkramforretningen Frgsig i Kga-
benhavn og sammen med sgnnen P. A. Wortmann en
isenkramforretning pd Hovedgaden i Birkergd.§)

Kgbenhavns Porcellainsmaleri

Holst & Knudsen fejrede jubileum med en middag for
alle medarbejderne i en sal i Bredgade i 1933.9) Det, som
man fejrede, ma have veret 50 arsdagen for stiftelsen af
Carl Jacobsens porcelensmaleri i 1883. Porceleensmaler
Carl Jacobsen flyttede til at begynde med rundt pé en del
adresser i det indre Kgbenhavn. P4 et tidspunkt begynd-
te han at kalde sin virksomhed for Kgbenhavns Porcel-
lainsmaleri. Kgbenhavns Porcellainsmaleri kan falges i
Kraks Vejviser fra 1894. Fra 1904 fandtes virksomheden
i Store Kannikestreede 18.

Fra 1901 til 1910 mere end fordobledes vardien af im-
porteret udekoreret service- og husholdningsporcelen,
overvejende fra Tyskland, og der kom hvert ar flere por-
celeensmalerier til i Kgbenhavn. Flere andre kendte por-
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Import af service- og husholdningsporceleen 1901-1909

Import

Kilde: Statistisk Tabelvaerk 5. Rk., Litra D. Danmarks Vareind- og Ud-
farsel 1901 og 1909. Tabel 2, herunder Service- og Husholdningsporce-
leen, forgyldt, forsglvet, flerfarvet samt Service- og Husholdningsporce-
len, Andre.

celensmalerier, bl.a. Bucka & Nissen, W. J. Schmidt, og
»Chicago« blev etableret i disse ar. 11910 var der 16 por-
celeensmalerier i den kgbenhavnske vejviser, og antallet
forblev derefter omkring dette. De fleste af de danske
porcelensmaleriers adresser var anfgrt i den tyske por-
celensbranches vejviser, for her var der kunder til den ty-
ske porcelensindustri. Den samlede mangde af importe-
ret service- og husholdningsporceleen mere end tredo-
bledes i det falgende tidr, og holdt sig derefter pa dette
niveau i 1920’erne. Godt halvdelen var udekoreret por-
celen fra Tyskland, men i 1920’erne afsatte de tyske por-
celensfabrikker en tiltagende mangde dekoreret porce-
len i Danmark.l)

Kgbenhavns Porcellainsmaleri importerede hvidt por-
celen fra Tyskland og dekorerede pa det. Det kan ses i
en prisbog fra fabrikkens arkiv, at man i 1920’erne har
malet pa en del forskellige porcelaensstel fra porcelens-
fabrikken Kahla i Thiringen. Siden, maske efter at Holst
& Knudsen havde drevet porcelaensmaleriet et par ar, be-
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gyndte man at dekorere pé& forme fra en lang reekke and-
re fabrikker, bl.a. fra Krister Porzellan Manufaktur og
Carl Tielsch, begge i Schlesien, fra Tirschenreuth i Bay-
ern og fra Haas & Czizek i Tjekkiet. Disse porcelensfa-
brikker tilbgd porceleen i en reekke former. Porcelens-
malerierne besluttede sig for at importere dele fra en el-
ler flere former og dekorere pa dem, og de sammensatte
derved stel, som de navngav, eller de bibeholdt for nem-
heds skyld porcelensfabrikkens formnummer som navn
pa stellet. Til hvert stel kunne der tilbydes en lang raek-
ke forskellige dekorationer med hver sit nummer. Det
kunne enten vere forskellige former for guldkanter, i
fagsproget guldfilet, og farvelinier, eller det kunne vere
handmalede eller trykte blomstermotiver.

| 1926 forsggte Kgbenhavns Porcellainsmaleri sig med
et magestel. Oven pa glasuren blev der lagt lysebld him-
mel i den teknik, der hedder fond, og mégerne fremstod i
den hvide glasur. Bing & Grendahl mente, at man var ga-
et for teet pd deres magestel i underglasurteknik, og de fik
medhold i @stre Landsret. Derpa blev restlageret af dette
stel haldt ud fra 2. sal, men Holst & Knudsen beholdt et
par eksempler til minde om episoden. | prisbogen fra
1920’erne ser man, at den dekoration, der hed Mager, blev
streget ud, og dekorationen blev omdagbt til svaner.!

| Kgbenhavns Porcellainsmaleri satte man ogsa over-
faringsbilleder pa som dekoration. Denne teknik var op-
fundet og taget i brug sidst i 1800-tallet, men der blev sta-
dig malet meget i 1920’erne. | 1929 var der 36 medlem-
mer af Keramisk Forbund pad Kgbenhavns Porcellains-
maleri, heraf 12 mandlige og 11 kvindelige overglasur-
malere og 8 kvindelige trykkere.12)

Omkring 1932 ekspanderede Kgbenhavns Porcellains-
maleri. Edith Karup Andersen, der blev ansat i pakkeri-
et pad Howitzvej i 1931, fortzeller, at de var 10-12 medar-
bejdere i starten, men da der blev bygget til, blev de man-
ge. Malerstuen blev ogsé udvidet. P4 Grundtvigsvej var
der desuden et lager for udenlandsk porcelen og glas.
Det var ikke stel, men kopper og tallerkner med en en-
kel guldkant, husker Edith Karup Andersen. Det kald-
tes H&K porcelaen. Pa Grundtvigsvej blev der ogsa pak-
ket ordrer til udlandet. Efter at man flyttede til Lyngby,



Kgbenhavns Porcellainsmaleris magestel, 1926. Magerne tager sig ganske livagtigt ud med sorte strejfi vingen og redt neb. L. 235 cm.
Foto Henrik Wichmann
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Glasservicet er slebet pa glassliberiet pd Porceleensfabriken »Danmark«
i anledning afdrejer Jargen Balslgvs &ldste datters barnedab i 1941. Fo-
to Susanne Balslgv. Byhistorisk Samling

kom der eksport til Norge, Sverige og Finland. Dette por-
celeen havde ikke grgnne meerker i bunden, men derimod
guldmeerker, i samme form som de grgnne marker.

| 1932, da Kgbenhavns Porcellainsmaleri udsendte et
trykt katalog, var rokokostellene Rosenborg og Dresden
store artikler. 1 1935 kan man se pa en arbejdsbog fra en
porceleensmalerinde, at man nu havde taget stel og de-
korationer i moderat Art Nouveau stil op - bl.a. Varna,
Kronborg og Vallg. Man fortsatte med at male pa de
samme stel, efter at porceleensmaleriet var flyttet til
Lyngby i 1937.13)

Glassliberi og glasveerk
Holst & Knudsen havde ogsa glassliberi p& Howitzvej, og
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dette flyttede med til fabrikken i Lyngby. Der var ca. 70
medarbejdere i denne afdeling i 1942. Man sleb manstre i
importerede drikkeglas. | 1940 var der et stort sortiment i
slebne drikkeglas og prydgenstande og i handmalede glas.
Man havde slebne glasserier i sortimentet helt frem til 1969,
men glassliberiet ophgrte ca. 1964.14) | januar 1942 gjorde
man alvor af planer fra 1935 om at etablere et glasvaerk pa
fabrikken for at forsyne glassliberiet med drikkeglas. Glas-
vaerket blev opgivet i sommeren 1943 pga. breendselsman-
gel. Senere sleb man pa glas fra Holmegaards Glasveerk..))

Importerede glasvarer
Import af drikkeglas og vaser m.m. var en vigtig del af
virksomheden. | 1935 havde Holst & Knudsen import af

Grgnt vinglas med sort fod, som drejerlerling John Petersen fik love at
puste i 1942, det blev gjort feerdig afglasmageren. H. 8,3 cm.

Foto Henrik Wichmann



glasvarer for 225.000 kr., medens der blev importeret por-
celen til dekoration for ca. 700.000 kr. | 1960’erne omta-
ler nyhedsbrevene til isenkreemmerne is&r en serie asiet-
ter og skale, der hed Prisme, samt en reekke vinservicer.

En af forudsaetningerne for etableringen af Porcelaens-
fabriken »Danmark« var altsd, at Holst & Knudsen alle-
rede drev en stor handels- og fremstillingsvirksomhed,
der baserede sig pd import af tysk porcelaen og glas.

Position pa det danske marked 1935-1969

Forlgbet omkring oprettelsen af porcelensfabrikken i
Lyngby forteeller om den niche, som fabrikken opererede i.

Hvorfor etablere fabrikken i Lyngby?

| ledelsens omtale af arsagerne til oprettelsen af Porce-
lensfabriken »Danmark« i Lyngby er der en fast formu-
lering, der siger, at valutarestriktionerne lagde hindrin-
ger i vejen for import af udekoreret porcelan, saledes at
det blev vanskeligt at opretholde produktionen i Kgben-
havns Porcellainsmaleri.lf) Derfor besluttede Holst &
Knudsen at fremstille porcelznet selv.

Fra 30. januar 1932 var al import reguleret af Natio-
nalbankens Valutakontor, fra 1937 kaldet Valutacentra-
len, der skulle give tilladelse til import i hvert enkelt til-
feelde. Dette var en reaktion pd, at »prisfaldsorkanen
brad ind over Danmark«, som det blev udtrykt i Indu-
striforeningens beretning for aret 1931. For at spare pa
de knappe valutaressourcer indfartes sterke begraens-
ninger i indfarslen af varer til Danmark, idet man indgk
bilaterale handelsaftaler med de lande, som Danmark
normalt handlede med. Det betad en styrkelse af de dan-
ske producenters mulighed pa hjemmemarkedet. Valu-
tacentralen, der i 1940 blev omdgbt til Direktoratet for
Vareforsyning, eksisterede frem til 1960. (I det fglgende
kaldes denne institution Valutacentralen, fordi den er
mest kendt under dette navn).l))

Porcelensvarer blev omfattet af importrestriktioner-
ne. Generelt bevilgede Valutacentralen import af varer

Snapseglas i Urania serien, h. 8,2 cm. Foto Henrik Wichmann

for op til 45% af det belgb, som Danmark havde impor-
teret for i 1931. For alle varer fremstillet af glas, sten, ler
og porcelen tilsammen blev dette overholdt i 1933. For
den undergruppe, som porcelenet hgrer under, var be-
greensningen knapt s& skrap, her importerede man for
hgjst 2/3 af importveerdien fra 1933.19)

| december 1934 blev der efter gnske fra grossisterne
indfart en sarlig kategori til det hvide, udekorerede por-
celzn, séledes at man fik tydeliggjort en praksis for at di-
rigere importen i den retning »af hensyn til det ret store
antal virksomheder, der dekorerer indfart hvidt porce-
len«.19) | september 1938 sikredes de virksomheder, der
dekorerede porcelen, idet Valutacentralen foreslog, at
det hvide og cremefarvede porcelan blev overfert til fri-
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Holst & Knudsens logo pa brevpapiret i 1936. Bogstaverne HK sat sam-
men er brugt som stempel pa importporceleenet i 1920°erne og 1930’er-
ne. Lyngby-Taarbak Kommunes Arkiv

liste, dvs. at importen heraf blev gjort fri.”” Frigivelsen
havde lznge varet gnsket af grossisterne. Den havde for-
mentlig direkte sammenhang med de forhandlinger, der
gik forud for, at Holst & Knudsen oprettede deres fabrik
i Lyngby, som det vil fremga af nedenstdende.

I 1935 nedsatte man til gengzld importen af dekoreret
porcelen til 12,3% af den vardi, grossisterne havde kunnet
importere for i 1931.2" Holst & Knudsens tidligere import af

18

dekoreret porcelaen var séledes blevet umulig at fortsette.

Tyskland var den helt store leverandgr af hvidt porce-
lzn, og Holst & Knudsen handlede netop med tyske por-
celensfabrikker og glasvarker. I begyndelsen af 1935 an-
befalede Valutacentralen generelt en opbremsning af
handelen med Tyskland pé baggrund af tallene fra det fo-
regéende ar. I sommerens Igb blev der givet kontraordre
fra Udenrigsministeriet: Nu blev Valutacentralen opfor-
dret til at skrue op for importen fra Tyskland, fordi eks-
porten dertil var stigende. Porcelenet var en lille brik til
dette puslespil, idet porcelen og fajance udgjorde ca. 2.4
mio. kr. af de til Tyskland bevilgede ca. 150 mio. kr.

Myten har altsd ikke ret i, at der i det lange lgb blev
lagt hindringer i vejen for import af udekoreret porcelan.
Men det kunne man jo ikke vide i fordret 1935. Da Va-
lutacentralen oversendte Holst & Knudsens ansggning
om oprettelse af porcelensfabrik til Industrirddet, anfgr-
tes som kommentar, at firmaet maske havde haft van-
skeligheder med at skaffe halvfabrikata. Dertil kom, at
kategorien dekoreret porcelan, der blev kraftigt nedska-
ret 1 1935, ogsd omfattede det forholdsvis billige porce-
len med guldkanter, som Holst & Knudsen bl.a. impor-
terede 1 begyndelsen af 1930’erne. I 1935 fik de kun lov
til at indfgre udekoreret porcelen.””

Kgbenhavns Porcellainsmaleri ekspanderer i 1930’erne

For Holst & Knudsen havde Valutacentralens satsning pa
import af udekoreret porcelen betydet, at de som grossi-
ster ikke lengere kunne importere det tyske dekorerede
porcelen. Det betgd til gengeld ogsd, at der fra 1932 ab-
nede sig et stgrre marked for de danske porcelensmaleri-
er. Nu skulle de ikke afsztte deres produkter i konkur-
rence med tyske porcelensfabrikker, der ellers havde faet
stgrre fodfaste i Danmark sidst 1 1920’erne. Kgbenhavns
Porcellainsmaleri var pa pletten i 1932 med et trykt kata-
log, der udkom i juni maned med angivelse af 12-13 kaffe-
og middagsstel. Kaffestellet Rosenborg prangede pa for-
siden. P4 samme tid 14 Holst & Knudsen i forhandlinger
med Den kongelige Porcelainsfabrik om forsyninger der-
fra. Keramisk Forbund og Valutacentralen var ogsé invol-
verede i dette forsgg. Det blev dog kun forsggt en kort tid



i 1934-1935, fordi ledelsen pd Den Kongelige ikke var me-
get for, at porcelzen med deres merke under glasuren blev
solgt med andre virksomheders dekorationer.23)

For Holst & Knudsen gik det altsd saledes, at nedgan-
gen i importmuligheder for det dekorerede porcelen ef-
fektivt blev erstattet med egen produktion. Der var i 1935
163 industrielle arbejdere pa Kjgbenhavns Porcellains
Maleri. Heraf var de 132 kvinder, 26 personer var fagleer-
te. Det var blevet en stor virksomhed. 1 1924 skal der ha-
ve veeret 6 medarbejdere, og i 1929 havde Keramisk For-
bund 36 medlemmer her, s udviklingen er gaet hurtigt.2)

Holst & Knudsens aktiviteter pd porceleensmarkedet
har naeppe huet de to store gamle fabrikker, Den konge-
lige Porcelainsfabrik og Bing & Grgndahl. | Bing &
Grgndahls arsberetninger fremhaves i 1931 og igen fra
1934, at man gnsker importbegraensninger pa det udeko-
rerede porcelan, saledes at de danske fabrikker kan fa
dette for sig selv. Synspunktet overtages i Industrifor-
eningens beretning om branchen fra 1934.%)

Som det fremgar af det ovenstdende, havde Holst &

Sukkerskal og sidetallerken fra Carl Tielsch, dekoreret af Kebenhavns
Porcellainsmaleri. Foto Henrik Wichmann

Kilde: Statistisk Tabelveerk, 5. Rk., Litra D. Danmarks Vareind- og Ud-
forsel 1910-1935. Tabel 2, herunder Service- og Husholdningsporcelaen,
forgyldt, forsglvet, flerfarvet, samt Service- og Husholdningsporcelan,
Andre.

Knudsen i fgrste omgang kunnet ekspandere Kgben-
havns Porcellainsmaleri pd baggrund af importbegraens-
ningerne. Holdningen hos porcelensfabrikanterne og i
Valutacentralen i 1934 og 1935 pegede imidlertid pa, at
der kunne rejse sig en trussel mod erhvervsgrundlaget.
Holst & Knudsen var som grossister i glas og porcelen
afheengige af importmulighederne pa flere omrader. Im-
porten af husholdningsglas blev halveret allerede i 1932,
dels ved importrestriktioner, dels ved toldforhgjelser, og
importfaldet fortsatte i de fglgende ar.28) Da man samti-
dig s, at der var et marked under udvidelse for porce-
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Foran lageret p& Howitzvej 5-7. Forrest til hgjre ses grosserer Niels Holst, derneest grosserer Christian Knudsen. Bag ved ham star Jens Nielsen (1885-
1966). Han var ansat p& lageret i engrosfirmaet i Arhus, og familien flyttede med firmaet til Frederiksberg i 1927. Den hgje mand i forgrunden til ven-
stre er forvalter Theodor Hinrichsen (1899-1969), der ogsa havde veeret med fra Arhus. Byhistorisk Samling
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lensservicer, valgte man altsé at tage skridtet videre fra
dekoration og handel til fremstilling af porcelen.

Ideen var ikke helt ny for dem. Allerede ca. 1927, et
par Ar efter, at de havde overtaget Kgbenhavns Porcel-
lainsmaleri, var der som navnt planer om, at Holst &
Knudsen sammen med Keramisk Forbund kunne over-
tage den skrantende Dansk Porcelensfabrik i Kastrup.
Her var der 50 medlemmer, som Keramisk Forbund ger-
ne ville redde fra arbejdslgsheden. P4 samme tid var der
en krise for privatmalerierne, idet de tyske porcelaensfa-
brikker i de &r satte priserne p& udekoreret porcelen hgjt
for at udvide deres andel i det danske marked for deko-
reret porcelen. Der var generelt en overproduktionskri-
se pa det tyske porcel®nsmarked sidst i 1920’erne, og og-
sd i Danmark var der rekordhgj arbejdslgshed blandt
Keramisk Forbunds medlemmer. Fabrikken i Kastrup
reddede livet ved en ny ordre og blev i 1933 i stedet over-
taget af Bing & Grgndahl.?” Ogsé Holst & Knudsens en-
gagement i fajancefabrikken Sgholm sammen med Ke-
ramisk Forbund fra 1929 var sat i verk for at redde ar-
bejdspladser. Holst & Knudsen havde forhandlingen af
produkterne, hvilket de i gvrigt fortsatte med, efter at de
i 1938 trak sig ud af interessentskabet.

11932 genoptoges forsgget pa at fa en dansk fabrik til at
producere det billigere husholdningsporcel®n til dekora-
tion hos danske porcelensmalerier. Nar det ikke blev gen-
nemfgrt, skyldtes det iflg. formanden for Keramisk For-
bund, at Den Kongelige ikke gnskede at bryde med sit
gamle princip om selv at szlge sin produktion. Keramisk
Forbund involverede sig for at sikre beskaftigelsen for 70
medlemmer, der arbejdede i porcel@nsmalerier, samt for-
bedre udsigten for porcelensarbejderne i det hele taget,
idet arbejdslgsheden blandt keramikere i 1932-1933 havde
néet et hgjdepunkt pd niveau med tilstandene i 1927. Af et
notat fra Industrirddet fremgér, at Holst & Knudsen i som-
meren 1932 havde varet involveret i disse forhandlinger.”

I 1954 udtalte Keramisk Forbunds formand, Ejner
Jensen, til Porcelens- og Fajancearbejdernes 50 ars ju-
bilzzumsskrift, at han tilskyndede Holst & Knudsen til at
indfgre udekoreret porcelen og selv dekorere det, hvil-
ket skaffede arbejde til en del malere, og at han tilskyn-

dede til oprettelse af fabrikken i Lyngby, hvilket skaffe-
de fagforeningen en masse nye medlemmer. Einer Jen-
sen var en af lederne i de keramiske fagforeninger fra
1915 og virkede ogsd som medlem af Folketinget fra 1929
som talsmand for porcelensarbejdernes interesser.””

Porceloen pa hjemmemarkedet

Krisen for porcelensindustrien var kun kortvarig. Tallene
for den danske porcel@nsindustris produktionsverdi i
1930’erne viser, at man holdt produktionen oppe trods
nedgangen i eksporten, bortset fra 1931-1932, hvor der var
et lavpunkt. I 1935 var man over niveauet fra 1930.” Ifgl-
ge arsberetningerne fra Den kongelige Porcelainsfabrik og
Bing & Grgndahl var hjemmemarkedet stabilt, da det var
verst, og det gik frem fra 1935. Begge fabrikker nzvner al-
lerede fra 1931, at de har lagt mere vagt pé at fremstille
»masseartikler«, end de har gjort tidligere, og at de har god
afsetning af de nye billigere stel. I Nyt Tidsskrift for Kunst-
industri reklamerede de for porcelansstel med cremefar-
vet glasur og dekoreret med kantdekoration og evt. over-
fgringsbilleder. En rzkke danske stel med dekoration af
overfgringsbilleder blev lanceret midt i 1930’erne, jf. afsnit
om stellene. De to gamle fabrikker lagde altsé om til hjem-
memarkedet, da verdien af de meget konjunkturfglsomme
eksportmarkeder for kunstporcelenet svandt ind til en
tredjedel efter 1931. Trods krise og arbejdslgshed i Dan-
mark var der dbenbart en vilje til at kgbe porcelensservi-
cer, og i 1935 taler Den kongelige Porcelainsfabriks arsbe-
retning om god kgbeevne i befolkningen.*"

Holst & Knudsen forbereder en porcelens- og
glasfabrik

I august 1935 behandlede bestyrelsen 1 Valutacentralen
spgrgsmalet om oprettelse af en ny porcel@ns- og glasfa-
brik. Ansggningen kom fra Holst & Knudsen, der da
havde import af udekoreret porcelen og uslebet glas for
henholdsvis 700.000 kr. og 225.000 kr.*” Holst & Knud-
sen fortalte i ansggningen den 26. juni, at de havde fiet
handelsministerens tilsagn til at oprette en ny porcelens
og glasfabrik, at de havde en fabriksbygning p& hénden,
og at de nu manglede tilsagn fra Valutacentralen om im-
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Niels Holst holdt 40 ars forretningsjubileeum i 1944, og dette foto er formentlig fra en middag i denne anledning. Til venstre Niels Holst og fru Andrea

Holst, derefter deres datter Else Kehler Holst og til hgjre sennen Tage Holst med sin kone, Else Holst.

port af de ngdvendige specialmaskiner og om fortsat im-
port af udekoreret porcelen og glas som hidtil. Valuta-
centralens medarbejdere havde talt med Holst & Knud-
sen, og de anslog at matte importere maskiner for
100.000 kr. foruden ovne, som man regnede med at Has-
le Klinker & Chamottestensfabrik kunne levere. Man
forventede arlig import af ramaterialer for ca. 33.000 kr.
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og regnede med at beskaftige 60-70 mand. P4 glasvaerket
regnede de med at beskeftige 60 mand, heraf ca. 1/8
svenskere, »idet der ikke for gjeblikket findes arbejdsle-
dige danske glaspustere«. Man planlagde at fremstille
kopper og underkopper ved hjelp af ufaglert arbejds-
kraft og fortsat importere de mere komplicerede dele til
stellene. Man ville derfor ikke i fgrste omgang kunne



spare import af udekoreret porcelen til pamaling. | far-
ste omgang gav Valutacentralen afslag pa ansggningen,
idet man henholdt sig til en indstilling fra Industriradet
om, at der var ledig kapacitet pa de danske porcelaensfa-
brikker, og at der slet ikke var ledigt fagleert mandskab.
Det fremgar, at Industrirddet bl.a. havde veeret i kontakt
med Bing & Grgndahl, der havde fortalt, at de ikke kun-
ne udnytte deres fabrik i Kastrup til fremstilling af billigt
husholdningsporcelan, fordi de ikke kunne konkurrere
med importvarerne pa prisen. Industrirddet fremhaeve-
de, at en udvidelse af Holst & Knudsens virksomhed med
porcelensproduktion ville medfare en konkurrencefor-
drejning, fordi Holst & Knudsen sa selv ville kunne jong-
lere med, hvad der bedst kunne betale sig at importere,
og hvad de ville producere selv. Dermed ville de vere i
stand til at tilbyde billigere servicesaet end de danske fa-
brikker, der selv producerede det hele. Radet anbefale-
de, at man under sadanne forhold satte hvidt porcelaen
pa friliste, si alle fabrikker fik denne mulighed. Rédet
anfgrte endvidere, at en ny fabrik blot ville konkurrere
med de gamle fabrikker om varer af samme type, som de
gamle fabrikker fremstillede. Radet oplyste endelig, at
maskiner til porceleensfremstilling i det veesentlige ville
kunne fremstilles herhjemme. (Det var nzppe helt rig-
tigt, da 1930’ernes teknologiske landvindinger inden for
porcelaensindustrien, nemlig vakuumpresser, drejeauto-
mater, tgrreskabe og udsugning, kom fra maskinfabrik-
ker i bl. a. Tyskland.)33

Valutacentralen havde yderligere det moment inde i
overvejelserne, at man i de samme dage i august 1935 var
blevet opfordret til at forsteerke importen fra Tyskland, for-
di det sa ud til, at der ville kunne blive gget dansk eksport
dertil. For Valutacentralen betad det noget, at Holst &
Knudsen stat og roligt stod for import for 700.000 kr. ud af
en samlet import af husholdningsporcelaen fra Tyskland pa
1.295.000. kr. En dansk produktion kunne i det lange lgb
komme til at konkurrere med importen fra Tyskland.34

Sagen gik ikke i sta af den grund. Den 30.september 1935
var der pa et bestyrelsesmgde i Valutacentralen en passant
tale om, hvilke betingelser, man ville opstille for igangseet-
telse af fabrikken. Industriradet fremfarte overfor Han-

Fra glassliberiet p& porceleensfabrikken i Lyngby mellem 1938 og 1943.
Foto Jgrgen Balslav. Byhistorisk Samling

delsministeriet den 4. oktober, at Bing & Grgndahl og Nor-
den med kort varsel kunne igangsatte en porcelaensfabrik
til hvidt porcelen i Kastrup, samt at Den kongelige Porce-
lainsfabrik ogsd kunne udvide sin produktion med hvidt
porcelan. Disse produktionsindvindinger kunne ivarkset-
tes uden etablering af nye anlaeg, og porcelensindustrien
skulle veere villige til at etablere et samarbejde med de dan-
ske porceleensmalerier om disses forsyning med hvidt por-
celen, skrev Industrirddet. Den 7. oktober 1935 var sagen
pa et magde i Valutacentralens bestyrelse igen, idet de hav-
de faet oplyst, at der gik ca. 30 keramikere ledige. Indstil-
lingen fulgte uforandret Industrirddets opfattelse, men sa-
gen blev udsat pa mgdet.3 Den 2. november kom Porce-
lensfabrikken Norden (Bing & Grgndahls koncern) med
ansggning om at producere hvidt porceleen pd Dansk Por-
celensfabrik i Kastrup, dette spgrgsmal blev ogsa udsat.
Den 9. november blev det meddelt, at Handelsministeriet
havde givet tilladelse til oprettelse af begge fabrikker.3' P&
samme tid fik Niels Holst i Tyskland et telegram fra en
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Der kom 500 arbejdspladser til Lyngby med porcelaensfabrikken og
glassliberiet. Drengen var hjeelperfor en drejer, og han star foran en re-
ol med forme til drejning af underkopper. 1950'erne.

Byhistorisk Samling

medarbejder i Handelsministeriet om, at han kunne kabe
sine maskiner. P4 et mgde den 12. november forhandlede
Niels Holst og Valutacentralen om de fortsatte betingelser
for importen. Holst ville g& med til at g ned i import sva-
rende til halvdelen af sin merimport af ravarer. Valutacen-
tralen ville have hans import ned pd 10% af det hidtidige.
(Dette stemmer ikke med de interesser Valutacentralen
havde i at opretholde porceleensimporten fra Tyskland, ma-
ske har de forsggt pd denne made at fa ham til at treekke
projektet tilbage.) Det endte dog med, at der ikke blev be-
sluttet en reduktion i Holsts importbevilling, da Handels-
ministeriet papegede, at dette ville stille hans firma ringe-
re end Nordens filial i Kastrup, hvor tilladelsen til ny pro-
duktion ikke kunne kobles med en nedgang i import.37)

| forhandlingerne om oprettelsen ser det ud til, at der
har veeret flere interesser i sagen. De gamle porcelansfa-
brikker gnskede ikke yderligere konkurrence fra Holst
& Knudsen, og deres synspunkter blev kanaliseret gen-
nem deres interesseorganisation, Industrirddet. Valuta-
centralen var vant til at sgge vejledning hos Industrira-
det, nar nye projekter skulle vurderes, og de fulgte i det-
te tilfeelde Industrirddets synspunkter. P& samme tid op-
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tradte bekymring over, at der ikke blev importeret s& me-
get fra Tyskland til Danmark, som man kunne eksporte-
re danske varer for, og Valutacentralen ville helst holde
fast i status quo, nar det gjaldt porceleensimporten fra
Tyskland. Det nye projekt kunne i det lange lgb &ndre
dette billede, og dette indgik i Valutacentralens argu-
mentation for at kvale projektet i fadslen. For den soci-
aldemokratiske handelsminister spillede imidlertid argu-
menter omkring beskaftigelsen ind.3) Holst & Knudsen
havde vist deres dygtighed ved, at de i 1935 var kommet
op pa 163 industrielle arbejdere i deres virksomhed. Pla-
nerne for den nye fabrik byggede pa oplering af ufaglert
arbejdskraft, og man ville sdledes gge beskaftigelsen
med ca. 120 personer. Hovedkasserer i Keramisk For-
bund, folketingsmedlem Ejner Jensen, var positiv, som
naevnt ovenfor. Handelsministeren havde det sidste ord,
og Holst & Knudsen kunne derfor ga i gang med deres
porcelansfabrik.

Holst & Knudsens samarbejde med Keramisk For-
bund omkring den bornholmske fajancefabrik Sgholm
har sandsynligvis veeret afgarende for, at de fik lov at op-
rette en porcelensfabrik i Lyngby.

Det var ikke enestdende i porceleenshistorien, at en
virksomhed, der var begyndt som porceleenshandel med
tilknyttet porceleensmaleri, oprettede egen porcelensfa-
brik som svar pa forsyningsvanskeligheder. Det kunne
bl.a. skyldes, at de porcelensfabrikker, der hidtil havde
leveret det udekorerede porcelan, lige pludseligt syntes,
at de havde faet en konkurrent og ikke leverede sa vil-
ligt. | 1800-tallet er der en raekke eksempler pa dette,
bl.a. Haviland i Limoges i 1864, Philip Rosenthai i Selb i
1897 og Walkiire i Bayreuth 1899.3)

I Holst & Knudsens tilfeelde ser det ud til, at importsi-
tuationen i foraret 1935 blev opfattet saledes, at virksom-
heden var i fare, hvis man forholdt sig passivt. Samtidig var
markedet for porcelaensfabrikation sa gunstigt, at der kun-
ne veere gevinst at hente, hvis man forholdt sig offensivt.

Porcelaensfabriken »Danmark«
Fabrikken i Lyngby blev indrettet i foraret og sommeren
1936 og startede den 31. juli 1936. Nogle af maskinerne



Holst og Knudsen var i 1935 blevet gjort opmeerksom pa det gamle sukkerraffinaderi lige ved Lyngby Station. Disse serdeles solidt opferte bygninger
fra 1895 var blevet ledige i 1922, og de havde derefter veeret brugt af bl.a. Brgdrene Hartmann. Der gik jernbanespor fra Lyngby Station ind pa fa-
brikken, s& ravarerne kunne kares i jernbanevogne til deren. Fotograferet af Henrik Dupont fra Lyngby Radhus' tagterrasse, formentlig i anledning

af at Lyngby-Taarbaek Kommune overtog fabriksbygningerne i 1969. Byhistorisk Samling

var sat pa et tog i Breslau allerede i november 1935, og produktionen ned igen, og i begyndelsen af 1960’erne var

driftslederen, porcelensteknikeren Georg Seiler, kom til man nede under mangdeniveauet fra 1938.4)

Lyngby ved nytarstid. Malt i produktionsveerdi udgjorde Porcelensfabrikken
I 1938 producerede man 4,5 millioner stykker porce- »Danmarks« produktion ca. en tredjedel af veerdien af

len. 1 1947 var Lyngbyfabrikkens produktion oppe pa 572 dansk produceret porcelen i slutningen af 1940’erne.
million stykker. Mangdemaessigt toppede den i 1955 med Midt i 1950’erne havde de to gamle fabrikker omsider fa-
8,8 millioner stykker porcelen. Derefter gik omfanget af et fat i den lange ende igen, bl.a. fordi det dyre kunst-
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Produktionsveerdi 1947

Produktionsvaerdi af brugs- og kunstporcelen i Danmark fordelt pa de
fire danske porceleensfabrikker 1947, 1955, 1960. Diagrammer pa
grundlag aftabel udarbejdet afleppe Tensberg. Kilde: Rigsarkivet, Dan-
marks Statistik, Skemaer til industriel produktionsstatistik, 1947, 1955,
1960.
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porcelen atter var kommet op pa at udggre halvdelen af
salgsvaerdien hos dem, medens de produkter, som »Dan-
mark« fremstillede, var relativt billige. Gennemsnitspri-
sen for et stykke porcelen hos »Danmark« var 1 kr. i 1947
og op igennem 1950’erne lidt derunder, trods en begyn-
dende inflation. Man satsede i de farste ar dels pd Ro-
senborg og Vallg til dekoration pa Kjgbenhavns Porcel-
lains Maleri, men ogsa pa et hverdagsstel i kraftigt por-
celen (Form L 1 kaldet!), som i &rene under og lige ef-
ter krigen var ene pa markedet for hverdagsporcelan.
Dette var i overensstemmelse med de planer, som Niels
Holst havde givet udtryk for over for Valutacentralen.
Man udfyldte en niche for hverdagsporcelen, som de
gamle danske fabrikker ikke havde veret i stand til at ga
ind i, selv om Bing & Grgndahl havde forsggt i Kastrup
forst i 1930’erne.

Lyngbyfabrikkens produktionsveerdi, der var nogen-
lunde stabil, udgjorde i en arraeekke omkring en femtedel
af den samlede danske produktionsverdi af porcelen.
Omkring 1960 sakkede man yderligere agterud i Lyngby,
og i 1962 var Porcelaensfabrikken »Danmarks« andel af
produktionsverdien 11%.

Hgj produktivitet

Nar fabrikken i Lyngby kunne sta for en tredjedel af pro-
duktionsveerdien af dansk porceleen i efterkrigsarene,
skyldtes det formentlig ogsd, at Lyngbyfabrikken blev
indrettet med ny teknologi i 1936, jf. afsnittet om pro-
duktionen. Det betgd, at man var i stand til at fremstille
store maengder til en billig pris, samt at der var en konti-
nuerlig produktion i tunnelovnen. Da der stadig var en
god efterspgrgsel pa porcelensservicer i 1940’erne, var
det blot et spargsmal om kapacitet til at kunne levere til
markedet.

Farst i lgbet af 1950’erne blev Den kongelige Porce-
lainsfabrik og Bing & Grgndahl moderniseret. Bing &
Grgndahl fik en ny fabrik i Valby i gang i 1949, og pa Ve-
sterbrogade skete det i 1955. Den Kongelige fik to nye
tunnelovne i 1952. Farsti 1960 havde tunnelovnene aflgst
rundovnene hos Bing & Grgndahl. Den Kongeliges nye
fajancefabrik fra 1939 var oven i kagbet blevet spraengt i luf-



ten ved schalburgtage i 1944, saledes at den heller ikke
kunne levere hverdagsfajance for midt i 1950’erne.4l)

1940-1945

| begyndelsen af 1940’erne tog den danske produktion
af iser brugsporcelaen til. Ogsd kunstporcelenet gik
fremad, og de store fabrikker klagede ikke lengere i
deres arsberetninger. Fra 1940 til 1941 var der en dra-
stisk stigning i porcelaensfabrikkernes samlede produk-
tionsveerdi fra 5.460.000 kr. i 1940 (samme niveau som
i 1937) til 7.514.000 kr., og aret efter var vardien oppe
p& omkring 9 mio. kr. Den ny fabrik i Lyngby ma vare
en del af forklaringen pa denne stigning. Der er ikke
tal for de enkelte fabrikkers produktion i krigens tid. |
1943, hvor »Danmark« matte indstille porceleensfrem-
stillingen pga. materialemangel, faldt produktionsveer-
dien pa landsplan til 4,5 mio. kr. | 1938 var der allere-
de 130 porcelznsarbejdere i Lyngby, hertil skal leegges
porceleensmalerne i Kjgbenhavns Porcellains Maleri og
glassliberne. Antallet af porceleensarbejdere steg med
omkring 100 om aret fra 1938 og i 1942 var der kom-
met 200 flere til pa et &r. |1 1942 var der alt i alt ca. 500
beskaftigede pa Porcelensfabriken »Danmark«. Det
tyder altsa pa, at man var kommet op pa fuld kapacitet
i 1942.4)

Alle tre fabrikker matte dog i perioder under krigen
indstille driften pga materialemangel, det gelder Bing
& Grgndahl i 1942 og »Danmark« i 1943. Den Konge-
lige fik som navnt schalburgteret sin fajancefabrik i
1944. »Danmark« sendte sine drejere pa gaden, medens
Bing & Grgndahl satte kernepersonalet til at rydde op
og vedligeholde, fordi de ikke ville risikere at have mis-
tet den fagleerte arbejdskraft, nar der atter kunne pro-
duceres.43) | Lyngby blev der stort set ikke produceret i
1945 pga. gasmangel, men derefter arbejdede man pa
fuld kraft igen, dog i en ringere ravarekvalitet end sad-
vanligt.44

Importen af dekoreret porceleen fra Tyskland steg stot
under krigen, men faldt bort i 1945. Der optradte import
af for eksempel Vallg og Rosenborg til Lyngby fra flere
tyske fabrikker omkring 1940.45)

Braendselsmangel tvang et par gange i 1940%erne fabrikken til at lukke
ned et stykke tid. Der var ogsa benzinmangel, og der blev derfor bygget
en cykel med sidevogn til transport af direkter Niels Holst. Den unge
mand pa pedalerne er Orla Buchardt, der i mange ar var repraesentant i
Kgbenhavnsomradet. Byhistorisk Samling

Efterkrigsarene

| &rene efter krigen matte de gamle fabrikker prioritere
en generobring af eksportmarkederne. Dette skete bl.a.
ved en satsning pa kunstgenstande. Kunstgenstandene
udgjorde 16% af produktionsverdien i 1944, i 1955 var
det 38% og i 1960 41,5%. Derfor kunne de ikke levere s
meget til hjemmemarkedet, som der var efterspargsel pa.
Deres porcelaensservicer var knappe goder, som der var
lang ventetid pa. Dette ma have vaeret en gunstig position
for fabrikken i Lyngby. Efterkrigsbrudeparrene matte ty
til Lyngby porcelaen.46 Importen var sd godt som vak i
arene efter krigen, hvor der var importbegransninger, da
staten ville prioritere rastofforsyningerne. De tyske fa-
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Kilde: Statistisk Tabelveerk, 5. Rk., Litra D. Danmarks Vareind- og Ud-
farsel 1940-1965. Tabel 2, herunder Service- og Husholdningsporceleen,
forgyldte eller flerfarvede, samt Service- og Husholdningsporcelan,
Andre.

brikker havde efter 1948 nok at ggre med at forsyne det
tyske hjemmemarked. De var i gvrigt lige som de gamle
danske fabrikker bagud med moderniseringen i forhold
til Lyngby. 1 1940’erne udvidede Lyngby produktionen af
serier af pyntegenstande, bl.a. vaser og skale i craquelé
porceleen med overglasur dekoration, en type produkter
som de gamle fabrikker fremstillede i 1930’erne. Lyngby
fabrikken fremstillede ogsa vaseserier i matglasur med
bade sprgjtemalet dekoration og tryk, der ligeledes ses fra
de andre fabrikker i samme periode.4])

| 1955 havde Den kongelige Porcelainsfabrik og Bing
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& Grgndahl fordoblet produktionsvardien i forhold til
tallet fra 1950. Den Kongelige havde gget maengden af
produceret porcelen fra 2,1 mio. stk. i 1950 til 2,8 mio.
stk. i 1955. | 1957 begyndte Den kongelige Porcelainsfa-
brik at sige i arsberetningen, at de nu ogsad kunne forsy-
ne hjemmemarkedet. Fgrst da blev de igen konkurrenter
til Lyngby pa hjemmemarkedet.

Efter 1955 tog de to gamle fabrikker klart teten med
en stgt stigende produktionsveerdi, og omkring 1960 med
den begyndende inflation ses en voldsom stigning. Por-
celaensfabriken »Danmark« 14 ar efter ar pd nogenlunde
den samme veardi og havde faldende mangder efter 1957.

Ekspansionen stopper
Hvorfor fik fabrikken i Lyngby mindre veegt i den dan-
ske porcelensindustri fra midt i 1950’erne?

Der er formentlig flere arsager. Der var en forskellig
produktsammensztning, hvor de to gamle fabrikker som
farhen satsede pd hadndmalede produkter med en hgj
stykpris, sdledes at deres produktionsveerdi steg, uden at
den producerede mengde forggedes voldsomt. Den
Kongeliges stykpris steg fra 4 kr. i 1947 til 6 kr. i 1957, me-
dens Lyngbys faldt en smule i dette tidr. De to gamle fa-
brikkers niche, kunstporcelaenet, var mindre sarbar over

Porceleen fra Niels Holst og Sgn i 1960'erne, hvor man atter importere-
de. Koppen gverst til venstre er en kraftig udgave af samme form som
dem, der blev malet mager pa i 1926. De to kopper med hgje hanke er
fremstillet og dekoreret i Lyngby. Der var en eldre drejer, der havde spe-
cialiseret sig i at satte disse hanke pa. Byhistorisk Samling



for konkurrence fra Tyskland og Polen end Lyngbys ni-
che, der var det lidt billigere geesteporceleen fra Kjgben-
havns Porcellains Maleri samt hverdagsporcelanet.

I anden halvdel af 1950’erne kom de gamle danske og
de vesttyske fabrikkers produktionsapparater omsider
op pa eller over det niveau, hvor Lyngby var i 1936, s&-
ledes at Lyngby omkring 1960 ma have mgdt alvorlig
konkurrence ikke alene fra de kendte danske konkur-
renter, men ogsa fra Tyskland. Importen tog fart fra 1958.
De sidste importbegraensninger bortfaldt i 1960. De gam-
le vesttyske fabrikker investerede i annoncer i det dan-
ske designblad Bygge og Bo fra omkring 1960. | Lyngby
var man bekymret. Direktar J. P. Wortmann udtalte i et
foredrag i februar 1960, at der »indenfor porcelensbran-
chen findes sa store fabrikker og sammenslutninger af fa-
brikker med adgang til billige rastoffer, arbejdskraft
m.m., og med en sadan produktionskapacitet at det, hvis
det danske marked ligger &bent og ubeskyttet, vil vaere
vanskeligt om ikke umuligt for de danske fabrikker at
vare med i konkurrencen, iser for de billigere stelvarers
og stabelvarernes vedkommende«.

Det vides, at et af Niels Holst og Sans stel fra begyn-
delsen af 1950’erne var et importstel, et andet var deko-
reret pa import, s& firmaet var tilbage i importmarkedet.
De gsttyske porcelensfabrikker sendte allerede i 1949
produkter til Danmark.48) | slutningen af 1950’erne og
begyndelsen af 1960’erne voksede importen igen i be-
tydning i Niels Holst og Sen. Grossistvarerne skal efter
sigende have betydet en fjerdedel af omsetningen for
koncernen i 1960’erne, hvilket ogsé ses pa de varer, der
markedsfgrtes over for isenkremmerne. Glas og kera-
mik fik en stgrre omtale i 1960’erne sammen med im-
porterede porcelaensstel.49)

| 1960 var en del af motivationen for egen fremstilling
af porcelan bortfaldet, nemlig importbegransninger. Det
tekniske forspring var pa det tidspunkt indhentet af kon-
kurrenterne. Hvorfor ophgrte fabrikken sa farst midt i
1960’erne? En del af forklaringen er sikkert, at man i lg-
bet af 1950’erne havde satset pa nye stel, der gik ganske
godt og blev populere, bl.a. Dan-ild stellene, og at der
fra slutningen af 1950’erne foregik en energisk satsning

Fra 1961 forsggte »Danmark« at f& del i markedet for underglasurde-
koreret kunstporcelan i den stil, som Den kongelige Porcelainsfabrik og
Bing & Gregndahl havde gjort verdensbergmt fra 1880'erne. Plakat til
isenkreemmernes der eller vinduesudstilling. Privateje.

pad produktudvikling og markedsfaring. Sa sent som i
1964 maétte man i en meddelelse til isenkreemmerne be-
de om forstdelse for leveringsforsinkelser pga. overveel-
dende ordremangde.

1 1965 klagede »Danmarks« direktar J. P. Wortmann i
et jubileeumsinterview i Lyngby-Taarbaek Bladet spage-
fuldt over, at priserne pad hverdagsporcelen ikke kunne
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fglge med op. »Det er maendenes skyld« sagde han, de in-
teresserede sig ikke for hverdagsporcelan, s& dette skul-
le finansieres af husholdningspungen, og sa ville forbru-
gerne ikke give mere end 2 kr. for en hverdagskop, sva-
rende til en halv pakke cigaretter. Det harmonerede ik-
ke sd godt med en arbejdskraftintensiv handvaerksmaes-
sig fremstillingsmade. Et andet af Wortmanns bon mots
fra den tid var: »Folk vil have 6 flade og 6 dybe og en
scooter!« Det fine porcelenstel var ved at fa en mindre
plads i det samlede forbrug for de nystiftede hjem.5)
Der gik yderligere nogen tid, inden man tog konse-
kvensen af, at tiden var omme for en fabrik som Porce-
leensfabriken »Danmark«. | 1967 begreensede man porce-
leensfremstillingen til kunstporcelenet og de ildfaste dele
af Dan-ild stellet, sdledes at man dekorerede de @vrige
steldele pa licensfremstillet porcelzen. | 1969 ophgrte fa-
brikken, og bygningerne blev solgt til Lyngby-Taarbak

Indgangen til fabrikken: Til venstre indgang til kontorerne og en del af
lageret. Den lave bygning ved perronen er den ene ende af den over-
daekkede gard, hvor man opfgrte den lange tunnelovn. Foto Henrik Du-
pont, 1969. Byhistorisk Samling
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Kommune?!' Var man fortsat, havde man stéet overfor en
ny pionertid. Porcelaensfabrikkerne matte indstille sig pa
&ndringer i moden i 1970’erne. Man kan bl.a. se, at de
vesttyske porcelensfabrikker en overgang i 1970’erne lan-
cerede porcelan, der ligner stentgj og orangefarvede kaf-
fekander, der ligner termokander af plastic. Der havde i
hele 1900-tallet vaeret en keede af fusioner af tyske porce-
leensfabrikker, saledes at der i 1960’erne var 4 store por-
celenskoncerner i Vesttyskland, der i tiden efter 1970 ef-
terhanden blev i stand til at automatisere produktionen.

Markedspositionen 1935-1969
Porcelensfabriken »Danmark« blev oprettet pga. im-
portbegransningerne i 1930’erne, og virksomhedens le-
delse begyndte sd smat at rette blikket mod importen
igen, da disse efterhanden bortfaldt. Situationen pa det
europziske marked var ganske vist helt forskellig i
1930’erne og i 1960’erne. 11920’erne havde de tyske por-
celensfabrikker haft en markedsandel i Danmark, som
bl.a. Holst & Knudsen overtog med en udvidelse af pro-
duktionen i Kgbenhavns Porcellainsmaleri, ligesom de
danske porcelensfabrikker gik mere ind pa dette marked
efter 1932. | midten af 1930’erne sas desuden en stigen-
de interesse for at kgbe porcelensservicer. Holst &
Knudsen kunne med deres egen porcelansfabrik i Lyng-
by fylde denne niche ud med produktion til Kgbenhavns
Porcellainsmaleri samt salg af udekoreret porcelzn til
andre porcelensmalerier. Oprettelsen af Porcelaensfabri-
ken »Danmark« skete ogsa for at sikre virksomhedens
overlevelse i en situation, hvor tilgangen af udekoreret
porcelen til forarbejdning s ud til at kunne blive truet
af importbegraensningerne. Oprettelsen blev stgttet af
formanden for Keramisk Forbund i hdb om at forbedre
beskeeftigelsen for porcelensarbejderne og med bag-
grund i et forudgaende samarbejde med Holst og Knud-
sen om bl.a. Fajancefabrikken Sgholm.
Porcelensfabriken »Danmark« kom til at std for en
tredjedel af produktionsverdien af dansk porcelaen i
1940’erne, og den blev derved en ligevardig konkurrent
pa hjemmemarkedet for de to gamle danske porcelens-
fabrikker indtil midten af 1950’erne. | efterkrigstiden



svaekkedes denne relative position, idet de to gamle fa-
brikker kom i gang igen med eksporten af kunstporcelaen
og derefter ogsd med hjemmemarkedsproduktion.
»Danmark« havde stadig kebere til det overglasurdeko-
rerede service i 1950’erne, og som det vil fremga af de se-
nere afsnit, gik man midt i 1950’erne i gang med en ener-
gisk fornyelse og udvidelse af sortimentet uden dog i det
lange lgb at udvide produktionens samlede omfang.

| 1950’erne blev der &bnet en ny flanke, idet der bade
kom billige varer fra de gamle tyske porceleensomrader i
Polen og Dsttyskland, og der samtidig kom kvalitetsvarer
fra de bayriske porcelensfabrikker. Som det vil blive be-
skrevet nedenfor, var der da ogsa ved at ske en @ndring
med hjemmemarkedet, sa den brede niche fra 1930’erne,
der blev vedligeholdt i bredden med nye tiltag i 1950’er-
ne, blev noget snavrere sidst i 1960’erne. Der blev fra
1970’erne foretaget store investeringer i produktionsap-
paratet i den overlevende del af de vesttyske fabrikker.
Som det vil fremga af de falgende afsnit om produktio-
nen og om arbejdskraft og ledelse, stod Porcelensfabri-
ken »Danmark« i 1960’erne overfor udfordringer i ledel-
se og teknologi, hvis man ville fortszette virksomheden.

Produktionen

En ny porcelensfabrik i 1936
Da der i foraret og sommeren 1936 blev indrettet porce-
leensfabrik i det gamle sukkerraffinaderis bygninger ved
Lyngby Station, havde de nye fabrikanter mulighed for
at indrette en produktion, hvor der blev taget hensyn til
et hurtigere gennemlgb for produkterne for at billiggare
dem og skabe en stor produktion. Samtidig blev fabrik-
ken indrettet efter hensyntagen til farer i arbejdsmiljget,
som man i 1930’erne var blevet mere opmaerksomme pa.
Her spillede det forudgdende samarbejde med Keramisk
Forbund sandsynligvis en rolle.

Fra 1920’erne havde der varet en udvikling af ideer til
produktivitetsforbedringer i porcelensindustrien, iser

Kunstafdelingen fortsatte virksomheden 1966-1969. Fru Kristoffersen,
der var kendt afisenkreemmernefra ordremodtagelsen pa fabrikken, star
klar til at tale med kunderne pa en salgsudstilling i Forum i 1967.
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fra tyske porcelensteknikere. Disse omfattede dels en
reekke maskiner, dels opbrud og @&ndringer i arbejdsgan-
ge. Nogle af disse moderniseringer blev farst almindeli-
ge sa sent som i 1950’erne og 1960’erne, fordi de kreeve-
de store investeringer, og fordi den fagleerte arbejdskraft,
som produktionen hvilede p4, ikke uden modstand ville
acceptere forringede arbejdsforhold.52)

De nye fabrikanter i Lyngby fik assistance fra en tysk
porcelenstekniker, der hed Georg Seiler. Han var for-
modentlig identisk med en driftsleder G. Seiler i 1925 pa
den ansete schlesiske fabrik Ohme i Niedersalzbrunn.
Det hedder sig om fabrikkens start, at maskinerne stam-
mede fra en fabrik i neerheden af Breslau, der var bukket
under for konkurrencen, og at der fulgte en driftsleder
med til Lyngby. Ohme gik konkurs i 1930. Tilsyneladen-
de var der ikke andre porceleensfabrikker i nerheden af
Breslau, der ophgrte frem til 19357?3)

I marts 1937 blev bygninger og maskiner beskrevet til
forsikringsbrug, og i den beskrivelse kan man bl.a. se, hvil-
ke maskiner man lagde ud med. Den stgrste satsning var
etablering af bygasfyrede tunnelovne. Allerede i 1906 hav-
de den tyske fabrik Carl Tielsch indrettet tunnelovn, og
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Porcelensfabriken »Danmark«, 1950'erne, set mod nord. Den store bygning nederst i billedet rummede ekspedition og lager i stuen, malerstue og tryk-
kerstue pa 1. sal samt kontorer og marketenderi pa 2. sal. Bagved ses de andre store gamle bygninger, hvor der var drejeri og ravarebearbejdning. Imel-
lem disse to gamle bygninger opfartes i 1936 et 80 m. langt ovnhus, og garden blev overdakket. | den overdaekkede gard ved ovnen var der plads til at
glasere og pakke vogne til ovnen og siden til at tage porceleenet ud afkapslerne og slibe det under foden. Der var ogsa en lagerhal her. Der var to gang-
broer over ovnhallen. 11942-1943 havde man et lille glasveerk i de lave bygninger ved skorstenene. Den lille skorsten var til glasveerket, den store skor-

sten hgrte til porceleensovnen.

man brugte tunnelovne i fajancefabrikker. Denne nyska-
belse havde porcelaensfabrikkerne i gvrigt tavet med. De
var skeptiske over for, om varmen kunne reguleres til-
streekkeligt preecist ved de serligt hgje temperaturer for
blankbraending af porcelan. | de gamle fabrikker blev por-
celeenet breendt i en kulfyret kegleformet ovn. Pakning af
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disse ovne og regulering af varmen var et handvark, der
kraevede stor erfaring og fornemmelse af sine udgvere.
Desuden var fabrikanterne bange for, at efterspgrgselen
ikke var tilstreekkelig konstant, til at man kunne udnytte
ovnen?4) Tunnelovnen forudsatte investeringer i store ny-
bygninger og ombygninger, ikke mindst fordi de gkono-



miske fordele ved overgang til tunnelovn var forbundet
med rationaliseringer af transport og arbejdsgange ved
forberedelse og efterbehandling. | Lyngby var det sa hel-
digt, at der var to fabriksbygninger med en gard imellem,
som man kunne overdaekke, og hvor man kunne anbringe
den 80 m lange blankovn med plads til bade glasering og
afpudsning i samme hal. Tunnelovnene var mere braend-
selsgkonomiske og muliggjorde en kortere produktionstid
end de gamle rundovne, der skulle fyldes, fyres op, kale af
og temmes. Tunnelovnene var i gang hele tiden. Dermed
skulle de ogsa gerne kunne fyldes med produkter hele ti-
den, og der skulle derfor samtidig indferes andre nyska-
belser, der gjorde det muligt at sende mere porcelan hur-
tigere gennem systemet.

11937 ses en enkelt sddan nyskabelse, nemlig en kopau-
tomat med tilhgrende terreskab af asbest. Automaterne
muliggjorde en hurtigere drejning end de tidligere meto-
der, som det vil blive beskrevet nedenfor. For at fa glaede
af farten pa drejeskiverne var det vigtigt, at der var til-
knyttet tarreskabe. | tarreskabene blev emnerne hurtigere
tgrret, idet de plader, som de var anbragt pa, kerte rundt i
skabet igennem varme luftstramme. Tarreskabene var en
nyskabelse i 1930’erne. | 1942 og 1946 beskrives produk-
tionen igen, og da var der stadig kun en kopautomat samt
en underkopautomat med tgrreskabe. Den sidstnavnte
blev maske ikke brugt sa lenge i praksis, den omtales kun
af en enkelt medarbejder i perioden omkring 1940.

Ved indretningen i 1936 installerede man anlag til ud-
sugning ved arbejdspladserne.5) Samtlige lokaler, hvor
porcelensfabrikationen skulle foregd, blev ventileret
med et ekshausteranleeg med metalsugergr. Det blev af
medarbejderne kaldt »gigtanleegget«. 1 1942 og 1946 om-
tales desuden afstgvningsskabe med udsugning. |
1930’erne var der kommet viden om sygdommen siliko-
se, kaldet »stenlunger«, og fagforeningerne i de europee-
iske lande havde siden slutningen af 1920’erne presset pa
for at fa indfart forhold, der begraensede sygdomsudvik-
lingen. Der var i det hele taget en begyndende opmaerk-
somhed pd erhvervssygdomme i 1930’erne. | 1932 blev
der foretaget en undersggelse af porcelensarbejdernes
lunger ved fabriksdirektoratets overlege Skule Gud-

Fabrikken i Lyngby havde udsugning ved de stgvende arbejdsfunktio-
ner. Her ser man skaeermen med udsugning der, hvor man »drejede af«,
dvs. pudsede de halvtarre tallerkner pent glatte og regelmaessige i kan-
terne. Drejer Henrik Fessel ses pa den anden side. Foto Jgrgen Balslav,
1938-1943. Byhistorisk Samling

jonsson. Det viste sig, at 45% af arbejderne var angrebet
af silikose. Ved et fabriksregulativ i 1940 blev der pabudt
en reekke foranstaltninger til at nedbringe stev i luften pa
porcelensfabrikker. Ved indretningen af »Danmark« i
1936 var man allerede inde pd denne tankegang, idet
stgvfrembringende processer sa vidt muligt var indkap-
slede eller forsynet med udsugning. Kuglemgller, blan-
dingstromler, nedstyrtningsskakte og siloer stod i forbin-
delse med udsugning, og materialepafyldning skete ved
undertryk.56) Drejenet blev opvarmet med spildvarme
fra den store tunnelovn. Den var omgivet af en luftkas-
se, fra hvilken den varme luft blev udsuget gennem et sy-
stem af metalkanaler, der blev fgrt gennem lokalerne.
Derfor var der altid godt varmt i drejeriet.

| 1939 rejste Georg Seiler ud af landet, og i stedet an-
sattes kemiingenigr Sgren Berg som driftsleder. Sgren
Berg havde 1925-1933 veret laboratorieforstander pa
Den kongelige Porcelainsfabrik. Han havde desuden vae-
ret videnskabelig medarbejder ved laboratoriet for mar-
tel, glas og keramik p& Den polytekniske Lereanstalt fra
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En jernbanevogn med ravarer er blevet skubbet tvaers over Vinkelvej ind mod perronen for enden af ovnhallen. I funktionaerboligen til hgjre boede
blandt andre smedeformanden. 1 en villa ved den anden ende afovnen boede driftsbestyreren, Sgren Berg, sd de havde mulighed for at komme ilende
fra hver sin side, hvis breenderne blev bekymret over ovnen i nattens lgb. Nytarsnat kom driftslederen over med cigar og drink og gnskede godt nytar.
Foto Henrik Dupont 1969. Byhistorisk Samling
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1933 til 1939. Han opfandt og patenterede en ny metode
til finhedsanalyse i 1934. I 1940 blev han dr. techn. med
afhandlingen »Studies on Particle Size Distribution«, og
han fortsatte studiet af dette emne i de fglgende &r. 1 1938
spgte han forgaves tilladelse hos Valutacentralen til at
oprette en fajanceflisefabrik. Dette projekt havde Indu-
strirddet preemieret i deres jubilzumskonkurrence i 1936.
Sgren Berg, i daglig tale: Doktor Berg, var driftsleder pa
Porcelensfabriken »Danmark« i hele resten af dens le-
vetid, og han boede i driftsledervillaen pa fabrikkens om-
rade. I Sgren Bergs fgrste &r blev der kgbt en vakuum-
presse, der bevirkede en forbedret kvalitet af porcelens-
massen. Sgren Berg forbedrede og udviklede et nyt ma-
teriale til kapsler til beskyttelse af porcelenet under
brendingen, karborundumkapslerne. De var mere hold-
bare og beskyttede porcelenet bedre under brendingen
end de tidligere anvendte chamottekapsler. Hvor cha-
mottekapslerne kunne holde til 10 brendinger, kunne
karborundumkapslerne klare 200 ture gennem ovnen.
Karborundumkapslernes bedre varmeledningsevne og
stabilitet var en forudsztning for, at tunnelovnens forde-
le kunne udnyttes. Sgren Berg var allerede begyndt at
eksperimentere med karborundumkapsler pa Den kon-
gelige Porcelainsfabrik. Her var det géet galt, s der kom
karborundum i porcelensmassen. I Lyngby lykkedes det
ham at lgse dette problem, og karborundumkapslerne
var i brug inden 1942. Der blev fremstillet karborun-
dumkapsler til salg til andre fabrikker, bl.a. i Tyskland og
Sydamerika fra 1956.>”

Sgren Berg har redegjort for sine opfattelser og erfa-
ringer vedrgrende fremstilling af serviceporcelan i en ar-
tikel i antologien »Keramik« fra 1946. Artiklen viser de
overvejelser, der var aktuelle, da Porcelensfabriken
»Danmark« blev oprettet, og desuden giver den en ud-
forlig beskrivelse af de tekniske nyskabelser, som blev in-
stalleret her.

Fra field til guldrandet kop.

I de fglgende afsnit beskrives produktionen, som den fo-
regik pa Porcelensfabriken »Danmark«. Hovedtrekke-
ne vil vere de samme, som man kunne finde i andre fa-

brikker pé den tid. Der var dog som navnt ovenfor nog-
le felter, hvor fabrikken i Lyngby var fremme med meto-
der, der pga. 2. Verdenskrigs fglger fgrst blev gengse pa
de andre fabrikker i Danmark og i Tyskland fra slutnin-
gen af 1950’erne.

Et stykke serviceporcel®n skulle igennem mange ruti-
nerede hander og passere mangt et kritisk gje, for det
kunne szlges som f@rste sortering. Selv om der var ind-
fart arbejdsbesparende metoder, vil man se, at produk-
tets kvalitet var helt afh@ngigt af den hdndverksmeassige
dygtighed hos en lang kede af medarbejdere. En jernprik
i porcel®@nsmassen, en lille skevhed eller et »gardin« i
glasuren gjorde forskellen pa fgrste og anden-tredje sor-
tering — men det kunne ogsa vare, at de, der i sidste en-
de satte blomster pa eller malede guldkanter pé, kunne
camouflere skaden lidt behzndigt.

Fremstillingen bygger i hgj grad pd erindringer fra
medarbejdere, der var ansat fra omkring 1940 og frem,
bl.a. drejere, malere og en brender, der senere var ansat
1 massemgllen. Dertil kommer artikler, der har driftsle-
deren Sgren Berg som forfatter eller kilde, en beskrivel-
se til forsikringsbrug fra 1937 og en tekst til et foredrag
om fabrikken fra 1960’erne. Der er mange arbejdsfunk-
tioner, der ikke er s& udfgrligt omtalt, fordi de f.eks. kun
er omtalt en passant i en af de skriftlige kilder. Forha-
bentlig er beskrivelsen alligevel nogenlunde dekkende.

Ravarerne

Porcelensmassen bestod af 50% kaolinler fra England og
Tjekkoslovakiet samt 25% kvarts og 25% feldspat fra
Norge. Kaolinen udggr den plastiske del af massen, me-
dens feldspat er det, der ggr, at den smelter sammen, sin-
trer, og at glasuren smelter. Kvarts er et magrings- og fyld-
stof. Kvarts og feldspat kom til at begynde med fra Nor-
ge i store blokke, der fgrst skulle knuses i en kollergang.
Det er en stenmglle, bestdende af en vandret med to der-
pa lodret stiende mgllesten. Senere modtog man dem i
en anden form som bayersk pegmatit, en naturligt fore-
kommende blanding af feldspat og kvarts som groft grus.
Til glasur anvendte man fortsat sma blokke af kvarts og
feldspat fra norske brud. Der var 20 tons pr. jernbane-
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Perronen med port til lagerhallen. Det feerdige porceleen blev pakket i
store traekasser til transporten ud til de handlende. Foto Henrik Dupont
1969. Byhistorisk Samling

vogn, og pga. virksomhedens tidligere tilhgrsforhold til
Frederiksberg indfgrtes vognladningerne fortsat over
Frederiksberg station og blev klareret der, inden de kar-
tes til Lyngby. Her blev de koblet af, og fabrikkens per-
sonale skubbede jernbanevognen ind pa fabrikkens om-
rade ad et sidespor fra Lyngby Station. Fra jernbanespo-
ret blev der laesset af pa en rampe ved hovedindgangen?§)
Kaolinen kom oftest i skibsladninger samlet til f.eks. Bing
& Grgndahl og »Danmark, eller til Den Kongelige og
»Danmark«. Man delte ladningen, s& »Danmark« tog
farst fra, fordi de gerne skulle have mindst.

Nar driftslederen og hans assistenter havde analyseret
materialerne i laboratoriet, ofte ved at fremstille prgve-
eksemplarer af den nye sending, kunne grundmassen
blandes. Laboratoriet fandtes pa en indskudt etage i det
hgjloftede rum i stueplan, hvor materialet blev knust og
blandet, »massemagllenc.
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Massemgllen

Den farste proces i porceleensfremstillingen er findeling
af rAvarerne og opslemning med vand til porceleensmas-
se.

Porceleensmasse, glasur og porcelensmaling blev klar-
gjort pa fabrikken i den afdeling, der kaldtes massemgl-
len efter de maskiner, der findelte ravarerne. Processer-
ne fandt sted i den nordlige gamle fabriksbygning fordelt
pa flere etager. Der findes en beskrivelse af lokalernes
indretning og maskiner i 1937, da fabrikken lige var kom-
met i gang. Materialet bevaegede sig fra proces til proces
ved hjelp af nedstyrtningsskakte, kopelevator, pumper
og rar, og nar porceleensmassen var klar, kunne den kg-
res lige ind til brug i drejeriet eller stgberiet pa samme
etage.’) Pa loftet var der lager for ravarerne: Kaolin,
feldspat og kvarts. De 14 i store bunker pa gulvet. Kaoli-
nen, der var klar til brug som den var, blev afvejet og der-
efter opslemmet i et kar pad loftet med vand, der stam-
mede fra mosen under fabrikken, og derefter blev den
ledt ned i ror til stueetagen. Pegmatit eller feldspat og
kvarts blev kastet ned gennem en skakt fra loftet til
stueetagen.

| stuetagen var der i 1937 tre knusemaskiner med om-
rgrere, hvor blokkene blev knust til stgrrelse af et hgn-
seeeg. Derefter kom det til en kollergang, hvor de blev
knust til ca. en arts starrelse. Derfra fartes de i en kop-
elevator tilbage til loftet. Her 1a de i bunker og ventede
pa naeste proces.

Fra loftet blev de forskellige materialer heldt gen-
nem nedstyrtningsskakte til 1. sal. Her blev de vejet op
og i det rette blandingsforhold hzldt ned i den naste
knusemaskine. Den kaldtes en kuglemglle, og dem var
der otte af. Det var jerntromler foret med sten, sé de ik-
ke afgav jernpartikler til porceleensmassen. De var an-
bragt i stueetagen pa et galleri med nedkastningsabnin-
ger fra 1. sal. Inde i tromlerne fandtes kugleflint, strand-
flint af ca. en tennisbolds stgrrelse. Tromlerne blev fyldt
med en fjerdedel flint, en fjerdedel kvarts/feldspat og
fyldt op med vand. Nar de roterede ligesom en vaske-
maskine, findelte flinten materialet. Efter denne proces
blev materialet haeldt sammen med kaolinen, der kom i



Fotografen er kommet op over tratoppene, s& man far et indtryk af malerstuerne til venstre, ovnhallen i midten og bygningerne med massemglle og
drejeri mm. til hgjre. | baggrunden skove og boligkvarterer pd den anden side af Gammel Bagsveerdvej mod Lyngby Sg. Foto Henrik Dupont, 1969.

ror fra loftet til et kar lige under kuglemgllen. Derefter
blev massen ledt over en magnet for at fjerne jernpar-
tikler, der ville give pletter i porceleensmassen. Derngest
blev den ledt over to sigter for at fjerne for store par-
tikler og til sidst ned i et kar i gulvet i slemmeriet. Nu
var den Klar til at pumpe op til fgrste sal, til naeste fase
i processen.

P& 1. sal var der massetilberedelse, d. v. s. at vandet
blev presset ud af den knuste og opslemmede masse, der
derefter blev altet. Her var der i 1937 et omraringskar og
en pumpe, to filterpresser og to valsemaskiner, der elte-
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de og pressede luftbleerer ud af massen. Allerede i 1942
havde Sgren Berg anskaffet et mere effektivt middel til
at presse luftblerer ud af massen, nemlig en vakuum-
presse. Maskinerne blev drevet ved transmission fra
stueetagen. Den masse, der skulle bruges til stgbning af
f.eks. kaffekander og fade, skulle ikke altes, men deri-
mod opslemmes yderligere.

Erik Danielsen, der arbejdede i massemgllen fra ca.
1945 til fabrikken lukkede, har forklaret om processerne
her:6()

| massemgllen fremstillede man bade porceleensmasse
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og glasur. Porcelensmassen var den samme til alle pro-
dukter. Porcelensravarerne kerte i kuglemgllen i 16 ti-
mer.

P4 1. sal blev den presset igennem filterpressen, hvor
den blev presset vandret gennem en reekke store »duge«
der var stakket efter hinanden. Det var hardt arbejde at
lukke og temme filterpressen, idet den blev lukket med
handkraft via et tandhjul. De var to mand om at sta pa
hver side med pladerne, og man flyttede to tons. Filter-
pressen skulle lukkes meget ngjagtigt sammen, der var jo
tryk pa, nar der blev pumpet flydende masse ind. Massen
kom ud som plader, der blev lagt pa et lad og kom derpa
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Plan over drejeri og steberi, 1936. Til venstre
sidste del aftilberedningsprocessen medfilter-
pressen, hvor massen blev presset igennem en
reekke métter. Derefter gik den igennem va-
kuumpressen. Denne leverede en pglse afpor-
celeensmasse, lige til at skive ud til tallerkner i
drejeriet. Naermest herved i den store sal er
kopdamernes pladser ved vinduerne. Midt p&
gulvet er der reoler til frasetning. P& den an-
den side af dem arbejdede stgberne og gverst
efter indhakket var drejernes pladser.

Lyngby-Taarbaek Kommunes Arkiv

i en a&ltemaskine, vakuumpressen.6l) | vakuumpressen
blev luftblererne fjernet fra porceleensmassen, idet pres-
sekagerne blev bearbejdet af roterende knive i et va-
kuumrum, og derfra blev massen presset ud som en 15
cm tyk pglse, Klar til at blive kart ind i drejeriet i loka-
lerne ved siden af, jf. fig. 1 s. 210.

I massemgllen var der i stuen og pa 1. sal 12 mand pa
arbejde om dagen, om natten var der kun to mand. Der
var skiftende arbejdstider, men aldrig s@ndagsarbejde.
Medarbejderne her arbejdede godt sammen, det var isar
vigtigt, nar de stod med det tunge arbejde ved filterpres-
sen. Formanden hed Peter Assenholm.



Glasur

Materiale til glasuren karte i naesten tre dggn i kugle-
mgllen. Der blev fremstillet flere hundrede kilo ad gan-
gen, forteller Erik Danielsen. Sammensetningen af gla-
surmassen varierede, bl.a. blev der tilsat forskellige far-
ver: cremefarvet, gult, grent og blat. Der var desuden
craqueléglasuren. De, der arbejdede med kuglemgllen,
fik de forskellige opskrifter af driftslederen, Doktor
Berg. Fra kuglemgllen blev materialet blandet med vand
i store kar. Det skulle rgres godt op. Dette foregik i hvert
fald i 1960’erne ved trykluft. S& kerte man det ud i ovn-
hallen til damerne, der skulle glasere. Damerne havde et
maleglas for at male konsistensen. Hvis man ikke havde
rart det godt nok op, s der var bundfald, blev man upo-
puler. Der stod ogsa en glasuromrgrer i ovnhallen.

Karborundumkapsler

| massemgllen var der ogsa en produktion af materialet til
de kapsler, som blev brugt til at statte porceleenet under
brendingen i ovnen. De bestod af karborundum og ler i

Drejer Poul Isaksens plads, nermest hjgrnet
til stgberne. Drengen forrest har netop fordre-
jet en plade pa sin drejeskive og rekker den
frem til Poul Isaksen. Denne tager en gipsform
fra breettet og seetter den pa sin drejeskive. For-
men er skabelon til tallerkenens overside. Der-
pa traekker drejeren en arm med en skabelon
indstillet til tallerkenens underside ned og dre-
jer tallerkenen. 1956. Byhistorisk Samling

forholdet 4-1. Karborundum er et kunstprodukt, silicium
karbid, det blev fremstillet i Norge og i Canada. Karbo-
rundumkapslerne havde som neavnt stgrre styrke og ild-
bestandighed end de tidligere anvendte chamottekapsler,
og de havde en stgrre varmeledningsevne. De var ogsa
tyndere end chamottekapslerne, og alt i alt repraesentere-
de de en kapacitetsforggelse pa 15%. Under krigen rege-
nererede man ogsd karborundumkapsler samt gips til
gipsformene pa Fuurstrems Fajancevark i Nymaglle.6) Ved
siden af massemgllen blev materialet blev altet og kap-
slerne blev drejet og stillet til tarre. Kapselvaerkstedet kar-
tes af to drejere, den ene hed Verner. Drejeren Arne Ol-
sen har pravet at dreje karborundumkapsler engang, hvor
man havde en ordre til en polsk porcelensfabrik. Det sled
hardt pa handerne, fordi det var s& hardt og grynet.

Drejeriet

Nar porceleensmassen havde forladt vakuumpressen, var
den Kklar til at blive drejet til tallerkener og kopper. Det-
te foregik i hele perioden som handveerk under ledelse af
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overdrejer Roland Mortensen, kaldet Morten, med det
supplerende tilnavn »aldrig godt nok«.63) Drejeriet var pa
farste og tredje sal i samme bygning som massemgllen.
Tallerkner og runde fade blev drejet i form ved en elek-
trisk drevet drejebaenk, der var betjent af en tillert dre-
jer med en dreng som handlanger. Tallerknerne skulle
desuden gas efter i kanterne med et barberblad, »drejes
af«. Man fik efterhdnden Raadvad Knivfabrik til at leve-
re en serlig slags blade til dette formal.

Kurt Scharling Thomsen, der var drejer i Lyngby fra
1943 til 1966, forteeller om arbejdet som drejer og ikke
mindst om samarbejdet mellem drejer og arbejdsdreng,
der var afggrende for, at produktionen kunne lykkes, og
drejerens akkord kunne holdes:6)

Kurt Thomsen startede pa Porcelensfabriken »Dan-
marke, da han var 14 ar. Han havde faet leereplads som me-
kaniker, men hans mor protesterede over at skulle vaske
det snavsede arbejdstgj. | stedet foreslog en onkel, hvis
sgn arbejdede pa porcelaensfabrikken, at han kom derind.
Hans far tog ham med derind, og s& var han ansat.

Man startede pa fabrikken som arbejdsdreng for en
drejer. Nar man blev 18 &r, kunne man ikke lengere bru-
ges som arbejdsdreng, fordi man da skulle have lgn som
en voksen. Hvis man var blevet vurderet som egnet til at
fa en plads som drejer, fik man det tilbudt, nar der blev
en plads ledig. Der blev sagt du til drengene, indtil de fyld-
te 18 &r, derefter var tiltaleformen fra overdrejeren De.

Drengens opgave var at sette forme frem over dreje-
banken, dreje plader af porceleensmassen til svenden,
samt beere »breedderne« med ferdigdrejede tallerkner til
tarrereolerne. Drengene satte seks Rosenborg tallerkner
i hver stak, 36 pa et braet. Det kreevede gode krefter at
lgfte breedderne, ikke mindst at fa godset helt og sikkert
op pa everste hylde. Hvis de feerdige tallerkner rgg af, sa
arbejdet var spildt, kunne der nok blive rabt hgjt. Man
rébte gennem reolerne, man kunne ikke se hinanden.
Drengene blev sterke som vagtlgftere.

Drejning af tallerkener foregik pd den made, at dren-
gen stod pa den ene side af arbejdspladsen med en dre-
jeskive. Han tog en klump porceleensmasse og drejede en
plade ved hjalp af en arm, som han trak ned over dreje-
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Siden skulle tallerknerne »drejes af«. Drengen er i feerd med at syne en
tallerken, som han netop har drejet af Var der festonkant pa tallerkenen,
blev denne farst gjort feerdig i denne fase. Den sngrklede festonkants
form var ridset ind i den runde tallerken ved drejningen og blev sa breaek-
ket af ved afdrejningen, og tallerknen blev glattet i kanten. 1956.
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skiven. Pladen rakte han til svenden, der stod overfor
ham. Denne lagde det pa sin drejeskive, hvor han havde
anbragt en form, der var en skabelon til tallerkenens



overside, pd Rosenborgstellet med indgraverede rocail-
ler pa fanen. Derpa trak drejeren en arm med en skabe-
lon indstillet til tallerkenens profil ned, og formede der-
ved tallerkenens underside. | denne skabelon var der sat
meerker, som ved deres placering var drejerens personli-
ge signatur. Kurt Thomsens var to sma ringe i bunden.
Derved kunne man altid se, hvem der havde drejet hvad.
Der var desuden en messing »skeerv, der viste tykkelsen
pa den tallerken, der blev drejet, s& man kunne indstille
skabelonen ngjagtigt efter det. Man skar som regel ska-
belonen lidt til i kanten, sa der ikke var s meget at ret-
te pa tallerkenens kant til sidst. Nar tallerkenen var dre-
jet (mod uret), idet drejeren med hgjre hand glattede
med en vad svamp og med venstre hand holdt skabelo-
nen til, satte han formen med den nydrejede tallerken til-
bage pa breettet, tog en ny form osv. Nar braettet var fuldt,
satte drengen det i tgrrereol og hentede et nyt braet med
forme. Nar tallerknerne senere var tgrre og var blevet ta-
get af formene, blev de som navnt gaet efter med et bar-
berblad i kanten, og en finger med en laedertut glattede
efter. De blev sat pa en gennemvad gammel form, hvor
der ved hjzlp af en gummiring og et trekantjern var ska-
ret til foroven, sa tallerkenens fod kunne sté fast. Formen
blev sat pa en drejeskive. Hver tallerken blev s sat pa
formen og gdet efter i kanten. Hvis de var kommet bag-
ud med dette, kunne de veere ngdt til at bruge en hel dag
bare pd at dreje af.

Drejeren havde nogle sméa sedler, som han havde ud-
fyldt med navn, produktnummer og antal. De blev sat fast
i en form pa hver plade. Kurt Thomsen navner, at da han
og kollegaen Arne Olsen senere drejede underkopper,
satte de en seddel for hver 100 underkopper og beholdt en
kopi. Nar sedlen kom »nedc, blev den ene halvdel revet af
og returneret med stempel, og det var drejerens »regning,
som drejerens lgn blev regnet ud efter. Frk. Hartmann pa
kontoret farte regnskab med arbejdssedlerne. Hun var
som en mor for personalet. Det handte, at der var dreje-
re, der var bagud med sedler i forhold til, hvad de normalt
producerede. Sa kunne der blive set igennem fingre med
det ved farstkommende ugelgn. Derefter havde de blot
det mere at fa indhentet i den fglgende uge.

Drengen svinger et breet med gipsforme til store tallerkner op over Poul
Isaksens plads i 1950%erne. Der skulle gode kreefter til, og han er helt
svedt, fordi der var god varme i drejeriet. Byhistorisk Samling

Kurt Thomsen stod hos en svend, der hed Urban, der
drejede tallerkener. Drengene skulle mgde kl. 7 ligesom
svendene, men i praksis mgdte de kl. 6 for at tamme for-
me, s& der var gjort klar til dagens arbejde. Til gengald
gav svendene dem som regel fri lidt fgr, i Urbans tilfel-
de dog kun en halv time far. Der var knald pa om for-
middagen indtil efter kl. 14, hvor man slappede mere af.
Der var frokostpause fra kl. 11.15 til kl. 11.45. Af og til
var der fagforeningsmgder pa 3. sal, som tillidsrepraesen-
tanten indkaldte til, ndr han havde faet besked om noget
af fagforeningen. Kurt Thomsen var pa 1. sal, men der
var ogsa drejning pa 3. sal.

Nar svendene holdt pause, iser om eftermiddagen,
kunne drenge lare sig at dreje pa svendens drejebaenk.
En gang, Urban kom tilbage fra en pause, rabte han:
»Har du ikke ndet mere!!« Man kunne ogsa se pa denne
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Samme plads som Poul Isaksens omkring 1940. Stgberiets slikkerkar
skimtes bagved. Drengen stod da for enden afdrejerpladsen og betjente
to drejere, som man bl.a. gjorde pa nogle tyske porcelensfabrikker. Det
gik man siden bort fra i Lyngby, fordi drengene blev helt slidt op af det
hgje tempo, nar de skulle holde to drejere forsynet med plader. Foto Jar-
gen Balslgv, 1938-1943. Byhistorisk Samling

made, om drengene havde handelag for at blive i faget.
Drengens produkter havde svendens signatur i bunden.

Sidenhen som svend, oplevede Kurt Thomsen ogsa, at
man var afhengig af at have en duelig dreng. De farste
14 dage var drengene pa fast lgn, derefter skulle de af-
Ignnes med en procentsats af svendens akkord. | de 14
dage skulle de helst have lert det ngdvendigste. | lgbet
af et ars tid kunne de blive rigtig gode, og man kunne ha-
ve glaede af dem, til de blev 18 ar.

Hvis man var utilfreds med en dreng, hjalp det ikke at
brokke sig til overdrejeren. Man fik blot besked pa at op-
lzere drengen bedre. Om drengene blev gode, afhang dels
af deres evner, dels af, om de fik en god behandling, sa
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de ikke blev bange og forfjamskede. Det kunne fore-
komme, at drengene sagde op, fordi de ikke kunne kla-
re arbejdet, eller fordi kemien i forhold til svenden var
darlig. En svend kunne ikke foranledige en dreng fyret.
Nar de var ansat, var de ansat. Det heendte, der var dren-
ge, der gdelagde for meget porcelen under arbejdet og
derfor blev fyret eller sagde op. Spinkle drenge kunne
som regel ikke klare arbejdet, og det stod klart inden de
14 dages prevetid var gaet. Man skulle vaere god ved
drengene, sé gik det bedst.6»)

Der var jeevnligt strejker blandt arbejdsdrengene for at
fa hgjere lgn. Det lykkedes ogsa. En gang havde et par
af drengene veeret for frekke under strejken, og de fik
bagefter at vide, at de ikke skulle komme tilbage.

Der blev holdt gje med drengene fra fabrikkens side. Da
Kurt Thomsen blev 18, var der ikke plads til flere drejere,
og derfor blev han sat ved forglgdovnen. Efter to maneder
spurgte han, hvad det blev til med en drejerplads og fik den
besked: »De kan starte i morgen« med underkopper. Man
lavede 1200 om dagen. Derpd blev han sat i gang med at
dreje desserttallerkner. Siden steg han i graderne og dreje-
de store tallerkner. Det var Vallg eller Rosenborg, alt efter
hvad de manglede, det fik overdrejeren besked pé. Der var
flere, der drejede store tallerkner. Kurt Thomsen husker
seerligt tre forme: Vallg, Rosenborg, og 102, et hotel- og
hverdagsservice med en bla underglasurdekoration.

Ca. 1963 blev der anskaffet en tallerkenautomat, en
»roller«, for at rationalisere arbejdet. Den var indrettet
saledes, at tallerkenen blev lavet i én arbejdsgang, der
blev ikke lavet plader fgrst. Man satte formen som sa&d-
vanligt og satte selv massen direkte pa formen. Rollerens
hoved var sd varmt, at det sydede, ndr man satte porce-
lensmassen pa. Rolleren fra Lyngby kom til Den Kon-
gelige i 1966, og drejeren, der betjente den, Otto, fulgte
med. Der sad en person bag pa rolleren og sleb kanter.
Rolleren blev indkabt efter et besgg pa en porcelensfa-
brik i Lidkoping, hvor bl.a. drejerne Kurt Thomsen og
Poul Isaksen var med. Da rolleren blev indfart, var der
en del indkeringsbesveer, der skulle neermest st en smed
ved siden af hele tiden.66) Kurt Thomsen gnskede ikke at
arbejde ved en roller og fortsatte pa den sedvanlige ma-



Pladedrengene slikker sol i en pause i 1939. Drengen med bar mave til hgjre er Manly. Til hgjre for ham stikker John Pedersen hovedet frem. P& jor-
den ses nogle chamottekapsler. Sgren Berg fik kort efter sin ansettelse som driftsleder i 1939 udviklet brugbare kapsler af karborundum, der var langt

mere holdbare.

de. Der kom dog ogsa til hans plads en nyskabelse, som
de kaldte en halvautomat. Drejeren lavede selv pladerne
pa en lille maskine, der stod ved siden af pladsen. Den
lavede en plade, nar man trak i et handtag, s& skar man
pladen af med kniven. Der blev dog sidelgbende arbej-
det pa de gamle drejebaenke. 1 1962 var der feerre drenge
end tidligere.67)

Smede Ole, Ole Opfinder, opfandt de fire halvauto-

Byhistorisk Samling

mater og en »a&ggedeler« til at dele plader med. Siden
blev det med en spindel over porceleensmassen. Drejede
man spindelen, blev der skaret plader af.

Da man havde indfgrt halvautomaterne, kunne en dreng
passe to svende. Drengen temte breedderne hen pa en
vogn. Der sad et andet sted en voksen kvinde og drejede
af. Produkterne kom fra funktion til funktion pa vogne.

Der kgrte en elevator med tgrreskabe hele tiden, det-

43



te kom ca. midt i 1960’erne. Der var infrargde tgrrelam-
per, der tendte om morgenen. Nu var det kun ngdven-
digt med en dreng til at betjene fire mand, drengene skul-
le fortsat tgmme forme. I 1960’erne omtales en produk-
tion pé 800 tallerkner om dagen ved de almindelige dre-
jebenke og 2000 underskale p en automat.®

Nogle af drejerne, men et fatal, drak ¢l i pauserne.
Kurt Thomsen og i gvrigt ogsé kollegerne Poul Isaksen
og Arne Olsen, holdt sig til cola. En overgang var mar-
ketenderiet lukket, s& matte de glafthengige svendes
drenge til kgbmanden pa Bagsvardvej, ud og ind af por-
ten med en mappe med @l. En gang havde nogle svende
besluttet at afprpve fire bryggeriers nye paskebryg. Da
de havde varet igennem alle fire startede de forfra, og
det endte med, at en af dem braekkede sig i damernes om-
kledningsrum, hvor der var stille og fredeligt om dagen.
Dette fik det efterspil, at de involverede blev bortvist i
14 dage, og fagforeningen fik besked p4, at de var ikke
arbejdslgse!

Der var god varme pa fabrikken. Overskudsvarmen
fra det sted, hvor vognene stod til afkgling, nér de kom
ud af ovnen, blev fordelt i lokalerne. Man gik i hvide
skjorter og bare ben i treesko med huller i hele &ret. Fgd-
derne svuppede i treskoene pé trods af alle hullerne, og
der var en generel stank af sved pa fabrikken.

Der var en del usynligt stgv i luften. Man métte ikke
lgbe, kun gi. Stgvet satte sig som sten i lungerne. Nor-
malt skulle alle til kontrol p4 lungehospitalet en gang ar-
ligt. Kurt Thomsen matte til kontrol hvert halve ar.

Personalet kgbte porcelen billigt. En gang om méne-
den kunne man handle, og man kunne kgbe for et vist
belgb om éret. Da Kurt og Karen Thomsen skulle have
et spisestel, kgbte de det kontant, men det kunne ikke
dzkkes af ugelgnnen, det kostede to ugelgnninger. Kaf-
festellet fik Karen Thomsen til jul eller fadselsdag.

Kurt Thomsen lavede en gang til sig selv og en anden
otte bgrnetallerkner som fusk. Overdrejeren s de atypi-
ske tallerkner og identificerede drejeren pa hans riller, sa
han kom og sagde: »Jeg vil fa’me ikke ha det!« Men de
fik deres tallerkner.

Smeden John Sgderhamn gik rundt pé hele fabrikken
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og hjalp med at slibe knive, ordne remme m.m. Som
nzvnt andetsteds var smedeformanden, Smede Ole, god
til at lytte efter, hvilke problemer man havde og opfinde
lgsninger.

Arne Olsen stod fra 1943 som arbejdsdreng hos drejer
Ingolf Christensen, der drejede kagefade. Han fortaller,
at drengene mgdte en halv time fgr om morgenen for at
tgomme formene. De kunne vare foran med at ggre pla-
der klar, sa de fik lov at g& midt pa eftermiddagen. Hvis
de s smuttede op i »Tutten«, kunne de mgde den gam-
le Niels Holst: »Hva’ fa’en, er I allerede kledt om!« Mar-
ketenderiet blev drevet af Niels Holsts svoger.*

Underkopper blev en overgang drejet i en automat,
fortzeller John Pedersen, der var drejerlerling 1938-
1942.% Der var to forskellige typer underkopper, der
gik til alle stel, nr. 1641 og 699. John Pedersen passede
sammen med en svend en maskine, hvor de drejede dis-
se to slags underkopper. Svenden Leo satte underkop-
perne ind i et tgrreskab, der var opvarmet med ovnluf-
ten, 100 pé hvert brzt. Nar de var tgrre, blev de taget
ned og drejet af, det var John Pedersens arbejde, hans
plads var bag pa automaten. Han sleb dem pant runde
i kanten med et barberblad. Han stod det meste af ti-
den og sleb underkopper, efter at han havde varet pla-
dedreng og varet rundt og se virksomheden. De var 4-
5 mand, der sleb 4.500 underkopper om dagen. Siden
gik man over til, at de enkelte drejere og deres drenge
afdrejede de produkter, som de selv havde drejet. Un-
derkopautomaten viste sig ikke at vere s& god som for-
ventet, og den blev derfor formentlig taget ud af brug
efter 1942.

I begyndelsen af 1960’erne spekulerede ledelsen pa3,
hvordan man kunne gge produktiviteten, og prokuristen,
Juul Andersen, fik til opgave at undersgge dette, fortel-
ler drejernes tillidsmand Poul Isaksen. Overdrejeren gik
rundt med et stopur for at se, hvor der kunne ydes mere,
is@r da rolleren blev indfgrt. Det kom der aldrig noget
ud af. Drejerne vidste selv bedre, hvor meget der kunne
ydes. Nar drejerne s skulle finde ud af, hvad man kun-
ne ggre, allierede de sig med Smede Ole for at fi lavet
tidsbesparende fiduser, f.eks. @ggedeleren til at skare



En af de solide hvide hverdagskopper fra Porcelaensfabriken »Danmark. Den er klunset fra »Det hgje konditori«, Jernbanevej 23, da dette lukkede

midt i 1960%erne.

plader med. Man var ikke bange for at prgve noget nyt,
hvis det var mere praktisk.it}

Kopper

Kopper blev drejet nede i en gipsform, hvor der blev lagt
en klat porceleensmasse. Koppens yderside blev formet
efter gipsformen, og indersiden blev formet af en rote-
rende skabelon, der blev senket ned i formen. | Lyngby
var det kvinder, der drejede kopper. Drejningen af nog-
le af kopperne var mekaniseret, idet man allerede fra

Foto Henrik Wichmann

starten anskaffede en sékaldt halvautomatisk kopmaski-
ne, der pa det tidspunkt var noget helt nyt. Kopdrejeren
betjente en maskine med to arme med rotationsskabelo-
ner, der gik skiftevis op og ned over to plader, hvor man
satte gipsformene. Hun satte en klat porceleensmasse i
den ene form, satte formen péa plads, skabelonen gik ned
i den og drejede. Imens skulle hun tage formen med en
feerdigdrejet kop af under den anden skabelonarm og
seette den i tarreskabet og satte en ny form med en klat
pa plads under skabelonarmen. Det var maskinens ind-
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En Vallg terrin er ved at blive pudset afpa foden. Emnet star pa en ca-
valet, drejeskive, der bevaeges med fgdderne. Staberen har stablet forme
op pa den, s& hun har en passende arbejdshgjde. Til hgjre ses udsug-
ningstragten, der skulle tage stovet. Foto Jergen Balslgv 1938-1943.
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stilling, der bestemte farten. Hun skulle na at fjerne for-
men under den ene arm medens den var oppe og genfyl-
de den inden den kom ned igen og derefter ligesa med
den anden arm. Musse Sgrensen huskes ved kopauto-
maten omkring 1940.72) »Danmark« var foran de tyske fa-
brikker med indfgrelsen af denne maskine allerede i
1936. Til gengeld kom »Danmark« som omtalt aldrig
helhjertet med pa den naste mekaniseringsbglge, som de
tyske fabrikker tog fat pd i slutningen af 1950’erne med
indfgrelsen af tallerkenautomaterne.’3) Ved »den auto-
matiske kopdrejemaskine« var der i 1937 et tgrreskab,
foret med asbest, der kunne opvarmes til 50 grader ved
hjeelp af den varme luft fra ovnen, jf. fig. 5 s. 212.
Kopperne skulle garneres med hanke, og der var en
serlig profession af kvindelige hankere, der satte hanke
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pa de kopper, der var drejet pa automaten. Nar koppen
var tilpas tar, leederagtig, blev de stgbte hanke dyppet og
sat pa med garneringsslikker, dvs. opslemmet porcelans-
masse, som man tappede af i en kande. Der blev glattet
med en pind omkring hanken, og stgbegrater pa hanken
blev glattet, ligesom koppen i det hele taget blev gaet ef-
ter og pudset. De, der ikke stod ved automaten, gjorde
selv hele koppen feerdig. Karen Thomsen fortzeller om sin
svigermor, der i lange perioder arbejdede pa porcelaens-
fabrikken.”» Hun drejede kopper og satte hanke pa.
Koppernes hanke var stgbt i en form, hvor der blev stabt
4 hanke ad gangen. De sad sammen to og to og skulle
skaeres fra hinanden. Hun var meget dygtig til at skeere
hanke saledes, at de kom til at sidde perfekt pa koppen.
Hvis hanken var sat en smule skavt pa, eller hvis den
havde veeret en smule for blgd, idet den blev sat pa, blev
koppens hank en smule skev eller drejet. Vallg-kopper-
nes fod var drejet for sig og skulle seattes pa den drejede
kop, det var ligeledes en vanskelig opgave, som hun var
dygtig til. Nar foden var sat pa, blev der lige glattet efter
med en pensel, det samme gjaldt hankene. Lag til kaffe-
kander og sukkerskale blev lavet ligesom kopperne, der-
naest skulle de stgbte greb sattes pa. De fleste kopper
kunne treekkes op af formen, andre skulle lirkes ud af for-
men, idet man brgd den forsigtigt op, »spraengte« den, og
fik koppen ud, derefter blev formen skubbet sammen og
kunne bruges igen.Td)

| 1960’erne blev der bade arbejdet med traditionel
kopdrejning, hvor en kopdame kunne ggre 400 kopper
feerdige pa en dag, og pa kopautomaten, hvor der kunne
produceres 4000 kopper om dagen, og hvor andre damer
garnerede. Dette er et eksempel pd, at man i Lyngby si-
delgbende benyttede opsplittede arbejdsfunktioner, som
forseg pa rationalisering af arbejdsprocessen, og mere
handveerksmaessige metoder, hvor genstanden blev gjort
feerdig af den enkelte arbejder. Muligvis har man skelnet
mellem forskellige produkter, og ladet de mere enkle
produkter udfgre i kopautomaten, f.eks. hverdagsporce-
leenet i form LI. Sidst i 1930’erne gennemfgrte den sven-
ske fabrik Gustavsberg en rationalisering med en tysk
uddannet leder, hvor man bl.a. yderligere opsplittede



hankernes arbejde, og lod tempoet styre af, at hankerne
sad ved et samleband. Samleb&ndsarbejde som middel til
at haeve tempoet i arbejdet blev anbefalet i en samtidig
tysk leerebog om porcelensfabrikation, men denne ar-
bejdsform blev ikke anvendt i Lyngby.76)

Stgbning
Drejer Arne Olsen, der blev stgber i 1964, forteeller om
stgbningen. Der var mange produkter, der ikke kunne
drejes, og som skulle stebes, f.eks. kander, fade og skale,
der ikke var cirkelrunde, samt de fleste vaser og pynte-
genstande. De riflede vaser var f.eks. stabte, og de hav-
de en god form til det. De kraevede ikke en delt form, de
kunne traekkes lige op. De sma vaser blev stgbt af damer
og de store af en stgber, der hed Teddy Holm. Omkring
1940 var der en dygtig svend, der hed Malberg, der var
bagvagt pa stgbningen. Han stgbte og drejede store va-
ser, og han drejede med frihandsdrejning pa en foddre-
vet drejebaenk.77

Til stabning anvendtes flydende porceleensmasse, der
var tilsat soda, det kaldtes slikker. Det blev pumpet op i
et stort »slikkerkar« med omrgring, der stod i et hjgrne
af lokalet. Derfra tappede man det over i store kander,
der blev slabt hen til pladsen og haldt op i gipsformene,
somme tider fra en hgj position. Formene stod pa vogne.
Sa stod det en tid i formen og »trak skerv«. Jo lengere
tid det stod, jo tykkere blev godset. Der blev sat et ba-
geur til. Nar formen havde opsuget fugt fra den yderste
del af stgbemassen, s& der var dannet en fast skal af pas-
sende tykkelse, blev resten tamt ud af formen til genan-
vendelse. For sma forme kunne det tage ti minutter og
for f.eks. en terrin kunne det tage trekvart time. Formen
stod nu yderligere nogle timer, til skallen var sa ter, at
man kunne tage den ud af formen. Formen blev abnet,
og emnet blev taget ud. Smeden Ole Opfinder havde fun-
det ud af, at man kunne sprgjte vand ind i stabeformene,
sd det tog slippet, ndr man skulle skille formen ad. Der-
pa satte man garniture pa, f.eks. hank og fod pa en kaf-
fekande og efter et dggn kunne det afpudses og komme
i forglgdovnen..

Da Arne Olsen blev stgber omkring 1963, var der an-

Drejer Jargen Balslgv besgger stgberiet, hvor en stgber er ved at garne-
re fladekander med hanke og pudse dem af | forgrunden ses stgbefor-
mene, i baggrunden ses en stgbekande. 1938-1943. Byhistorisk Samling

skaffet to stgbekarruseller. De fyldte et helt rum hver.
Arne Olsen stod i det gamle glassliberi pa 2. sal. Han me-
ner, at stgbekarrusellerne blev indfgrt samtidig med rol-
leren. Der var 25 pladser til stebeforme pa en karrusel.
Slikker til stgbning blev pumpet fra mgllen op pa 4. sal
og kom ud i slange med lukkemekanik over stgbekarru-
sellen. Stgberen haldte det ned i de opstillede forme.
Overskydende slikker blev haldt ned i et rgr til mgllen.
Der stod en stgber og to damer og arbejdede sammen
ved en stgbekarrusel. Holdet ved stgbekarrusellen hav-
de felles akkord. Stgberne kunne veere bade kvinder og
meend.78) Der var tgrre- og fugtskabe i tilknytning til stg-
bekarrusellen. Fugtskabene blev brugt for at holde f.eks.
kander tilpas fugtige, indtil de skulle garneres. De to dyg-
tige damer, der garnerede sammen med Arne Olsen, hed
Edith (hun kom fra Den Kongelige) og Hedvig (hun kom
fra Bing & Grgndahl). Desuden var der Richardt Niel-
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sen, der mest stgbte fade. Arne Olsen stgbte mest Dan-
ild gryder, og af og til stgbte han skale og vaser. P4 Den
Kongelige fandtes ikke stgbekarrusel, da Arne Olsen
kom dertil i 1966. Tilfgrsel af slikker i rgr direkte fra mas-
semgllen var opfundet allerede i 1920’erne. Stgbekarru-
sellerne kom i brug pé vesttyske fabrikker efter 1950.
Midt i 1960’erne fik nogle vesttyske fabrikker fuldauto-
matiske stpbeanleg.”

Isolatorer

Porcelensfabriken »Danmark« havde ogsé en lille pro-
duktion af el isolatorer. De er omtalt i en prisbog fra
1950, og de ses i skemaer til produktionsstatistikken fra
1947 til 1957.%

Breet pa skulder

Selvom man havde indfgrt vogne og elevatorer ved nog-
le funktioner, skulle bredderne stadig beres til reolerne
og derfra til en reol midt i drejeriet ved elevatoren. Ved
elevatoren var der en mand, der bar braedderne til ele-
vatoren efter at have kontrolleret de smd arbejdssedler
pa brettet. Bredderne var fremstillet af en sarlig tresort,
der var let og som ikke slog sig.

En medarbejder i pakkestuen forteller om sin sviger-
mor, der arbejdede pé fabrikken »i en menneskealder«.
Hun gik rundt med det r& porcelen pa bredder pa skul-
deren. Det var meget tungt, hun holdt det med hgjre
hand pa skulderen. Arbejdet var pa akkord. Svigermo-
deren har formentlig arbejdet ved forglgdovnen. Hun
holdt ud i mange ar uden at beklage sig, men hun dgde
forholdsvis ung. Hun var helt hvid af stgv og gik i bad pa
fabrikken, inden hun tog hjem.?)

Stov

Det farlige stgv i luften pa porcelensfabrikkerne havde
varet en af fagforeningernes merkesager siden 1929.
Ved fabriksregulativ for porcelens- og fajancefabrikker-
ne i 1940 var der vedtaget regler om udsugning, garde-
rober, skift af arbejdstgj, mulighed for at vaske sig, fro-
koststuer og foranstaltninger ved maskinerne samt pé-
bud om renggring. I Lyngby havde man allerede ved fa-
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brikkens indretning i 1936 taget hgjde for disse krav. [
1943 forbedrede man yderligere luftfornyelsesanlzgget.
Den daglige renggring var vigtig for at holde stgvet ne-
de. Man lzrte som arbejdsdreng at passe pa ikke at stg-
ve og efterlade skdr og stgv pa gulvet. Drejersvend og til-
lidsmand Henrik Fessel, som Poul Isaksen var dreng for,
var meget opmarksom pé det. Der gik en mand og stgv-
sugede hele tiden. Drengene gjorde selve arbejdspladsen
ren, og de fik ikke fri, fgr der var helt rent. Lokalerne
blev gjort rent af overdrejerens sgster. Der blev spredt
vadt savsmuld, som sa blev fejet sammen, det bandt st@-
vet. Et par gange om ugen blev der ogsd vasket gulv med
gulvklude. Det var asfaltgulve, sd de sled mange klude
op. Asfaltgulvene i Lyngby kunne holdes mere rene end
breddegulvene i de gamle porcel®nsfabrikker. I fabriks-
bygninger andre steder, der blev nyindrettede omkring
1950, kom der gulvaflgb, si gulvene kunne spules. Samt-
lige lokaler, hvor porcelensfabrikationen foregik, blev
som navnt ventileret med et sdkaldt exhausteranleg med
metalsugergr, der fgrte stgvet til en beholder under &ben
himmel for enden af det lange ovnhus. Exhausteranlag-
get blev drevet af en 15 hk elektromotor. Allerede ved
udbygning af porcelensfabrikken Norden i 1920’erne
havde man udsugning i drejeriet. I Lyngby var der ogsa
udsugning og evt. stgvskabe omkring de mest stgvende
processer, slibning og afpudsning, samt i rdvarebearbejd-
ningen. Dette var blandt kravene i de senere fabriksre-
gulativer for porcelensfabrikkerne. Henrik Fessel lagde
vagt pa, at man havde rent arbejdstgj pa, s& man ikke
indandede stgvet derfra, og denne holdning gik videre til
de nazste generationer af drejere i Lyngby. I kampen mod
lungesygdomme som fglge af stgv i arbejdsmiljget var ar-
bejdstgjet et emne, som parterne ikke var blevet helt eni-
ge om til fabriksregulativet i 1940. Fgr 1952 var det dog
aftalt, at fabrikkerne stod for vask af arbejdstgj hver 14.
dag. I Lyngby blev der fra starten indrettet garderober,
s& man ikke bar det stgvede tgj hjem. Inden 1952 blev
der indrettet nye baderum. Af overenskomsten fra 1967
fremgar, at fabrikken da ved anszttelsen stillede 2 szt ar-
bejdstgj til rddighed for arbejdere med stgvet arbejde.
Nar dette var slidt op, skulle arbejderen selv anskaffe nyt



»1

Stgberne poserer foran den hgje beholder til stabemasse, slikkerkarret. Fra massemgllen i stueetagen blev der pumpet flydende stabemasse op i denne
tende med omrgringsfunktion. Derfra kunne man tappe stebemassen pa kander, og heelde den ned i formene. De var indvendigt udformet som det, der
skulle stgbes. Nar der var haldt slikker i formen, stod den og »trak skeaerv, til formen havde suget sd meget vand til sig, at porcelenet var leederagtigt
og kunne tages ud afformen. P& hylden gverst ses I3g til Vallg sukkerskale. Foto Jgrgen Balslgv 1938-1943. Byhistorisk Samling
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af samme beskaffenhed, gerne indkgbt pa fabrikkens la-
ger til billigst mulige pris.*” Som nzvnt oven for, var der
i Lyngby tuberkuloseundersggelser af arbejderne. Der
var marketenderi, s man ikke sad og spiste midt i stgv
og terpentindampe. Frokoststuer var dog blevet almin-
delige pé fabrikker allerede i 1920’erne.

Formloft og modelveerksted
Alle drejede dele blev drejet pa en gipsform, der blev sat
pé drejeskiven. Nar genstanden var tgr, blev den taget af
formen. Formene blev lavet i gipseriet p& etagen oven-
over drejeriet. Der var en kontinuerlig produktion af nye
forme. Stgbeforme blev lavet over en model af genstan-
den, der skulle fremstilles. Formene blev opbevaret pa
loftet over gipseriet. Formbazrer Mikkelsen havde styr
p4, hvornér formene skulle kasseres.*Y

Det ses pa produkterne, at man har haft en serie mo-
deller, som man anvendte til forskellige formal. Kartof-
felfade, asietter, lysestager og cigaretbagre kunne anven-
des til alle stellene med de forskellige dekorationer. Og-
sa vasernes former gar igen i de forskellige serier, der i gv-
rigt pd grund af dekorationen har vidt forskellige udtryk.

Modellerne til formene blev fremstillet i modelstuen,
der blev ledet af Egon Mortensen, bror til overdrejeren
Roland Mortensen. Egon Mortensen tegnede nogle af de
dele, der indgik i Dan-ild serien, fabrikkens store produk-
tion fra midten af 1950’erne, og han har tegnet stellet
Trend, der kom p& markedet i 1959. Det er ukendt, hvem
der star bag fabrikkens tidligere stel. Det var helt almin-
deligt pa de tyske fabrikker, at modellgrerne bag porce-
lensfabrikkernes produkter var ukendte, og at man ma
ngjes med at konstatere, at et stel er udformet pé fabrik-
ken. I slutningen af 1950’erne blev det til gengaeld almin-
deligt pA de vesttyske porcelensfabrikker at tilknytte
kunstnere, der kunne legge navn til bestemte stel eller
lzgge den kunstneriske linje i en periode. Dette havde
man gjort pd de to gamle danske fabrikker allerede fra
1880’erne, og pé den lille fajancefabrik under Schous fa-
brikker 1 Nymglle havde man siden 1938 forskellige kunst-
nere tilknyttet. Pa Porcelensfabriken »Danmark« blev ke-
ramikeren Axel Briiel i 1956 kunstnerisk konsulent.*
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Brending
Nar produkterne var tgrret og afdrejet, skulle de igen-
nem den fgrste brending, forglgdningen. Det foregik i en
tunnelovn i stueetagen i samme bygning som drejeriet.
Tunnelovnene var brendselsgkonomiske, fordi de ideelt
set kun skulle varmes op forfra en gang om aret, nemlig
efter industriferien, hvor ovnen blev renset og repareret.
Ovnene var gasfyret med belysningsgas fra Strandvejs-
gasvaerket. Det daglige forbrug var ca. 6000 kubikmeter
11942. Fra 1943 til 1945 var der brendselsmangel, og fa-
brikken var derfor lukket tre méneder i 1943. Der blev
senere indkgbt tgrv (efter sigende en hel tgrvemose) til
indfyring i en gasgenerator. Kurt Thomsen husker, at
funktionzrerne trillede tgrv til gasgeneratoren. Tgrve-
bunken forsvandt, og fabrikken matte atter lukke en tid.
I 1946 kunne Porcelensfabriken »Danmark« forgge for-
bruget af bygas med 78% til 1877.000 m3. 1 1948 var der
endnu pé fabrikken et lille lager af tgrvebriketter og kul
til gasgeneratoren, men i 1950 holdt man sig til bygassen.
Gasforbruget var narmest konstant herefter. I 1950
brugte man 2.545.400 m3 gas til at fremstille 5.6 mio. stk.
11957, hvor produktionen toppede, fik man 7,7 mio. stk.
gennem ovnene med et ganske lille merforbrug af gas: i
alt 2.694.800 m3. I 1959, hvor porcelensproduktionen var
dykket ned pd 4.1 mio. stk. métte man alligevel slippe
2.333.760 m3 gas ind i ovnene.™

Der var tre typer af ovne: Forglgdovnen til det ny-
drejede porcelen stod i stueetagen i samme bygning
som drejeriet. Den var 40 m. lang, og et gennemlgb tog
ca. 18 timer. Her kom temperaturen op pa 900 grader.
Der var blankovnen til det glaserede porcelen, der var
80 meter lang, opbygget i den overdakkede gérd mellem
de to gamle fabriksbygninger, og her kom temperaturen
op pé 1400 grader. Gennemlgbstiden var 30 timer. Disse
to ovne var leveret af det dansk-franske firma Seedorff,
Barfred & George i Paris. Dekorationerne blev fast-
brendt ved 800 grader i en af de 2 tunnelmuffelovne, der
var anbragt i stueetagen under malerstuerne. Her tog tu-
ren gennem ovnen 5 timer.*

Porcelenet blev anbragt pd skinnevogne, der blev
skubbet gennem ovnene med en spindel af en hydraulisk



Drejer Henrik Fessel sliber kanter af. Henrik Fessel lagde som sikkerhedsrepraesentant vaegt pd, at man gik i rent arbejdstegj og holdt rent pa arbejds-
pladsen, s& man sa vidt muligt kunne holde stevmaengden i luften nede. 1938-1943. Byhistorisk Samling
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| ovnhallen tages tallerkner ud af kapslerne. Foto Jgrgen Balslgv 1938-
1943. Byhistorisk Samling

presse. Vognene var solide, og der 14 6-8 porgse sten i
bunden. Ovnen var varmest i midten, og porcelaenet blev
saledes langsomt varmet op til den hgjeste temperatur
midt i ovnen, og derefter kglet lidt ned, inden vognen
kom ud i den anden ende af ovnen. Porcelenet matte be-
skyttes under braendingen. Det blev anbragt i kapsler, der
sa blev stablet pd vognene. Der kom en vogn ud hver 114
2 timer, og derved blev der plads til at s&tte en ny ind.

Erik Danielsen blev ansat som porcelensbrender ved
blankovnen, han forteeller, at han var med til at starte ar-
bejdet med de splinternye tunnelovne fra Tyskland.87) |
de farste ar var der en tysker, der ledede det, han hed Ge-
org Seiler. Da krigen kom, forsvandt han. Det var en
flink mand. Braenderne blev lert op af Seiler, ingen af
dem havde prgvet det for. Der var 4 mand pa en vagt,
udelukkende voksne mend.

Midt i ovnen fandtes breendzonen pa ca. 20 m. Der var
meget langsom fremdrift i ovnen. Alle stel fik samme be-
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handling i ovnen. Varmen blev frembragt ved gas efter et
lignende system som i et gaskomfur, saledes at der var
klare flammer i ovnen i breendzonen. Her skulle der vee-
re reducerende atmosfere, underskud af ilt. Det blev re-
guleret med ventiler, som man kunne abne og lukke pa
en hane udenfor. Pa vognene, der kgrte gennem ovnen,
var der stablet kapsler op. Hvis de blev porgse og veelte-
de, blev det dramatisk. Man kunne se ind i ovnen fra et
kighul i begge ender. Hvis man ikke kunne se flammer
pa begge sider af vognene, var det tegn p4, at der var veel-
tet kapsler. Man kunne ogsa se pd kompressoren, hvis
trykket blev for stort derude.8)

Vognene blev da trukket ud af ovnen, og ifert asbest-
dragter gik braenderne s& hurtigt som muligt ind i ovnen.
De kunne kun vare der i fa minutter. De trak en vogn
med sig ind med en kasse, som de fyldte op.

Hvis det var rigtig dramatisk, kunne produktionen vee-
re stoppet i 8-14 dage, far temperaturen kom langt nok
ned, til at man kunne fa renset ovnen. En gang var bund-
stenene i en vogn trykket helt op i loftet. Jo far en skade
blev opdaget, jo bedre. Det var dog ikke noget, der ske-
te mere end hgjst hvert halve ar. | sommerferien blev der
lukket ned i 3 uger, sd handveerkerne kunne komme til at
reparere ovnen.

Braendernes opgave var at holde gje med vinduet, og
se, at alt var, som det skulle vare i ovnen. De skulle re-
gistrere temperaturen forskellige steder i ovnen i en bog.
Hvis der skete temperaturaendringer i ovnen i forhold til
det normale, skulle der @ndres pa brendingen. Smede-
formanden, der boede i naerheden, kontrollerede gassen
og temperaturen. Hvis der var noget, ringede man til
ham om aftenen. Det var dog sjeldent, at braenderne &n-
drede pa indstillingerne. Sgren Berg kom ofte forbi og
regulerede lidt pa ovnen, jf. fig. 7-12 s. 214-217.

Breenderne madte i fireskift, de var altid fire mand pa
vagt. De var ligestillede, idet det var smedeformanden og
Doktor Berg, der gav instrukserne. Hermed var ansvaret
for braendingen i tunnelovnene i den sidste ende lagt i haen-
derne pa den tekniske ledelse. Ved de gamle fabrikkers
kulfyrede ovne 14 ansvaret hos overbraenderen, der havde
en ekspertise, som det tog mange ar at opbygge.



Ved siden af ovnen fyldte kvinder kapsler om dagen
med kaffekander o.l. Breenderne fyldte kapsler med tal-
lerkner om aftenen. Nar vognene var fyldt med kapsler,
blev de kart hen til ovnens indgang og hegtet pa vogn-
toget. | den anden ende blev de hentet ud af ovnen og
tomt.

Nar vognene blev temt, var de ikke sa varme lengere.
De tgmte kapsler blev stablet pa et lad til naeste omgang.
Kapslerne blev brugt mange gange.

Ved forglgdovnen var det damer, der teamte af, damer-
ne bar f.eks. 40 kopper pa et bret. Efter braendingen skul-
le genstandene blases fri for stov med trykluft i et af-
stavningskab, jf. fig. 6 s. 212.

Ved blankovnen stod der ogsd damer med slibematter,
der fjernede glasur fra foden. Det foregik ved hjeelp af en
vandret roterende karborundumskive. Porcelenet blev
derefter sorteret og kart til lageret. Herfra blev det even-
tuelt hentet til malerstuen til dekoration.

Da Kurt Thomsen blev 18 ar, blev han som naevnt i far-
ste omgang flyttet ned til forglgdovnen, hvor han var et
par maneder. Her skulle han lesse og tsamme vogne med
kapsler. Vogne med varme kapsler skulle sta et bestemt
sted under en stor tragt for at kele af. Der kunne kun sta
et vist antal, s3 man matte vere vaks for at f4 dem tegmt,
sa der var plads til nye. Man hentede som regel vognene
ud fem-seks meter inde i ovnen med en jernkrog. Kurt
Thomsen havde kakaomelk med hjemmefra i en stor
melkeflaske, den varmede han pa kapslerne, der kom ud
af ovnen. Den kunne hurtigt blive kogende.

En anden opgave for braenderne ved forgladovnen var
at holde gje med temperaturen og flytte op eller ned pa
et lod alt efter, om der skulle vare varmere eller kolde-
re. Man skrev i en bog, at man havde flyttet loddet op el-
ler ned. Man havde fireholdsskift, seks timer ad gangen.
Om sgndagen var det kun treholdsskift dvs. otte timer, sa
man kunne have en sgndag fri af og til. Man madte K.
syv og temte kapsler, de var fire mand pa holdet. De
hjalp ogsa til rundt omkring.

Hverdags- og hotelporcelan, der enten var udekoreret
eller var malet under glasuren med koboltbla farver, var
feerdige, nar de kom ud af blankovnen. De gvrige skulle

dekoreres oven pa glasuren. Efter overglasurdekoration
blev porcelanet braendt en tredje gang i dekorationsov-
nen. Her blev godset anbragt i kurve af mikrostal. Kur-
vene blev trukket gennem ovnen ved hjelp af en hand-
spindel. Der kunne vare 21 kurve i en ovn ad gangen, 0g
der kunne settes en ny ind hver 15-20. minut.8))

Glaserholdene
Glaseringen foregik i ovnhallen. Det var damer, der gla-
serede alting. De dyppede i kar og havde et bestemt tag
pa bunden af tallerkenen og en fejende beveagelse gen-
nem karret. Det var ngdvendigt med gvelse til det, for at
glasuren skulle blive jeevn, forteeller Erik Danielsen.
Derefter blev glasur pa genstandens fod aftgrret pd en
svampemaitte, der roterede over en bakke med rindende
vand, hvorved matten kunne holdes fugtig.90) Et under-
skalshold kunne efter sigende i 1960’erne glasere 14.000
underskale pr. dag. De var to om at glasere, en, der fjer-
nede glasur i bunden, samt fire, der satte i kapsler. Gen-
standene blev sat i kapslerne og anbragt pa blankovns-
vognen, klar til at blive kart ind i ovnen. Det var lidt af
en kunst at pakke vognene, sd der kunne vere s& meget

Bygningen med trykkerstue og malerstue i hele 1. sals lsengde. Foto Hen-
rik Dupont 1969. Byhistorisk Samling
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Porcelensmaler Flemming Gudmark Sgrensen ved sin plads flankeret
afto trykkere, EIé og Rie. 1950'erne. Byhistorisk Samling

som muligt pa dem, og kapslerne var velafbalancerede.
Et tallerkenhold pa tre damer kunne glasere 2.900 store
tallerkner pr dag. En dame glaserede 5000 almindelige
kopper eller 3000 tynde kopper pr dag.

Der var i 1930’erne ingen vellykkede ideer til automa-
tisering af glaseringen. Produktets kvalitet afhang af, at
glasuren 13 jeevnt uden bobler og andre ujevnheder, sa
her var handelaget hos de damer, der glaserede, afgge-
rende.
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Kjgbenhavns Porcellains Maleri

Det meste af produktionen blev dekoreret over glasuren
i en selvsteendig virksomhed i koncernen, der hed Kjg-
benhavns Porcelains Maleri. Det var fortsettelsen af den
virksomhed, som Holst & Knudsen havde drevet pa Ho-
witzvej pd Frederiksberg. | lgbet af 1937 flyttede man
porceleensmaleriet fra Frederiksberg til Lyngby. | runde
tal skal der i 1950’erne have veret ca. 120 ansatte i den-
ne afdeling.90

Stemplet under porcelensstellene var Kjgbenhavns
Porcellains Maleri i et skjold. Det blev rettet til, da fir-
maet blev A/S i 1942.1 1940’erne blev is&r prydgenstan-
de stemplet Lyngby Porceleen, Danmark. | 1961 indfgr-
tes et nyt logo pa nye stel, der var et stiliseret manster
sammensat af bogstaverne pLd, (for Porcelensfabriken
»Danmark« i Lyngby) indsat i en cirkel med en krone. |
1950’erne og 1960’erne forekom ogsa et stempel med et
logo sammensat af bogstaverne NHS, for Niels Holst og
Segn, dette anvendtes ise@r pa importporcelen og anden
sorteringsporcelen.

Kjgbenhavns Porcellains Maleri fortsatte i 1937 med
at dekorere de stel, som man hidtil havde fort, bl.a. Ro-
senborg samt Varna, Vallg og Kronborg. Efterhanden,
som porcelensproduktionen i Lyngby kom i gang, har
malerne faet materiale at dekorere pa derfra. Sidelgben-
de har der veeret dekoreret en mangde importporcelaen
af de samme stel, da man fastholdt importtilladelse her-
til. Dette fremgdr bl.a. af en prisbog fra begyndelsen af
1940’erne.9) Afen arbejdsbog fra 1935-1940 kan man og-
sa se, at man i 1937-1940 dekorerede pa de stel, der ken-
des fra far 1936.9)

| 1948 kan man se af skemaet til den industrielle pro-
duktionsstatistik, at der ikke forekommer dekoration af
importeret porcelen, da har man udelukkende dekore-
ret pa porcelaen af egen produktion. Dette skyldes, at der
efter krigen ikke var import af porceleen fra Tyskland.%)
Midt i 1950’erne @ndrede dette sig atter. 1 1955 blev der
i Lyngby dekoreret pa importeret porceleen for knapt 1
mio. kr., det svarede til 1/7 af veerdien af den mangde,
som man selv producerede fra bunden. | 1956 blev der
introduceret flere stel, der ma formodes ikke at veere



Fra trykkerstuen, man kan se arkene med overfaringsbilleder haenge over skeermvaeggen bag ved. 1950'erne.

fremstillet i Lyngby: Det mest kendte er Fredensborg,
som man blev ved med at dekorere helt til 1968. Naevnes
kan ogsa stellene Nyborg og Jeegersborg, der er mindre
kendte i dag. Dekoration af importporceleen fik mindre
betydning i de felgende ér. 1 1957 dekoreredes kun til en
veerdi af ca. 600.000 kr. 1 1959 er angivet, at der er deko-
reret pd 149.000 stk. importporceleen, 1961 var det
103.000 stk. og i 1962 er det 86.000 stk. Efter 1956 send-
te man en raekke stel pa gaden, der var formgivet i Lyng-
by, bl.a. hverdagsstellet Dan-ild. Dertil kom de finere,
moderne stel, der hed Rebild, Trend og Risg/Morsg samt
fra omkring 1957 mokkastellet Empress.

Trykkerstuen

Kjgbenhavns Porcellains Maleri fyldte hele 1. sal i den
sydlige bygning med to store rum: overglasurmalerstue
og trykkerstue (nermest Vinkelvej). Der var en vareele-
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vator i hvert rum, sa det glaserede porceleen kunne kom-
me op i trykkerstuen og atter efter endt dekoration i ma-
lerstuen ned i stueetagen til dekorationsovnen.

En Rosenborgtallerken skulle ogsa her gennem flere
heender: Blomsterdekorationen kom fra et overfgrings-
billede, transfer. De sad pa et ark. De blev opblgdt og sat
pa den glaserede tallerken, derefter glattet med et vadt
skind, hvorefter papiret blev trukket af. Overfgringsbil-
lederne i mange farver var tyskproducerede. Billederne
bestod af porcelensfarve og glaspulver og braendte ind i
glasuren. Bgrn af ansatte pa fabrikken fortaller, at de
somme tider fik ark med overfgringsbilleder at lege
med.%) Midt i overglasurstuen fandtes et lukket rum med
alle overfgringsbillederne. Her sad et par klippedamer,
der lakerede billederne pé forsiden og klippede dem ud
og gjorde seet klar til trykkedamerne - f. eks. svarende til
fire kaffestel. S& hentede trykkedamerne sadan et st og
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Overmaleren Emil Fagerberg ser porceleensmaler Karen Margrethe Han-
sen over skulderen. Kollegaen iforgrunden er ved at leegge filet pa side-
tallerkner. Nar man fik tallerknerne over i stabler, 13 der cirkelrunde styk-
ker olieret papir mellem dem for at beskytte dekorationen. 1950'erne.

Byhistorisk Samling

tog dem med ud til deres plads. Transfers skulle farst li-
ge opblgdes i vandbad pd bagsiden, papirsiden. Emnet
blev lakeret, og billederne blev lagt pd med den lakere-
de side mod godset. Man satte dem pa efter gjemal og en
prototype, der var ingen markering. Derpa blev godset
lagt i en vandbalje, sledes at bagsidepapiret lgsnede sig
og kunne fjernes. Efter at godset var aftgrret forsigtigt,
blev billederne duppet med et vaskeskind, s& det Ia helt
glat uden luftbleerer. Nar der var sat transfers pa pro-
dukterne, blev de sat pa en lille vogn med finerplader pa
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tre sider, der stod for enden af bordet, og nar ordren var
feerdig, kunne vognen afhentes af den porcelensmaler,
der skulle lzgge guldkanter pé.

Transfers blev i 1960’erne ogsa anvendt til kantdeko-
rationer. P& dekorationen Trend 450 fra 1959 var sort
transfer lagt ovenpa en malet guldfilet, og Trend 1220 fra
1961 er dekoreret med transfers. Ca. 1964 lancerede man
i stort omfang silketrykstransfers pa Dan-ild, det tan-
gentlignende menster. Det sad pa lange band og blev ska-
ret op til de enkelte dele, der skulle dekoreres.

Serigrafi

Man eksperimenterede i Lyngby med en ny teknik til selv
at fremstille transfers, serigrafi. Hr. Savsmark stod for
dette. Han havde meget fotoudstyr pa sin tegnestue. De-
korationen blev fotografisk kopieret pa opspaendt nylon-
vaev med lysfglsom emulsion. Nar det blev trykt som sil-
ketryk med en handtreksmaskine med forskellige ram-
mestarrelser, fik man transfers, der blev lakeret, og der-
efter blev anvendt pa sedvanlig vis.

Det farste eksempel pa denne teknik er en lodret stri-
bet dekoration pa Dan-ild i pastelfarver, populert kaldet
Pyjamasmagnstret. 1 1960’erne kom en reekke bla dekora-
tioner pd Dan-ild med Dan-ild 64 som det farste, disse
menes dog ikke at veere trykt i Lyngby. Lotusserien fra
1966 er serigrafi i fladtryk. Desuden eksperimenterede
Savsmark med mere komplicerede motiver pa en serie
juletallerkner fra 1963-1965. Julemotivet er i 4 farver, og
motivet med Bethlehem har endog forsggsvis raster i en
del af motivet.

Malerstuen, overglasur

Rosenborgtallerkenerne er dekoreret med guldkanter, i
fagsproget kaldet guldfilet. Kaffekander og andre starre
ting i 1. sortering har en del af deres karakter fra guld-
linjer omkring tud og hank, staffering. Malerne Preben
Kolbgl, Flemming Gudmark Sgrensen og Lissie Sgren-
sen forteeller: Maleren hentede en lille ordreseddel hos
en medarbejder i et glasbur pd malerstuen. Sedlen angav
malerens personalenummer, ordrenummer, antal og stel,
der skulle bemales, f.eks. fem dusin Vallg tallerkner 15



cm, eller fire Dresden kaffestel, samt dekorationsnum-
mer. Nar man havde bugseret denne ordre fra trykker-
stuen til malerpladsen pa vognen, satte man allerfgrst sit
stempel med personalenummer i mgrkergdt under or-
dren, dette gjaldt ogsa for trykkerdamerne. Derefter gik
man i gang med at legge guldfilet pd med pensel. Som
maler var man vant til at centrere en tallerken og man
kunne ogsa camouflere med linjen, hvis tallerkenens fa-
ne var blevet en anelse ujeevn under den farste braending.
P4 et tidspunkt indkabte fabrikken en filetmaskine, der
malede linjer og blot skulle fodres med en stak tallerkner
en gang imellem. To af malerne afprgvede den, og kon-
staterede, at den malede langsommere, end de selv kun-
ne gare det. Da nogle af malerne engang senere besggte
den bayriske porceleensfabrik Tirschenreuth, s de ogsa
der sadan en filetmaskine sta og samle stev i et hjgrne.
Filetmaskinen kunne ikke tage hensyn til ujeevnheder i
emnet og praesterede derfor ogsa en darligere kvalitet.

Nar maleren var ferdig, blev produkterne sat pa et
brat et par meter borte, og man satte arbejdssedlen ved.
Den reol, som det blev sat pa, var dben i begge sider. Den
gamle overmaler Mathiesen gik rundt og samlede sedler
ind og sa pa kvaliteten. Derefter blev breettet fjernet fra
den anden side og baret hen til transporteren/elevatoren
af arbejdsmand Riemer. Transporteren bestod af kaeder
med false imellem, hvor breedderne kunne skubbes ind.
Den kgrte ned i stueetagen til dekorationsovnen, en
stenforet muffelovn. Det handte, at en tallerken var
kommet til at std lidt yderligt, s den blev veltet af kee-
derne og skabte ravage og skar hele vejen ned. Ellers var
det sjeeldent, at man slog noget i stykker.

Arbejdssedleme blev bragt til regnskabsafdelingen. Sam-
tidig ferte malerne selv en Ignningsbog. | lgnningsbogen an-
forte maleren ordrenummer, antal, form, vareart og styk-
prisen, og regnede belgbet sammen. Fredag afleverede man
sin bog pé kontoret til at konferere med sedlerne og fik den
udleveret igen mandag. Pa kontoret blev lgnningerne be-
regnet af fru Kristoffersen. Udregningen i Ignningsbogen
blev checket. Ved jul og paske kunne der gives et forskud
pa naste ugelgn. Lankuverteme (ugelgn) blev delt rundt pa
pladserne, man skulle kvittere pa en liste.

Eksempel pa de sma arbejdssedler med gennemslag, der fulgte med pa
breettet med det feerdige arbejde. Oplysningerne pa sedlerne dannede
grundlag for beregning aflgnnen. Byhistorisk Samling

En lgnningsbog fart af porceleensmalerinden Else Pe-
tersen i perioden 1935-1940 (d. v. s. pdbegyndt pd Ho-
witzvej og fortsat i Lyngby) viser, hvor meget man kun-
ne fa fra handen pa en uge. Ret Kort tid efter sin anseet-
telse i april 1935 producerede hun pé en 48 timers uge
125 dusin sidetallerkner og 50 dusin kopper fra fire for-
skellige ordrer. 11936 ser det ud til, at hun blev specialist
i kopper, men midt p& aret kom hun ogsa til at male kaf-
fekandeldg og terrinlag og hele kaffestel. Lagene repree-
senterede en stykpris pa f.eks. 10 gre for et terrinlag. |
september 1936 var hun forfremmet til et mere varieret
sortiment: Der var 12 Vallgkaffekander og 12 Vallgka-
gefade samt 12 dusin Vallgtallerkner og underkopper til
en ordre. Sa var der fra forskellige ordrer 67 dusin side-
tallerkner - & 20 gre og 35 dusin kopper, hvor Vallg an-
den sortering gav 30 gre for et dusin. Den 26. november
1937, hvor hun havde arbejdet i 48 timer, havde hun ma-
let 20 dusin sidetallerkner, 13 kaffestel Dresden (et kaf-
festel gav 155 gre) og 12 dusin kopper. Pa en ordre var
der bestilt en hel del Varna: To kaffekander, to sukker-
stel, to dusin tallerkner, tre skale, tre mokkastel, seks ci-
garetbaegre, 12 askebagre og 10 mokkakander.
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Flemming Gudmark Sgrensen maler guldkam pa et kagefad i Rebild stellet. De gyldne kviste leenge-

re inde pé fadet er rullet p& med et gummistempel i trykkerstuen. 1950'erne.
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Overglasurfarverne var blandet i
olie og terpentin. Guldet fik man
feerdigblandet, oliebaseret fra en
tysk virksomhed: Deutsche Gold-
und Silberscheide Anstalt. Guld-
klude og -flasker fra overglasurafde-
lingen blev sendt til Tyskland for at
blive renset af med henblik pa gen-
udvinding af guldet. | overglasur hav-
de man polerguld, det var det matte
og dyrere, det var en 18% guldoplgs-
ning. Glasguld, der fremstar blankt,
var en 12% guldoplgsning. Der var
ogsd en kobberagtig kvalitet. Des-
uden var der platin pa nogle stel.%)
Til farveband og fond anvendtes fzr-
digmalede pulverfarver, indkagbt i
Tyskland. Disse pulvere blev rgrt op
med terpentin og seigolie. Der var in-
gen udsugning i malerstuen, og man
lukkede heller ikke vinduerne op.
Der var en lugt i luften af terpentin
og guldfortynder. Nogle malere fik
terpentineksem pa handerne.

Rebild dekorationen med de
gyldne lyngkviste blev sat p4 med en
slags stempel, en gummirulle. Det
samme geelder dekorationen pa stel-
let Guldborg, der blev lanceret i
1956.

Nogle af produkterne er dekore-
ret med fond: En ensartet transpa-
rent pastelfarve i stgrre flader. Em-
press og Java stellene samt nogle va-
ser er dekoreret pad denne made:
Farven pafgrtes med pensel, derpa
duppedes den ensartet med fareuld
indpakket i moll. Nar det var tart,
spreengtes nedlgben farve af foden
med vaske og blev tgrret af, hvoref-
ter der evt. kunne settes guldband



pa. Jo tykkere farvelag der pafares,
jo mere blank kommer overfladen
til at fremstd. Derpa skulle emnet
braendes igen. Nogle stel, bl.a. Fre-
densborg, Rebild og visse Trendva-
rianter, var foruden guldfilet forsy-
net med et farveband i fond.9)

P& overglasurstuen var der 28-30
malere i 1950’erne. Pa hgjdepunktet
sad der malere pa tre sider i maler-
stuen, desuden var der base. Man
sad overfor hinanden ved borde, der
var anbragt vinkelret for vinduerne.

En del af porcelensmalerne pa
»Danmark« var tillerte. 1 1954 kom
der nogle handicappede medarbej-
dere fra Boserupsminde, de kom til
at fungere udmaerket som porce-
leensmalere.%) De faglerte var re-
krutteret fra andre fabrikker, og det
var i denne gruppe, mandene i ma-
leromradet fandtes. De udleerte
skulle kunne alt, medens de tilleerte
kunne have deres specialer. Man
markede nok, at de faglerte range-
rede lidt hgjere, og man vidste, hvor
kollegerne var udlert og havde ar-
bejdet for. Malere med ansettelse i
Lyngby kunne fungere som skueme-
stre, censor, ved svendeprgven,
f.eks. har Flemming Gudmark Sg-
rensen og Preben Kolbgl, der omta-
les nedenfor, veeret skuemestre i
overglasur pa Den kongelige Porce-
lainsfabrik.

Nar malerne startede, blev de sat
til at legge guldkant pa tallerkner,
siden avancerede de til fileringer og
farveband pa kaffekander og evt.
fond, der ikke var sa nemt at gare
helt pant og jevnt.

Malerne pa besgg hos Emil Fagerberg: Fra venstre Mona Fagerberg, der ogs& var porceleensmaler,
»Lille John« en @&ldre maler, der udferte reparationer, Orla Snekye, der malede unika.

Byhistorisk Samling
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P& malerstuen: Frank Lensfort, Flemming Gudmark Sgrensen, »Milnch«, Ruth Donde, »Mgller«. Der er hygget pa pladsen med planter og opslag.

1957.

Aggi Jensen, Birthe Elers, Mona, Edvard, Dan og Pa-
tia samt Preben Kolbgl malede Fredensborg med den ly-
sebla fond kant, de sad samlet for enden af overglasur-
stuen i 1950’erne. To eldre damer og »Lille John« repa-
rerede, og han malede desuden suppleringsordrer pa
gamle stel.

Frihandsmaling tog de faglaerte porcelensmalere sig
af. Dekorationerne pa craquelé-vaserne er handmalede.
Man placerede dekorationen ved hjelp af en ponce. Det
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var blgdt tyndt pergamentpapir, hvor konturerne var
prikket ud, det lagde man kegnrgg pa, sé placering og for-
hold i dekorationen var anbragt rigtigt pa emnet. Ken-
regen forsvandt i breendingen. Der blev fremstillet unika
arbejder pa bestilling. Orla Snekye, der bl.a. har malet en
jubileumsvase med fabrikken som motiv, fremstillede
mest unika.

De malere og trykkere, der dekorerede serviceporcelan,
havde et malernummer, der er stemplet under hver enkelt



genstand. De malere, der f.eks. dekorerede craquelé-
porcelen, signerede med et forbogstav.

Hvert &r skulle man helst finde p4 noget nyt, som man
kunne praesentere pa isenkremmerudstillingen, somme
tider dekoreret pd importeret porcelen. Overmaleren,
Emil Fagerberg, gik og eksperimenterede med ideer til
nye dekorationer.

Malerstuen, underglasur

Etableringen af fabrikken i Lyngby gjorde det muligt at
udvide sortimentet med underglasur dekoreret porce-
len. Hverdagsstellet med dekorationer af bla blomster
og de tre fgrste Dan-ild stel var malet pa det r& porcelen
med koboltbla farver, der var blandet i vand og traengte
ind i skeerven. Derpa blev de glaseret og brendt. Det be-
tyder, at dekorationen ikke slides af, fordi den befinder
sig under den slidstzrke glasur. Det gjorde stellene egnet
til restaurationsbrug, og de blev ogsd kgbt som hver-
dagsstel af mange. I en jubile@umsartikel i 1961 omtales
en porcelensmalerinde, der havde arbejdet pé fabrikken
i 24 ar og i »stgrsteparten« af den tid havde malet bl
blomster. Journalisten spgrger, om hun ikke snart er ble-
vet lidt tret af dem, men det benagter hun.””

Underglasurstuen befandt sig i samme bygning som
drejeriet nzr forgledovnen, hvor den fgrste brending
blev gennemfgrt.

I 1942 var der 25 ansatte i underglasurstuen, i 1950’er-
ne var de 10-15 malerinder. Alle var udlerte. Der var béa-
de unge og mere modne damer. Der var tre méneders
provetid ogsé for udlerte porcelensmalere.

Edith Edeltoft var udlert som porcelensmaler pé Bing &
Grgndahl. Her var hun i 4-5 ar og blev opsagt pa grund af
indskrenkninger. I stedet blev hun i 1956 ansat i Lyngby,
hvor hun var meget glad for at vare, fordi der var en god
atmosfere. Edith Edeltoft fortzller om midten af 1950°er-
ne, at underglasurstuen pé den tid blev ledet af »Mumme«.
Hun instruerede, man spurgte hende, hun uddelte arbejds-
sedler og kiggede produkterne efter. Det var ogsd hende,
der blandede en stor portion farve om morgenen, si det var
ensartet. Hun sad for sig selv ved et bord. Der var rart at
vare pd underglasurstuen, og der var respekt for Mumme.

Der var en prototype, som man hentede fra lageret. El-
lers blev der malet pa frihdnd. Méske markede man spid-
serne af med blyant, det forsvinder i brending. Man ma-
lede lyseblat pa et helt breet fgrst og dernast, nér det var
tgrret, mgrkeblét.

Man sad pa almindelige stole ved lange borde, 3-5 ma-
lerinder ved hvert bord. Der var sat et braet ud fra bor-
det at understgtte hgjre arm ved. Man holdt genstanden
med venstre hand stgttet pd bordet. P4 bordet 14 en far-
veklat pd en plade, og pensel og pind til at kradse fejl vaek
med stod pa bordet. 30 cm. over bordet var et brat, som
man satte fra pd. Nar et brat var ferdigt, blev det biret
hen pé en tgrrereol, og man hentede et nyt. Der var 50-
100 dele pa et bret, mindre hvis det var kaffekander ol.
Der skulle gode krafter til. Edith Edeltoft arbejdede li-
ge til dagen fgr hendes ®ldste barn blev fgdt i 1957. I den
sidste tid inden fgdslen hjalp kollegerne med at bzre
bredderne for hende.

Lyskilden var en lampe ved hver plads. Der var ogsé
store vinduer. Man snakkede hyggeligt under arbejdet.
Man skulle bare male det, man skulle, og det blev set ef-
ter, der var tillid under ansvar. Det var akkordarbejde.
Man fik en seddel, at man skulle male 200 kopper eller
50 tallerkner af den og den slags. Ugelgnnen blev regnet
ud pa samme méde som i overglasurstuen.

Lissie Sgrensen var som nyudlart porcelensmaler fra
Den Kongelige ansat fra 1962 til 1965 og blev overfgrt
fra overglasur til underglasur, hun fortzller: I begyndel-
sen af 1960’erne var der 12 damer pé underglasurmaler-
stuen, foruden en dame, der stemplede det rd porcelan.
Pa underglasur hentede man selv kopper pa bradder og
tallerkner i stakke hen til sin plads. Man malede ca. 100
stykker om dagen, i begyndelsen af 1960’erne var det
mest Dan-ild, BI& Flamme. Der blev ogséd endnu malet
de stribede Dan-ild produkter. Der blev eksperimente-
ret med andre dekorationer, bl.a. én med nogle draber
forbundet med skréa streger, som dog nzppe er kommet
1 stgrre produktion. Der blev endnu malet blad Blomst,
men ikke i stgrre omfang. Omkring 1964 var der afmat-
ning pa salget af det underglasurdekorerede Dan-ild, og
personalet kom pé nedsat tid. Lissie Sgrensen gik i ste-
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Underglasurstuen med de tre underglasurdekorationer til Dan-ild. | forgrunden er porceleensmaler Lissie Sgrensen ved at male den lysebla linie pa
Dan-ild bla flamme kopperne. Kopperne var allerede blevet stemplet i bunden afen dame, der ikke havde anden opgave end at stemple det ra porce-
leen. 1962-1964. Byhistorisk Samling
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De tre malere, der startede kunstafdelingen,
har spist pa restaurant og bygger tendstiktarn
for at afgare, hvem der skal betale regningen.
Fra venstre Preben Kolbgl, uidentificeret,
Frank Lensfort, Flemming Gudmark Sgren-
sen. Handen med tendstikken tilhgrer over-
maler Mathiesen. 1950'erne.
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det over til at sette overfgringsbilleder pa det nye Dan-
ild mgnster, Dan-ild 64. Porceleensmalerne var ikke spe-
cialiserede pa bestemte produkter. En af de @ldre por-
celensmalerinder havde tidligere haft instruktionsbefg-
jelser, men det var der ikke lengere brug for i 1960’er-
ne. Overmaleren Emil Fagerberg fra overglasurstuen
var formelt set leder. Nar Fagerberg en sjalden gang lag-
de vejen om, var der sarkastiske bemarkninger. Miljget
var praeget af de &ldre frokener, der havde veeret der i
mange ar og havde hgj status som malerdamer af denne
grund. Nogle fik eksem af porcelensstgvet, f.eks. i an-
sigtet. Damerne pa underglasurstuen sad i deres eget
tej.1(()

Porceleensmalerinderne pa underglasurstuen var over-
vejende respektindgydende damer i 50’erne, der havde
veeret der fra fabrikkens start, fortaeller ogsa porcelaens-
maleren Preben Kolbgl, der blev ansat i 1956 pa over-
glasurstuen. Preben Kolbgl husker at have set hverdags-
stellet med bla blomst i underglasurstuen. Han mener, at

porceleensmalerinderne Bitte, Jytte, Lasse, Kvist, Nord-
mand og Mumme bl.a. har malet det.

Dekorationen Bla Flamme pa Dan-ild er Preben Kol-
bgls ide, og den blev udformet omkring 1955, et ars tid
far han blev ansat pd »Danmark«. Det var planen, at man
ville lave et nyt stel, der skulle »bryde med det gamle«:
Nye former og gerne ogséa anderledes dekorationer. Det
blev der talt om i malerstuen pa »Danmark«, malerne
puslede med forskellige ideer. Preben Kolbgl hgrte om
det fra en bekendt der, og da han pa tidligere arbejds-
pladser havde arbejdet med ideer til dekorationer i mo-
derne former, begyndte han at spekulere p& en dekora-
tion til Dan-ild. Han havde siddet med et af de kegle-
stubformede sma fade og faet ideen til en moderne be-
maling med to nuancer af den koboltbla farve, der er ind-
begrebet af porcelensfarve. Spillet og dynamikken i den
tilsyneladende s& enkle dekoration kommer af, at pens-
len ikke gar lige op og ned, men buer udad pa opstregen
mod en spids og svajer indad pa en del af nedstregen. |
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daglig tale kaldte malerinderne de-
korationen for bispehuerne - (i star-
ten, senere tog den navneforandring
til tarmslyng!). Preben Kolbgl send-
te akvarelskitser til Porceleensfabri-
ken »Danmark«, han blev kaldt til et
mgde, og der blev aftalt et engangs-
honorar for rettigheden til mgnstret.
Han forsggte at fa en aftale om ho-
norar i forhold til det kommende
salg, men dette gik ledelsen aldrig
med pa. Der blev i gvrigt ogsa givet
honorar til fabrikkens egne medar-
bejdere, hvis de kom med en ide,
som fabrikken kgbte rettigheden
til.100)

Kunstafdelingen

| 1961-62 begyndte man pa »Dan-
mark« at fremstille vaser m. m. de-
koreret med naturscener og blom-
ster i underglasurmaleri i den tradi-
tion, som Den Kongelige havde faet
verdensbergmmelse og salgssucces
pa fra slutningen af 1800-tallet, taet
fulgt af Bing & Grgndahl. | USA
blev en dansk grossist, Svend Jen-
sen, bosiddende i USA, eneimpor-
tor af Porcelensfabriken »Dan-
marks produkter, og han aftog en
del kunstporcelen. Han kaldte sig
Svend Jensen of Denmark. Man sat-
sede ogsa pa et marked i Caribien. |

Flemming Gudmark Sgrensen i gang med at
feerdiggere en opgave for en afkollegerne, en
dame, der glaserede. Hun gik pa jagt i sin fri-
tid og gnskede sig en seerlig vase, gerne med
svaner. Vasen kostede hende nogle fasaner.
Billedet er taget pa hans sedvanlige plads. Der
ses skibsvaser og en serie med paskeliljer, det
var et motiv, som han havde tegnet.

Byhistorisk Samling



Preben Kolbgl pa sin malerplads i kunstafde-
lingen. Vaserne blev malet pa falgende made;
Forst blev konturerne i motivet trukket op.
Derpa lagdes baggrundsfarven pa med sprgj-
tepistol. Emnet star pa en lille drejelig opsats,
en cavalet, der kan drejes med venstre hand,
medens man bruger hgjre til sprgjtepistolen.
Den glidende overgang i baggrundsfarven
fremkommer ved, at sprgjtepistolen traekkes
gradvist lengere vek fra emnet. Plexiglas
skeermen bagved skulle tage sprgjt fra pisto-
len. Derpd blev blomstermotivet malet. Det
hvide i blomsterne fremkom ved, at man med
en pensel trak baggrundsfarven veek.

Byhistorisk Samling

Porcelensfabriken »Danmark«s farste tid havde der ve-
ret gjort et lille forsgg med underglasur dekorerede va-
ser, forteeller direktar J. P. Wortmann i et jubileeumsin-
terview. Der stod nogle eksemplarer med italiensk pree-
gede motiver og relief pa lageret fra den tid.(2

Der blev til at begynde med ansat tre porceleensmale-
re, der skulle udvikle dette nye produkt. Preben Kolbgl
og Flemming Gudmark Sgrensen var allerede ansat pa
fabrikkens overglasurstue. Preben Kolbgl var udlaert hos
W. J. Schmidt i overglasurmaling. Han havde i en perio-
de arbejdet pa en lille keramisk fabrik i Lindelse pa Lan-
geland og senere i Géavle, hvor han kom til at arbejde
med underglasurdekoration og med at udvikle dekora-
tioner. Flemming Gudmark Sgrensen var udlagert som
porceleensmaler pd Den kongelige Porcelainsfabrik. Han
blev udleert i overglasur maling, men gik som lerling
rundt pa fabrikken om lgrdagen, nar svendene var gaet
hjem, og sa pad porcelensmalernes arbejder. Han lagde
meerke til motiverne i det underglasurdekorerede kunst-
porcelan, og hvad der skulle til for at frembringe de for-
skellige resultater. Desuden fik de tilknyttet Frank Lens-
fort, der var udleert hos Ove C. Bjerregaard, et engros-

firma, der ogsa havde eget porcelensmaleri, og som i gv-
rigt var blandt Porcelensfabriken »Danmark«s kun-
der.103 De tre var i 1960’erne pa studierejser til Rgrstrand
i Sverige og til 7-8 store tyske fabrikker, bl.a. Rosenthai,
Schonwald og Tirschenreuth. De arbejdede sammen
med ingenigr Kaiser, der stod for sammensetning af far-
ver og anskaffelse af produktionsudstyr.

Kunstafdelingen var trukket ud af den almindelige
produktion, og en overgang foretog de ansatte sig over-
hovedet ikke andet end produktudvikling. De havde frie
haender til at tegne ideer til dekorationer, afprgve dem pa
porceleen og forelegge dem. Nogle af ideerne blev si
godkendt. Der var mgder med direktar Wortmann, over-
drejer Roland Mortensen samt lederen af modelvaerk-
stedet, Egon Mortensen, og lederen af malerstuen, Emil
Fagerberg. P& den made var forholdene pa »Danmark«
forholdsvis interimistiske sammenlignet med f.eks. Bing
& Grgndahl, som Preben Kolbgl senere kom til at ken-
de, hvor der var et laboratorium. Der var mange ideer og
kun fa blev gennemfart. »Marketingafdelingen« havde
det afgarende ord.

Produktionen startede med skale m.v. ca. 1961. For-
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P& en udstilling i Forum 1967demonstrerer Grethe Bringe Hansen, hvor-
dan hun maler vaser; hun havde signaturen G. Bagved star fru Kristof-
fersen og en anden maler. Byhistorisk Samling

mene blev bestemt i modelvaerkstedet. Oftest genbrugte
man en kendt form i virksomheden, som en ny dekora-
tion blev tilpasset. Kunstafdelingens produkter var na-
sten alle stgbte.

Da man i 1961 etablerede kunstafdelingen, hvor der
skulle paferes farve med forstgver, satte man udsug-
ningsbokse af pleksiglas op med riste under, hvor det
overskydende sprgjt blev suget ned.

Flemming Gudmark Sgrensen fortaller:1){) Det var
direkter J. P. Wortmanns ide, at man skulle tage fat pa
kunstporcelaenet. Han forestillede sig, at der var et stort
oversgisk marked. Udfordringen ved at ga ind i denne ni-
che var, at det kreevede en kvalitet i produkterne, nar
man konkurrerede med de gamle fabrikker, og det kree-
vede ogsa en del at bide sig fast pa et fjernt marked.
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Flemming Gudmark Sgrensen sa det som en udfor-
dring at tage fat pd denne opgave, og der gik som navnt
et halvt ar alene med udvikling. Efterhdnden blev moti-
verne strammet op. De vaser, der blev brugt, havde ma-
lerne ikke indflydelse pd, det var vaser, som man i forve-
jen havde pd modelvaerkstedet. Malerne ville gerne have
vaser med en ordentlig flade at arbejde pa. Seren Berg
var som driftsleder med i arbejdet, han sgrgede for far-
verne. Han var noget sparsommelig med guldet, der gi-
ver dybden i farverne i underglasurdekorationen. Porce-
lensmalerne samlede hemmelige reservelagre af guld,
som de kunne tage i anvendelse, nar de ind i mellem skul-
le male unikating.

Flemming Gudmark Sgrensen interesserede sig for at
male vandet i skibsmotiverne, sé det fik dybde. Det er fa
farver, der blandes i underglasurmalingen - nar det gel-
der vandet, er det to farver, der tilfgjes guld for at blade
den bla og den granne farve op, sa det bliver en mere har-
monisk farve. De gregnne farver i Lyngby produkterne
kunne godt vare lidt harde. Det var morsomt at se resul-
tatet af arbejdet om mandagen, nar det var breendt. Man
kunne godt ga og spekulere lidt over det i weekenden.

Ind imellem var der unika opgaver, bl.a. til den érlige
isenkreemmerudstilling og til en udstilling i Forum i 1967.
Til denne udstilling malede Flemming Gudmark Sgren-
sen en stor vase med et skoleskib. Han havde af og til uni-
kaopgaver med underglasurdekorerede vaser til forret-
ningsjubilaeer.

Skibsmotiverne er malet efter Flemming Gudmark Sg-
rensens forlaeg, ligesom en raekke askebaegre med fugle-
motiver - treekfugle, skade, vildgas. Kystmotivet har Pre-
ben Kolbgl lavet udkast til. Motivet med en stynet pop-
pel i vinterdis ser ud til at stamme fra Frank Lensfort.
Den lille vase med en vintergak er efter Preben Kolbgls
forlzeg, den var populzr. Irismotivet er ogsé udformet af
Preben Kolbgl. Askebagrene med handvaerkermotiver
var en ide, der kom fra direktionen, der gik en ordre ned
om at producere noget i den stil. Svend Aage Larsen la-
vede udkast, og de blev bearbejdet af Frank Lensfort.
Man forsggte ogsa med et par store vaser med handveer-
kermotiver, men de slog ikke an som askebaegrene. Man-



ge af de store modeller blev aldrig seriefremstillet. Flem-
ming Gudmark Sgrensen havde foreslaet, at man gik i
gang med at lave juleplatter, men det var der ikke gehgr
for i ledelsen, det var for besverligt. Juleplatterne skulle
efter planen stgbes, s motiverne fagrst var modelleret og
derved fik dybde ved bemalingen. Overvejelser om den
slags foregik ikke ved organiserede mgder, men ved shak
mand og mand i mellem.()5)

Preben Kolbgl mener, at der var ca. ni personer, der
malede vaser og skale.106) Der var en fast stab af damer
og nogle unge piger. Porceleensmaleren Svend Aage Lar-
sen ledede »pigerne«, han var gammel leerekammerat til
Flemming Gudmark Sgrensen pa Den Kongelige. De un-
ge piger var der ofte kun i kort tid.

Malerne havde deres malersignatur, der er pafart de-
res produkter. Der findes ikke noget katalog over det, de
var ikke flere, end at de kendte hinandens signaturer. De
enkelte figurer og vaser kunne falde forskelligt ud alt ef-
ter malerens smag og malestil. F.eks. havde Flemming
Gudmark Sgrensen (sign. F eller FG) en meget blgd ma-
lerstil, medens en porceleensmalerinde, der hed Grethe
Bringe Hansen, (sign. G), havde en mere farvemattet
stil, bl.a. i irismotivet. Preben Kolbgl malede vaser og
askebaegre, hans signatur var PK og Frank Lensforts var
FL. RS var Romance Savsmarks signatur, hun kom fra
Sgholm. SL var Svend Aage Larsen. Annette, der male-
de blomster og landskaber, havde signaturen A. Hun var
kommet til Lyngby som ung trykkerpige.10)

Figurer

| 1965 gik man ogsa i gang med en produktion af figurer
- fugle, dyr og barn. Figurerne blev udformet af en free
lance modellgr, der hed A. Dgrlit. Han kom en gang i
mellem. Hvis man ser godt efter pa figurerne, finder man
signaturen AD preeget et eller andet sted diskret sted pa
soklen eller under maven pa dyret. Farvelegningen af fi-
gurerne blev bestemt i samarbejde med malerne. Preben
Kolbgl har veeret med til at farveleegge musvitten, men
ellers var det figurmalerne, der stod for at bestemme det.
Den naturtro brune farve, der blev anvendt til flere af
fuglene, er udviklet pa laboratoriet i Lyngby.

Porceleensmalerinden, »Mejse«, ved 25 ars jubilaeet. Byhistorisk Samling

Der fandtes en prototype af hver figur. Nar maleren
skulle i gang med at male en figur, tog man prototypen
med hen til pladsen for at se efter den. Der var 6-7 por-
celensmalere pa figurerne, nogle af dem havde erfa-
ring fra underglasurafdelingen og blev s& opleert pa
kunstafdelingen. Der var Minna med signaturen M og
Solveig med signaturen S. De malede fugle. Erik Jen-
sen og Hillebrandt malede ogsa figurer Desuden var
der Poul og Henry, de var lokket fra Bing & Grgndahl
af Preben Kolbgl, samt porcelensmalerinden Henny
Knudsen.

Kunstafdelingen fortsatte til efteraret 1969, hvor virk-
somheden lukkede endeligt. Medarbejderne fandt arbej-
de andre steder som porcelensmalere eller i beslegtede
fag. Preben Kolbgl kom til Bing & Grgndahl, hvor han
arbejdede med udvikling af serigrafiproduktionen. Han
styrede bl.a. de forskellige projekter. Nu var penslen lagt
vk, og det handlede mere om teknik. Frank Lensfort
kom til Den kongelige Porcelainsfabrik. Flemming Gud-
mark Sgrensen blev ansat i Gutenberghus som tegner,
bl.a. med tilretteleeggelse af Anders And og andre teg-
neserier.
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Tre damer pd sorterestuen har sat sig pa en vogn. Kurven er til kasseret
porcelen. Foto Jgrgen Balslgv 1938-1943. Byhistorisk Samling

Sortere- og pakkestuen

Som helt ung startede Lis Madsen pa Porcelensfabrik-
ken i 1947. Det var hendes svigermor, der skaffede hen-
de ind. Svigermoderen arbejdede pa porcelaensfabrikken
i en menneskealder. Lis Madsen stoppede, da hendes sgn
blev fadt i 1954.

Lis Madsen arbejdede i sortere- og pakkestuen. Sorte-
restuen havde vinduer ud mod Vinkelvej. Der var nok
10-14 damer i denne afdeling. Der var to store borde,
hvor der kunne sidde fire kvinder og sortere porcelan,
f.eks. Rosenborg.

Lis Madsen sleb ved store slibesten om formiddagen,
og om eftermiddagen pakkede hun udekoreret jernpor-
celeen i store kasser. Det var meget tungt. Det var bl.a. en
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stor kop med lige sider, som hun siden har lagt meerke til,
at de havde pd Gentofte Amtssygehus. | kasserne blev
der pakket enten sidetallerkner eller kopper o.s.v. De
skulle bare ned i kassen, der skulle ikke tzlles eller hol-
des regnskab. Porcelaenet blev pakket ind i avispapir og
derpa ned i treekasserne. Kasserne blev fjernet efter ar-
bejdstids ophgr. Kasserne kunne vaere tunge at fa ned fra
bordene pa gulvet. Man hjalp hinanden. Lederen, Bgrge
Larsen, sad i et glasbur og skrev. Han var flink, og han
kunne godt tage fat med at fa de store kasser flyttet. Man
var Des med ham, og han blev kaldt Bgrge Larsen. Der
var fast ugelen. Somme tider kom fabrikkens ledere for-
bi og hilste pa.1(

Edith Karup Andersen forteller om forholdene i
1931 pa& Howitzvej: Som nyansat startede hun i pakke-
riet med at pudse porcelenet med en bgrste, der ligne-
de englehar, evt. rense for farvepletter med flussyre og
for guldpletter med et viskeleeder, der indeholdt slibe-
middel. Derefter skulle varerne pakkes og settes pa la-
ger. De var 10-12 personer pa lageret i starten, men der-
pa blev de pludselig mange, da der blev bygget til pa
Howitzvej. Nu blev der en starre arbejdsdeling, sa nog-
le pudsede, andre rensede. Der var kun kvinder pa la-
geret. P& Grundtvigsvej blev der ogsé pakket ordrer til
udlandet. Af og til var porcelenet endnu varmt fra ov-
nen, nar det blev pakket, og Edith Karup Andersen hu-
sker lugten af braendt papir. Hendes far, Jens Nielsen,
arbejdede pa lageret pad Howitzvej og pa Grundtvigsve;j.
Han tog pa Frederiksberg Station og klarerede varer,
importeret udenlandsk porcelen, og tamte vognene. |
Lyngby stod han for lageret af anden klasses porcelen
pa 3. sal og ekspederede til de isenkreemmere, der be-
stilte dette. Jens Nielsen fik brev fra fabrikken om, at
han maétte blive ved med at arbejde, sé lenge han gn-
skede det, og han dede pad arbejde som 81-arig. Han
havde aldrig haft en sygedag.

Tradition og teknisk fornyelse i

Porcelansfabriken »Danmark«s produktion
Fremstillingen foregik som en handvaerksmaessig pro-
duktion i store veerksteder. Fabrikken i Lyngby var dog



organiseret, s produkternes vej fra den ene funktion til
den naste var kort, og der blev anvendt elevatorer. Pa
de gamle fabrikker blev der i begyndelsen af 1900-tal-
let klaget over, at man havde lange besveerlige veje med
braet pa skulder fra den ene proces til den neste.109) |
Lyngby havde man let forbindelse mellem massemal-
lens sidste proces og drejeriet pa samme etage, derfra
kunne produkterne komme med elevator til forglgd-
ovn, glasering og blankovn og derfra atter med elevator
til malerstuerne og tilbage til dekorationsovnen. | Lyng-
by tog man i 1936 de fleste af tidens porcelaenstekniske
forbedringer i brug: Gastunnelovnen, vakuumpressen
og kopautomaten. En raekke vakuumbaserede lgsnin-
ger til materialetransport og nedbringelse af stavpla-
gerne blev taget i brug allerede fra starten, og der var
da en opmarksomhed pa de kendte miljgrisici ved por-
celensstgv. Fabrikken i Lyngby var lengere fremme
end de fabrikker i Tyskland og Danmark, som man
umiddelbart konkurrerede med.ll()) Stgbekarrusellen og
tallerkenautomater med tilhgrende tarreelevatorer og
rullende reoler fik fabrikken fgrst indfert i 1960’erne og
for tallerkenautomaternes vedkommende aldrig hel-
hjertet. Dermed var man kommet bagefter de tyske fa-
brikker i 1960’erne.

Der var ogsa rationaliseringsideer som var kendte i

Drejerne er Kklar til at tage pa skovtur, 1950'erne. Man hyggede sig sam-
men med kollegerne. Byhistorisk Samling

1930’erne, men som ikke blev indfgrt i Lyngby, bl.a. opsplit-
ning af garnering og afpudsning i samlebandsarbejde.

Selvom man havde indrettet en tidssvarende fabrik i
1936, vedblev de fleste arbejdspladser og funktioner til
slutningen af 1960’erne at blive udfart som handveerk.
Malerne fulgte traditioner, der gik tilbage til 1700-tallet,
trykkerne og drejerne fulgte i store treek en praksis, som
havde veret i brug fra slutningen af 1800-tallet. Selvom
nogle af kopperne blev drejet i automat, skulle der sta-
dig settes hanke og fod pa kopperne med akkuratesse og
omhu.

Arbejdskraft og ledelse

Som det fremgar af afsnittet om konjunkturudviklingen,
havde ledelsen i Keramisk Forbund ytret interesse for, at
der blev oprettet en dansk porcelensfabrik mere i
1920’erne og 1930’erne. De gnskede at skabe flere ar-
bejdspladser til deres medlemmer og at sikre arbejds-
pladserne for dem, der arbejdede pa porcelensmalerier-
ne. Dette skete pad baggrund af de steerkt svingende kon-
junkturer i anden halvdel af 1920’erne og begyndelsen af
1930’erne. Da det endelig var lykkedes, og Holst &
Knudsen henvendte sig til Keramisk Fagforening sidst pa
aret 1935 og spurgte efter ledige medlemmer til den nye
fabrik i Lyngby, méatte man melde alt udsolgt. P& det tids-
punkt var der fuld beskeaftigelse for de faglerte kerami-
kere. | stedet optog man forhandlinger om vilkar for an-
tagelse af ufagleert arbejdskraft til oplaering pa fabrik-
ken.l!" Der blev skabt en arbejdsplads, som medarbej-
derne giver udtryk for, at de var glade for; Der var gode
arbejdsforhold og god Ign efter tidens forhold, og der var
et venskabeligt arbejdsklima, hvor man hjalp hinanden
som kolleger.112)

Udviklingen i det samlede antal medarbejdere

I sammenligning med de to gamle fabrikker var Porce-
lensfabriken »Danmark« en betydelig arbejdsplads i
1940’erne. | 1948 havde fabrikken i Lyngby flere medar-
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Noget skalfejres i en pause. Fra venstre Viggo Seher, Richardt Nielsen, Henrik Fessel, de tre gvrige er ukendte. En dreng ser til i baggrunden. Foto Jar-

gen Balslgv 1938-1943.

bejdertimer end Bing & Grendahl pa Vesterbrogade,
men lidt ferre end Den Kongelige. Allerede i 1950 hav-
de disse to fabrikker dog overhalet, og i 1962, hvor halv-
delen af deres produktion 14 pd kunstporcelaen, havde de
dobbelt s& mange medarbejdertimer som i 1948, medens
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antallet af arbejdstimer i Lyngby var faldet med godt 1/5
i forhold til 1948. MAlt i antal medarbejdere blev ni-
veauet med ca. 500 ansatte i hele virksomheden i Lyng-
by holdt indtil 1957, hvorefter der blev indskraenket, sa-
ledes at antallet i 1962 var faldet til ca. 300.I13)



Arbejdskraftens sammenscetning
I 1936 lykkedes det trods fuld beskaftigelse i faget for
Holst & Knudsen at lokke nogle faglerte drejere til at
igangsette produktionen i Lyngby. Der var omkring 1940
ansat flere erfarne drejere foruden overdrejeren, Roland
Mortensen. Erindringer omtaler en meget dygtig drejer,
der hed Malberg omkring 1940, han kunne dreje hvad
som helst, samt drejerne Henrik Fessel og Jgrgen Balslgv.
Henrik Fessel kom i bestyrelsen for Keramisk Fagfor-
ening i 1943."'Y Som forklaret i afsnittet om produktionen
havde hver drejer til sin hjzlp en dreng, og pd den méde
fik man oplart nye drejere. I erindringerne hgrer man ik-
ke om drenge ansat i andre funktioner end som hjzlpere
for drejerne, »pladedrenge«. I 1938 var der 7-8 drenge. 1
1947-48 var der 20-25 drenge. Drejerne husker dog ikke,
at der var flere drejerarbejdspladser pa det tidspunkt, end
der var senere. I 1950 var der 17-18 drenge, det samme
gjorde sig geldende i 1956. 1 1950’erne svinger tallene om-
kring dette niveau. I starten producerede man til et kem-
pelager, huskes det, s& staben kan godt have varet stgrre
i et par &r i 1940’erne. Poul Isaksen, der var tillidsmand
for drejerne i 1960’erne, mener, at der da var 13-16 dre-
jere og stgbere. Desuden har der nok veret ca. 60 kvin-
delige kopdrejere, hankere og stgbere.

11960’erne spillede drengene en rolle for beslutningen
om rationaliseringen, fortzller drejerne. Det var svart at
skaffe arbejdsdrenge, pga. det fysisk hiarde arbejde med
at slebe de tunge breedder med forme, det var kun store
kraftige drenge, der kunne klare det. P4 et tidspunkt
strejkede arbejdsdrengene for at fa mere i lgn. I fgrste
omgang bgjede man sig for drengene. Men derefter fik
man automatmaskiner og tgrrereoler pa hjul, der gjorde,
at man kunne undvare en del af arbejdsdrengene. Pro-
cessen med de halvautomatiske drejerarbejdspladser hu-
skes iverksat ca. 1963. Man forsggte ogsd at importere
tallerkner til Dan-ild 64 fra Tyskland, der blot skulle de-
koreres p& Kjgbenhavns Porcellains Maleri.''

Malersiden kunne 1 1937 fortsztte som hidtil i Kgben-
havns Porcellainsmaleri, det samme gjaldt funktionerne
pa lageret. I gvrigt stod de nye fabrikanter i 1936 i den
situation, at de kunne organisere produktionen af porce-

leenet efter tidens idealer, uden at skulle forholde sig til
synspunkter hos en medarbejderstab. Medarbejderne
var jo endnu ikke ansat.

Da de nye tunnelovne blev bygget op og sat i gang, var
der ikke andre ved ovnene med porcelenserfaring end
driftslederen, Georg Seiler, og brenderne blev oplart af
ham. I szttehallen og ved glaseringen blev der ansat
kvinder, og i massemgllen var der ansat mend, der ikke
havde porcelznserfaring forud.

I kopdrejningen ansatte man udelukkende ufaglerte
kvinder, og man lagde ud med en kopautomat i supple-
ment til den sedvanlige made at dreje kopper pé. I de gv-
rige funktioner kunne man ogsd ansatte ufaglerte og
sette dem i gang efter driftslederens instruktion. En del
af disse holdt fast ved arbejdet pa porcelensfabrikken, og
som 4rene gik, fik man pé& de forskellige omréader op-
bygget en stab af tillerte med stor erfaring.

Kvindearbejdspladser

Porcelensfabriken »Danmark« var en ganske stor kvin-
dearbejdsplads, og den beskaftigede lidt flere kvinder
end de to gamle porcelensfabrikker. Porcel®nsfabrik-
kerne havde fra begyndelsen af 1900-tallet kvinder p4 ca.
halvdelen af arbejdspladserne, men i 1930’erne var kvin-
deandelen faldet lidt. I den danske industri var ca. en
tredjedel af arbejderne kvinder fra 1930’erne til 1960,
idet der dog var nogle brancher, hvor omkring 70 % af
arbejderne var kvinder, nemlig tobaksindustrien og teks-
til og bekladning. I 1950 blev 58 % af arbejdstimerne i
porcelensfremstilling og porcelensmaleri i Lyngby ud-
fort af kvinder, i 1962 var det steget til 62%. P& de @vri-
ge store porcelensfabrikker bevegede kvindeandelen af
arbejdstimerne sig fra knapt halvdelen i 1950 til godt
halvdelen i 1962.""9 I Lyngby var der stort set ingen kvin-
delige arbejdere under 18 ar fgr 1962. Dette adskiller sig
fra pladedrengene, der blev ansat lige efter, at de havde
forladt skolen.

De kvindelige porcelensarbejdere var ansat i bestem-
te funktioner. Kopdrejerne og hankerne i Lyngby var
kvinder, og en del af stgberne var kvinder. Disse tre funk-
tioner blev ellers kun udfgrt af mend pa de to gamle fa-
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brikker i Kgbenhavn. Det hed sig pa fabrikken i Lyngby,
at koppedamerne havde ngdvendiggjort en serlig aftale
mellem Niels Holst og Keramisk Forbund. Holst havde
sagt, at hvis han ikke matte ansztte damer til det, ville
han ikke oprette fabrikken. De kvindelige kopdrejere fik
11939 kun halvt s& meget i lgn som de mandlige drejere.
I porcelensbranchen var der en vis tilbgjelighed til, at
man ansatte ufaglerte kvinder, nr man indfgrte nye ops-
plitninger af arbejdet eller automatisering. 1 Lyngby lag-
de man ud med at anskaffe kopautomaten. I omtale af
den i en tysk lerebog gar forfatteren ud fra, at den be-
tjenes af en kvinde. P4 Gustavsberg i Sverige ansatte
man kvinder ved indfgrelse af »halvautomaterne« i
1930’erne.

Béde i Lyngby og pa de to store gamle fabrikker spil-
lede porcelensmaleriet en stor rolle for produktionen.
Porcelensmalerfaget havde i Danmark varet et af de fag,
hvor kvinder kunne fi en faglig uddannelse. I porce-
lensmalerierne var der 1 1906 lidt flere kvindelige end
mandlige malere, og i 1914 var de kvindelige porcelens-
malere dobbelt s& mange som mandene. I 1935 kan man
skelne mellem de faglarte og de ufaglerte porcelensma-
lere. Halvdelen af de faglerte var kvinder, og samtlige
ufaglerte var kvinder. I 1935 havde Kgbenhavns Porcel-
lainsmaleri 96 kvindelige porcelensmalere og trykkere,
heraf tre faglerte; dertil kom 15 faglerte mandlige por-
celensmalere. De kvindelige overglasurmalere i Dan-
mark fulgte siden &rhundredskiftet samme priskurant
som mandene. Deres gennemsnitlige timefortjenester
var dog ikke de samme, da lgnnen afhang af den lokalt
aftalte akkord for de enkelte produkter og dermed af,
hvilke produkter, den enkelte maler arbejdede med. P4
Kgbenhavns Porcellainsmaleri var de kvindelige over-
glasurmaleres gennemsnitlige timefortjeneste i 1929
64% af de mandlige porcelensmaleres. For trykkernes
vedkommende var den 50%.

P& underglasurstuen i Lyngby var der kun udlarte ma-
lerinder i 1950’erne. Der var iflg. erindringer en del til-
lerte kvinder pd overglasurstuerne, men der navnes og-
sa eksempler pa porcelensmalerinder, der var udlert pa
Den Kongelige eller Bing & Grgndahl, og som efter ud-
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staet leretid fik arbejde i Lyngby, méaske ikke mindst i
1950’erne og 1960’erne. Trykkerdamerne kunne i
1950’erne veere damer, der lige en tid skuile tjene nogle
penge. Dem kaldte man spggefuldt for frakkedamerne —
de kom, nir de manglede penge til en frakke. Der var
samtidig en fast stab af trykkere, der holdt ved i mange
ar. I erindringer om overglasurstuen huskes fra anden
halvdel af 1950’erne 12-15 mandlige porcelensmalere og
et tilsvarende antal kvindelige malere. I kunstafdelingen
huskes 5-6 mandlige malere og 9-10 kvindelige malere i
1960’erne, og i underglasurstuen var der kun malerda-
mer.""”

Det var ikke givet, hvordan kgnsarbejdsdelingen pa
porcelensfabrikkerne skulle vaere. I 1800-tallets tyske
porcelensfabrikker var malerne den mest prestigefyldte
gruppe. Malerne var udelukkende mand, der i gvrigt vi-
ste deres faglerte status ved, at de gik med slips i ar-
bejdstiden og tog blgd hat pa, nar de gik til frokost."® I
Danmark havde kvinderne som nzvnt fiet indpas som
malerinder omkring 1900. I Lyngby har man haft nogle
mandlige porcelensmalere og bade kvindelige udlerte
porcelensmalere og tillerte porcelensmalere.

I Lyngby var det udelukkende mandlige drejere, der
drejede tallerkner. P4 de tyske fabrikker forekom der
midt i 1900-tallet kvindelige tallerkendrejere, og der var
piger som hjzlpere ved drejebanken. Det var funktioner,
der i Lyngby blev udfgrt af drengene. P4 de tyske fa-
brikker blev lzrlinge ikke sat til at dreje plader. P4 den
norske porcelensfabrik Porsgrund fra 1887 var der i 1800
tallet mange bgrn som medhjelpere — som pladedrenge
og h&ndlangere i det hele taget, og der var piger som
medhjzlpere i sliberi og trykkeri. Her var der ogsa kvin-
der som hindlangere for drejerne. I Lyngby var det ude-
lukkende kvinder, der drejede kopper og satte hanke pa,
medens kopdrejning pa tyske fabrikker udfgrtes af bade
mend og kvinder ogsa i begyndelsen af 1900-tallet, og pa
de to gamle danske fabrikker udfgrtes det udelukkende
af mand. P4 Den Kongelige var der mandlige hankere i
1968."”

Ved stgbekarrusellen midt i 1960’erne var der bide
mand og kvinder. Der var kvindelige st@bere fra starten



Overmaler Mathiesen omgivet afglade trykkere. Foto Jgrgen Balslgv 1938-1943.

i Lyngby samt enkelte mandlige stabere. Specielt for
Lyngby var, at produktionen blev malt i liter i formen i
stedet for efter stgrrelse. Det betgd, at f.eks. meget tun-
ge og uhandterlige kagefade blev relativt darligt betalt.

I massemgllen hgrer man kun om mand. Glaserhol-
dene bestod af kvinder. Pakning af vogne ved tunnelov-
nene var i nogle tilfelde kvindearbejde og blev i andre
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tilfelde udfart af meend. Braenderne brugte den ledige tid
i vagterne pa at fylde kapsler med tallerkner o.1., medens
pakning af de mere sarte dele, f.eks. kaffekander, blev
udfert af damer om dagen. Ved forglgdovnen tales bade
om mand og kvinder. Afstgvning og afpudsning i seette-
hallen udfgrtes af damer. Det samme gjaldt arbejdet i
sortere- og pakkestuen.
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I nogle funktioner har man altsd pa forskellige tids-
punkter ment, at der skulle rekrutteres udelukkende
mend eller udelukkende kvinder, men der var ikke no-
get universelt system pa porcelaensfabrikkerne. | andre
funktioner har der arbejdet bade mand og kvinder. Pa de
veerksteder, hvor der udelukkende arbejdede kvinder,
var de nogle skrappe madammer at bide skeer med, nar
mandene havde et @rinde der.1()

Trykkere, 1950'erne. Nr. 3 fra venstre (bagest) hed Rigmor.
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Den fysiske kraft har tilsyneladende ikke spillet afgg-
rende ind. | afsnittet om drejerne hgrer man om, at dren-
gene skulle bare de tunge braeedder med forme og taller-
kner frem og tilbage mellem reoler og drejebznk. |
kopdrejningen, stgberiet og pa underglasurmalerveerk-
stedet var det de kvindelige drejere, stgbere og malere
selv, der svingede frem og tilbage med braedderne. Pa
overglasurstuen, hvor der var bade kvindelige og mand-
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lige porceleensmalere, skulle man ikke beere sd meget,
idet produkterne blev kert pa en vogn hen til bordet. Ef-
ter endt arbejde skulle man beere det et par meter til en
reol.12)

Det er almindeligt at antage, at mandene som fagleer-
te var handvearkerne, medens kvinderne som ufaglearte
var mindre kvalificerede hjelpearbejdere. | Lyngby af-
stod man ret hurtigt fra at give de unge mennesker en
lerlingeuddannelse, séledes at drejerne her formelt set
o0gsa var tilleerte. Som det vil fremgar af det nedenstaen-
de afsnit om mobilitet, blev deres uddannelse dog aner-
kendt i praksis af de gamle fabrikker. Garneringen er et
eksempel p4, at der var funktioner, der kraevede stor ak-
kuratesse og handelag, der blev udfert af tillaerte kvinder.
Kvaliteten af deres arbejde var afggrende for produktets
kvalitet. Mange af kopdrejerne og stgberne var der i
mange ar.

Der kan altsa ikke ses en konsekvens i, hvilke funk-
tioner kvinder udfgrte, og hvilke funktioner mand ud-
farte. Man kan konstatere, at der i visse veerksteder, over-
glasurmaleriet og stgberiet, samt i saettehallen var ansat
bade mend og kvinder og at man i andre funktioner ude-
lukkende beskaftigede enten mand eller kvinder. Kvin-
dernes lavere lgnniveau har givetvis spillet en vigtig rol-
le, og dertil kommer, at man i visse funktioner, men ikke
alle, har fulgt de seedvaner, der var opbygget i den dan-
ske porcelansindustri.

Mobilitet

| og med, at drejerne ikke var formelt udleerte, var det méa-
ske mindre sandsynligt, at de gled over til de gamle fa-
brikker, der havde lrlinge pa klassisk vis. Nogen ud-
veksling har der dog veeret. En af drejerne, Poul Isaksen,
blev tilbudt en plads som forbundter (dvs. 3.ars larling)
pa Bing & Grgndahl, men takkede nej. John Pedersen,
der blev ansat som keramisk larling i 1938 kort efter fa-
brikkens start, fortsatte sin leeretid pa Aluminia, da »Dan-
mark« en overgang i 1943 var lukket pa grund af breend-
selsmangel. John Pedersen var som lerling rundt p& por-
celeensfabrikken og se arbejdet i alle afdelinger, men han
tilbragte i gvrigt sin tid med at slibe underkopper.

Drejerne Jgrgen Balslgv og Richardt Nielsen er gaet om hjgrnet til stg-
beriet. Richardt Nielsen blev senere stgber. Foto 1938-1943.
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Da Porcelensfabriken »Danmark« lukkede i 1969, fik
mange af medarbejderne tilsvarende arbejde pa de gam-
le fabrikker. Poul Isaksen og Arne Olsen fortealler:12)
Poul Isaksen startede pd Porcelensfabriken »Danmark«
i 1944 som anfanger pa glasverksafdelingen. Da denne
lukkede ned grundet gasmangel, kom han over pa por-
celensfabrikken som arbejdsdreng for drejersvenden
Henrik Fessel, der ogsd var tillidsrepraesentant. Poul
Isaksen blev drejer og siden selv tillidsrepraesentant og
sikkerhedsreprasentant for drejerne. Arne Olsen starte-
de som arbejdsdreng pa porcelensfabrikken i 1943, og
han blev ogsé opfordret til at blive drejer. Arne Olsen
blev efter 20 ar som drejer steber. Ved fabrikkens luk-
ning kom Arne Olsen til Den kongelige Porcelainsfabrik
og Poul Isaksen til Bing & Grgndahl. Arne Olsen tog
sammen med flere andre ind til Den kongelige Porce-
lainsfabrik og fik tilbudt job der, sa snart de fik besked
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om den forestdende lukning. Da de kom tilbage og for-
talte overdrejeren dette, blev han ikke glad. Det blev der-
efter aftalt mellem de to fabrikker, at de fgrst skulle skif-
te, ndr de var ferdige med at producere i Lyngby. P4 den
tid udvidede de andre fabrikker. Inden Isaksen skulle til
forhandling med direktgr J. P. Wortmann om ophgret, fik
han sin nastformand til at ringe rundt til de andre fa-
brikker og fi bekraftet, at de kunne bruge alle drejerne
og sandsynligvis ogsd damerne. Isaksen gik da til mgde
med den besked, at de alle ville holde op pr 31. decem-
ber 1965. Wortmann havde forestillet sig gradvis afvik-
ling over et halvt ar. Han spurgte nu, om drejerne ville
arbejde over pa fuld kraft i december. Det turde Isaksen
godt pé stdende fod sige ja til.

Blandt malerne var der tilsyneladende en stgrre mobi-
litet mellem fabrikkerne, og i begyndelsen af 1950’erne
trak Lyngby med et hgjere Ignniveau. I 1956 sggte f.eks.
fem porcelensmalere pa en gang fra porcelensmaleriet
W. J. Schmidt til Lyngby, fordi de var kommet pd nedsat
tid p.g.a. arbejdsmangel. Der er ogsi eksempler pd ma-
lerinder, der efter endt leretid blev fyret pa de gamle fa-
brikker og derpé sggte til Lyngby.'”

I et jubileumsskrift for keramikerne i 1987 forteller
porcelensmalerinde Valborg Berger, f. 1892, om de usik-
re forhold for porcelensmalerinder, men ogsd om en
loyalitet over for Den kongelige Porcelainsfabrik, hvor
hun var udlert: Hun var pd Den Kongelige fra 1913 og
oplevede arbejdslgshed ind i mellem i 1920’erne. S kom
hun til porcelensmaleriet i St. Kannikestrede, men da
der atter var bud fra Den Kongelige gik hun tilbage. I
1932 blev hun afskediget derfra og fik arbejde p4 Ho-
witzvej hos Holst & Knudsen. Igen var der bud fra Den
Kongelige, men da hun fandt, at det var for usikkert der,
vendte hun tilbage til Kgbenhavns Porcellainsmaleri.
Hun kom med til Lyngby — »men det var ikke morsomt
at skulle tage til Lyngby hver dag, det var en dyr rejse.«
Lissie Sgrensen forteller fra 1962, at da hun som relativt
nyudlert blev fyret fra Den Kongelige og fik arbejde 1
Lyngby, mente overmaleren, at hun ikke behgvede at ta-
ge sin lgnningsbog med, den kunne ligge, til hun kom til-
bage.'*"
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Lonniveauet

Da der var indgéet overenskomst mellem Keramisk For-
bund og Porcelensfabriken »Danmark« for samtlige be-
skeeftigede 1 1937, udtalte forbundsformanden, at det var
den bedste overenskomst indenfor forbundets omrade.
Der blev da givet en ugelgn for mand pé 60 kr., 68 kr. for
ovnarbejde i skiftende vagter og til kvinder pa 40 kr. Ak-
korderne gav mulighed for op til 25% oveni. Drejere og
gipsere var pd akkord, malere og trykkere havde et til-
leg gradueret efter fortjeneste. En Ignningsbog for en
kvindelig porcelensmaler viser, at hun fra november
1937 fik 6 gre i tilleg pr time foruden akkordarbejdet.
Den pigzldende kom pa den made op over de 40 kr. i
ugelgn. I de foregdende &r, 1935-1937 havde hendes uge-
lgn for en 48 timers uge svinget omkring 35 kr.

Overenskomsten mellem Holst & Knudsen og Kera-
misk Forbund i 1937 gav de timelgnnede kvinder 75 gre i
timen, medens arbejdsmandenes timelgn var 1,25 kr. og
drejernes timelgn var 1,50 kr. Modellgrer og modelindret-
tere havde 1,70 kr. i timen. De fleste funktioner pa fabrik-
ken var omfattet af akkorder, der for malernes vedkom-
mende blev aftalt lokalt for hvert nyt produkt, sa de her an-
forte timelgnninger var ikke universelle pa fabrikken.'>)

Selvom det var en god overenskomst, var den ikke helt
sé god for de kvindelige porcelensarbejdere, men det var
ikke specielt for Lyngby. Kvindelige drejere og gipsere
havde pé landsplan i 1939 en gennemsnitlig timelgn pa
51% af den timelgn, som de mandlige drejere og gipsere
oppebar. Kvindernes dyrtidsreguleringssats var ca. 2/3 af
mandenes.

Efter et par ar var hvedebrgdsdagene mellem Keramisk
Forbund og »Danmarks« ledelse forbi. Den naste over-
enskomst i 1939 kom fgrst pa plads efter et strejkevarsel.
Der kom tilleg til de lavere Ignninger. I 1946 var der atter
strejkevarsel, fgr overenskomsten kom pé plads med for-
bedret Ign til de lavtlgnnede og bedre akkorder.'®

Sammenligner man med de to gamle fabrikker, fedte-
de Porcelensfabriken »Danmark« dog ikke med Ignnen
i 1948. Dividerer man Arets antal udbetalte lgnkroner
med antallet af arbejdstimer blandt arbejderne, blev der
udbetalt 3,23 kr. pr udfgrt arbejdstime i Lyngby. P4 Den



Kongelige var det tilsvarende tal
3,03 kr. og pa Bing & Grendahl var
det 2,93 kr. Fra 1957 var de to gam-
le fabrikker mere rundhandede, nu
kostede en arbejdstime i Lyngby
4,80 kr. medens den kostede 5,20 kr.
pd Den Kongelige og 5,10 kr. pa
Bing & Grgndahl. 1 1962 udbetalte
Porcelensfabriken »Danmark« 6,70
kr. i gennemsnit pr. udfert arbejdsti-
me, medens den Kongelige gav 9,91
kr. og Bing & Grgndahl gav 7,40 kr.

Det var opfattelsen blandt de an-
satte, at lannen pa Porcelensfabri-
ken »Danmark« var hgjere end i
Lyngbys andre fabrikker.1?])

Den sidste overenskomst, som
omfattede medarbejdere pé Porce-
lensfabriken »Danmark« i Lyngby i
1967, viser bl.a., at kvinderne havde
faet en relativt bedre lgnandel i de
ar, der var gaet, saledes at de nu 1&
over de to tredjedele af mandenes
Ign, der var almindeligt forekom-
mende pa det danske arbejdsmar-
ked. De timelgnnede arbejdskvin-
der havde nu en Ign, der svarede til
84% af de timelgnnede arbejds-
mends lgn. Stgbere, malere og tryk-
kere samt visse andre grupper hav-
de akkordlgn. De kvindelige malere
i overglasurmaling havde i 1968 pa
arsbasis en gennemsnitlig timefor-
tjeneste pd 91% af de mandlige ma-
leres. Trykkernes gennemsnitlige ti-
mefortjeneste var pa det tidspunkt
en anelse bedre end de kvindelige
maleres. For stgberne var kvinderne
oppe pa at tjene 95% af, hvad de
mandlige stgbere tjente, medens re-
touchgserne kun fik 85%.12%)

De mandlige malere gik med slips under kitlen. Dan Severin Hansen og Edward Jensen, 1950'erne.
Byhistorisk Samling
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Tilpasninger

Alle medarbejderne pé Porcelensfabriken »Danmark«
var i princippet organiserede. En enkelt medarbejder,
der havde varet i firmaet helt tilbage til Arhustiden, hav-
de den ide, at han ikke ville i fagforening; ham fik man i
stedet gjort til funktionzr, og s& var den konflikt lgst. Un-
der Keramisk Forbund fandtes tre fagforeninger: Kera-
misk Fagforening organiserede drejere, stpbere og gip-
sere, bdde maend og kvinder. Malerne var organiseret i
Keramisk Malerforening og de gvrige medarbejdere stod
i Porcelens- og Fajancearbejdernes Fagforening. I de
forste ar efter oprettelsen af fabrikken i Lyngby kan man
se, at fagforeningerne engang imellem métte have en re-
prasentant derud, fordi der var lokale smékonflikter om-
kring lgn og arbejdsforhold. I juni 1937 havde der varet
mg@de om tillidsmandens kompetence til at blande sig i
forhandlinger om faststtelse af priser (pa akkorder).
Fabrikken hazvdede, at ndr man var enig med den, der
skulle udfgre arbejdet, vedkom prisen ikke tillidsman-
den. Efter lang diskussion enedes man om, at tillidsman-
den deltog i forhandlinger om priser. I 1940 protesterede
forbundet over antagelse af uorganiserede. I september
1940 fortzlles ogsa om et tilfzelde af bristet akkord og op-
sigelse pa vej til to stgbedamer. Overdrejeren og tillids-
damen tilkaldtes. Man blev enige om at trekke opsigel-
sen tilbage, men den ene dame matte forvente opsigelse
i lgbet af 14 dage, hvis hendes arbejde ikke bedredes. I
slutningen af 1941 var der en uenighed om damernes ak-
kord i szttehallen.

»| starten« var der ikke portner pé fabrikken, fortel-
ler drejer og tillidsmand Poul Isaksen, og en del medar-
bejdere havde nggler, man kunne f.eks. 14ne en nggle til
aftenmgder efter fyraften. Der kom siden portner, fordi
der var for meget svind pa lageret. Som den gamle Holst
sagde pa et mgde om det: »Havde I sd bare stjdlet den
sukkerkop, 1 selv stod og manglede, sa var det en anden
sag,« men stgrre partier til salg pd vertshuse, det kunne
han ikke acceptere.'®)

I november 1941 fik Niels Holst en god ide. Han bad
forbundsformanden indkalde til et stort fagligt mgde pa
Hotel Rustenborg den 25. november kl. 16.30. Her kun-
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ne Ejner Jensen forelegge for forsamlingen, at Holst
ville udbetale en slags julegratiale til alle, nemlig 400 kr.
til mand, 300 kr. til kvinder og 200 kr. til de unge, for-
udsat de havde veret der 1 et 4r. Dette kunne man se
frem til neste ar igen, under forudsztning af, at arbej-
derne gjorde alt for at udfgre arbejdet pent og godt og
tillige sgrge for ro og orden. Meddelelsen blev modta-
get med et magtigt bifald, og der blev afsendt et takke-
telegram til fabrikanten. Mange &r efter blev denne ge-
stus stadig husket som et eksempel p4, at det havde ve-
ret en god virksomhed, og at det gik s forrygende godt
gkonomisk."*”

Tillidsmanden

Poul Isaksen, der var drejer og i 1960’erne tillidsmand,
fortzller: Henrik Fessel var i 1940’erne tillidsmand for
drejerne og optaget af arbejdsmiljget pé fabrikken, jf. af-
snittet om drejeriet. Tillidsmandens rolle blandt drejer-
ne omfattede i 1960’erne ud over at forhandle priser
hvert andet &r ogsé at vere mellemmand, nar medlem-
merne ville have et budskab igennem til overdrejeren el-
ler til Doktor Berg. Hvis der var problemer i forhandlin-
ger, fik man fagforeningsformanden ud. Tillidsmanden
kunne ogsé blive inddraget ved nye tiltag fra ledelsens si-
de. Engang gnskede medarbejderne f.eks. en hgjere lgn,
men ledelsen var afvisende. Poul Isaksen sagde, at under
de omstendigheder ville han nedlagge sit hverv. Inden
han var kommet ned ad trappen, blev han indhentet og
kaldt op igen. Nu blev han spurgt, om man kunne indga
en handel, s& den hgjere lgn blev betalt af rationaliserin-
ger. Det syntes han, at han métte gd ind pa. Herefter blev
de sékaldte halvautomater anskaffet.

Dreje- og stgbedamerne havde haft en tillidsdame,
men da hun holdt op, ville ingen efterfglge hende. Der-
for var de henvist til at ringe til fagforeningen eller fa
hjzlp af Isaksen. Han var god til hovedregning, s& der
havde han et lille forspring i forhandlinger. Hans mod-
part, prokuristen Juul Andersen, var en hard forhandler.
Han fik sit lille forspring ved at bruge fremmedord, ma-
tematikudtryk o.l. En gang var en af de andre tillids-
mand med til en forhandling, og han spurgte hver gang



Mona, steber i mange 4r, er ved at pudse en vase af, bagved er Edith ved at traekke formen afen anden vase. Foto Jargen Balslgv 1938-1943,
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Skovtur. Overmaler Mathiesen med banjo, i midten Mona og Emil Fagerberg, bagved ham Karen Margrethe Hansen.

der kom et ord, som han ikke forstod: »Er det et uartigt
ord?«. Det virkede, til tillidsfolkenes forngjelse.

P& malerstuerne var der hele tiden smakonflikter om
priser pa nye dekorationer, forteller Preben Kolbgl, der
var tillidsmand for overglasurmalerne i 1950’erne. Over-
maleren, Emil Fagerberg, provede dekorationen igen-
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nem og satte en formodet pris pa de enkelte dele ud fra
den formodede tid. Malerne tog ogsa tid pad arbejdet.
Derpa var der mgder og forhandling om prisen. Det kun-
ne godt treekke ud til mange mgder. Juul Andersen stod
ogsa her for lgnforhandlingerne, og han havde en sarlig
teknik, séledes at ndr man lige troede, at man havde fa-



et blgdt ham op, og der kunne komme et positivt resul-
tat, s& afbred han mgdet. Betty Thomsen fra Keramisk
Malerforening kom af og til ud ved konflikter. Betty
Thomsen havde i gvrigt veeret ansat hos Holst & Knud-
sen 1933-1946.13))

Det kunne ogsa hande, at overmaleren havde faet sat
en ganske gunstig pris pa et stel i forhold til den tid, det
reelt tog at male stellet. S& var det bare med at sige ja
med det samme. En anden gang var der en hard for-
handling, Juul Andersen spurgte s, om der var nogle for-
slag til at komme videre, og Preben Kolbgl foreslog, at
overmaleren malede partiet igennem, medens Preben
Kolbgl overvaerede processen. Det var ikke populart hos
overmaleren.

| starten af 1950’erne kunne man treekke en masse fag-
leerte malere til Lyngby, fordi lgnnen var god. Forudseet-
ningen for det relativt hgje lgnniveau pa malerstuen var,
at der var fart pd i Lyngby. Man holdt gje med uret hele
tiden. 100 tallerkner fik den ene streg, over til venstre si-
de, s& den anden streg og over pa hgjre side, fortzller Lis-
sie Sgrensen, der malede Dan-ild Bla Flamme pa under-
glasurstuen i begyndelsen af 1960’erne. Fortjenesten af-
hang dog ikke alene af arbejdstempoet, men ogsa af hvil-
ke produkter, som man blev sat til at male, og prisen var
sd igen sat efter den tid, som det forventeligt tog at ma-
le dem. En Vallg kaffekande gav f.eks. i 1936 25 gre, en
Rosenborgkaffekande 30 gre. Derfor kunne ugelgnnen
svinge fra uge til uge omkring et niveau.13)

Veerkstedsledelse
| 1947 var der ifglge virksomhedens egne oplysninger til
den industrielle produktionsstatistik syv arbejdsledere,
der ikke deltog i arbejdet, heraf en kvinde. | 1956 var
man oppe pa 11 arbejdsledere, der ikke deltog i arbejdet,
men heraf ikke leengere nogen kvindelige ledere.
Overdrejeren, Roland Mortensen, var leder af bade
drejerne og stgberne. Han blev ansat til dette allerede i
1935, og han var med til at rejse rundt i Tyskland og se
pad maskiner. Drejerne fortaeller, at overdrejeren havde
ordrerne, og nar en form var slidt op, gav han besked om,
hvilken form man derefter skulle lave. Han stillede ska-

Overdrejer Roland Mortensen, fotograferet ved en privat lejlighed i 1968.
Byhistorisk Samling

belonerne. Der var ikke behov for den store instruktion
eller ledelsesmassige indsats overfor drejerne. Man fik jo
kun penge for det, man lavede.

Modelmester fra 1939 var Egon Mortensen, der var
udleert som billedskearer og bror til Roland Mortensen.
Egentlig havde man forsggt at overtale hans far, Valde-
mar Mortensen, til at flytte fra Bing til »Danmark«, men
han anbefalede i stedet sin sgn. |1 1940, da han var fyldt
70, kom han alligevel til Porcelensfabriken »Danmark«
og var vist nok pd modelstuen til han var 79. Pa gipse-
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I julemaneden kom der stearinlys op mellem bésene i overglasurstuen. Overmaler Mathiesen, Lily Oleson og Ruth Donde. 1950'erne

stuen, hvor der var 6-10 personer, var der en gipsemester,
der hed Freddy Melbye, ham havde Roland Mortensen
rekrutteret i Bronshgj Boldklub, og han giftede sig med
hans sgster Ellen. Freddys kone, Rigmor Melbye, var
overglasurmalerinde. Der er flere eksempler i erindrin-
gerne pa, at vejen til et job pa porcelensfabrikken gik
gennem familie og bekendte, der arbejdede der i forve-
jen. Den almindelige karriere pa gipsestuen var, at man
startede som formbarer og derpa blev gipser.
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Malerne i Kjgbenhavns Porcellains Maleri blev ledet
af overmaler Emil Fagerberg i 1950’erne, inden da for-
mentlig af overmaler Mathiesen, der var tradt noget i
baggrunden sidst i 1950’erne. Dette var den oprindelige
del af fremstillingsvirksomheden, der gik tilbage til 1883,
med béde faglarte og tillerte porcelensmalere og tryk-
kere. Underglasurstuen var en nyskabelse i Lyngby, og
den blev farst i 1950’erne muntert og myndigt ledet af
den tidligere nevnte »Mummex, der fra 1956 ikke l&n-



En jubilar flankeret affru Kristoffersen og hendes kollega pa regnskabs-
kontoret. Fru Kristoffersen var pa fabrikken fra 1939 til 1969.
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gere havde status af leder og ikke gjorde sig serligt geel-
dende i 1960’erne. Her var der kun ansat faglerte porce-
leensmalerinder.133)

Overbraenderen, Harry Olsen, var leder af hele ovn-
hallen, dvs. ikke alene arbejdet ved ovnene, men ogsa af-
stgvning, glasering og pakning i kapslerne. De enkelte
medarbejdere kendte deres arbejde, s det kerte af sig
selv. Sortere- og pakkestuen blev ledet af Barge Larsen.

Formand Peter Assenholm i massemgllen gik mest pa
loftet, hvor materialet 1 i store dynger med skilte ved og
sammensatte materialerne efter Sgren Bergs anvisnin-
ger. | slemmeriet fungerede Bernhard Olsen som for-
mand.

Pa lageret regerede overforvalter Hinrichsen, der hav-
de veeret ansat i engrosfirmaet Holst & Knudsen tilbage
i Arhustiden. De enkelte afdelinger af lageret var styret
af lagerforvaltere, bl.a. K. Munk Petersen fra 1930’erne
til 1956 og Lennart Draggaard. Lagerekspedient E. Kor-
re Andersen var en periode tillidsmand.

Funktionaerer

Sgren Berg havde i 1948 en mandlig og en kvindelig in-
genigr til hjelp i laboratoriet. Antallet af ingenigrer blev
gget omkring 1950 til tre maend og to kvinder. Pa kon-

/. februar 1957 fejrede man en af damerne ved en sammenkomst p& or-
drekontoret ved lageret. Byhistorisk Samling

toret var der tre mend og syv kvinder i 1948, og i 1950
var der kommet et par stykker mere. | forhold til et sam-
let antal medarbejdere pa ca. 500 var den tekniske og ad-
ministrative del af staben séledes kun godt 2%. P& Den
kongelige Porcelainsfabrik udgjorde denne del p& sam-
me tid ca. 11% i den samlede virksomhed. | 1962 var
denne stab pd »Danmark« vokset til 24 personer, heraf
16 kontorfunktionaerer. Nu var 8% af medarbejdersta-
ben beskaeftiget pa den teknisk-administrative side,
mangden af underordnede kontorfunktioneaerer var
gget, men der var tilsyneladende ingen grundleeggende
forandring i administrationsmaden. P& Den Kongelige
udgjorde det tekniske og administrative personale sta-
dig 11%.

Ledelse

Chr. Knudsen og Niels Holst havde delt arbejdet mellem
sig saledes, at Niels Holst stod for kontoret i Kgbenhavn,
medens Chr. Knudsen passede virksomheden i Arhus,
indtil man flyttede til Frederiksberg i 1929. | Lyngby var
det Knudsen, der stod for den praktiske ledelse i starten,
og han var kendt for at veere til stede alle vegne og tage
sig af stort og smat: Intet matte ga til spilde, alt skulle vee-
re iorden. 1 1940 udtradte Chr. Knudsen af firmaet Holst
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& Knudsen, og Niels Holst fortsatte som indehaver. |
1942 blev aktieselskabet Niels Holst og Sgn oprettet. |
1948 dade Niels Holst, og han blev efterfulgt som for-
mand for aktieselskabets bestyrelse af sgnnen Tage Holst.
Det navnes i erindringerne fra 1950’erne, at Tage Holst
af og til gik en runde gennem fabrikken og hilste pa.
Fabrikken blev ifglge firmaets oplysninger i 1948 ledet
af to meend og en kvinde, det ma have veeret direkter Ta-
ge Holst og driftsleder Sgren Berg samt prokuristen Ka-
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Til hgjresesprokuristen Karen Munk Petersen, derfulgtefirmaetfra 1919
til 1969. Byhistorisk Samling

ren Munk Petersen, der havde veeret ansat i firmaet helt
tilbage til 1919. I 1955 blev ledelsen udvidet med admi-
nistrerende direktgr J. P. Wortmann. 1 1957 var der kom-
met en person mere i den overordnede ledelse, prokuri-
sten Juul Andersen. Denne var regnskabschef og stod for
lenforhandlinger. Det var ogsa Juul Andersen, der gik
rundt pa fabrikken og undersggte mulighederne for pro-
duktivitetsforbedringer farst i 1960’erne, pa malerstuer-
ne blev han spggefuldt omtalt som »julemanden«, nar
han kom i den anledning.13)

Den gverste virksomhedsledelse bestod altsé af ivaerks-
etterens familie samt fra 1955 af Jens Peter Wortmann.
Der er ikke oplysninger om en arbejdsdeling i direktio-
nen. Frk. Munk Petersen havde prokura, og kunne séle-
des tage beslutninger pa ejernes vegne, det samme fik
Wortmann ret hurtigt efter sin ansattelse i 1940. Sgren
Berg var driftsleder og havde eneprokura fra 1954. Han
stod bl.a. for laboratoriet, og vidste, hvad der kunne lade
sig gare at producere. Overdrejeren havde et stort ord at
sige, set fra gulvet, om det hdndvaerksmassigt mulige.
Han formidlede ledelsens direktiver om, hvad der nu
skulle produceres, desuden var han arbejdsleder for dre-



jere og stebere. P& malerstuerne fik Emil Fagerberg le-
derstatus med kompetence til at ansatte og afskedige, og
han var idémager til nye dekorationer.13) Der var et no-
genlunde konstant antal formeand, og det svarer til, at
erindringerne melder om kontinuitet pd organisationen
pa dette omrade. En del af de arbejdsledere, der var med
til at starte produktionen, var endnu pa fabrikken i
1960’erne. | arene efter krigen, hvor der kunne veare va-
remangel, havde overforvalteren pé lageret, Hinrichsen,
et stort ord at sige, set fra de handlendes synspunkt.

| erindringerne siges om alle arbejdsomrader, at der ud
over en indledende instruktion og en lgbende kontrol
med produkternes kvalitet fra overdrejerens eller over-
malerens side, ikke var den store ledelsesmassige indsats
i dagligdagen. »Det kerte af sig selv«, fordi man var pa

40 ars jubileeumsmiddag for Niels Holst 1944. Deltagerne er sandsynligvis forretningsforbindelser og funktionzrer.

akkord, og man vidste, hvordan arbejdet bedst blev ud-
fgrt. Samarbejdsrelationerne var vigtige bl.a. i masse-
mgllen, blandt drejerne og i stebekarrusellen. Her hjalp
man hinanden, nar det var ngdvendigt. Hvis man gnske-
de det, var der mulighed for at prgve andre pladser i fa-
brikken af. Blandt malerne var der intern rekruttering til
de mere kraevende opgaver, hvis man gnskede det.13)
Pa& nogle punkter var der en mere pragmatisk og ufor-
mel and, end man kendte fra de gamle fabrikker. Nye
ideer til praktiske forbedringer fra personalets side var
velkomne, og smeden »Ole Opfinder« gik i gang med at
finde en lgsning. Ideer til nye dekorationer var ogsa vel-
komne, der skulle helst noget nyt med i isenkreemmernes
arlige julekatalog, men »marketingafdelingen« havde det
afgagrende ord her. Ved etableringen af kunstafdelingen

Byhistorisk Samling
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Jorgen Balslgv drejer afsammen med Henrik Fessel. 1938-1943.
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forekom en konflikt mellem ledelsens forventninger om
hurtige resultater og hgj produktivitet, som man var vant
til pa fabrikken, og sd kunstafdelingens proces pa gulvet,
hvor man arbejdede pa at nd et kunstnerisk niveau som
de gamle fabrikker, som man skulle konkurrere med. |
den situation savnedes en ligeveerdig dialog med ledelsen
og Seren Berg pa laboratoriet.13)

Ledelsen var sédledes organiseret i nogle fa nagleper-
soner i 1950’erne: Tage Holst og Jens Peter Wortmann
stod for den samlede virksomhedsledelse, idet Wort-
mann som administrerende direktgr var daglig leder. Sg-
ren Berg var driftsleder og havde den porcelanstekniske
viden, overdrejeren og overmaleren formidlede og regu-
lerede den daglige produktion. Beslutninger blev taget
centralt hos ledelsen, men ideer spredtes via uformel
snak mand og mand imellem og blev kanaliseret af ngg-
lepersonerne. De ferreste medarbejdere havde den sto-
re personlige kontakt til andre afdelinger.
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Stab og ledelse

Medarbejdertallet ndede hurtigt 500 medarbejdere.
Dette niveau blev fastholdt til sidst i 1950’erne, hvoref-
ter det faldt noget i 1960’erne. Man opbyggede en stab
af tilleert arbejdskraft i porcelensfremstillingen i Lyng-
by. Som udgangspunkt tiltrak man nogle faglarte og le-
dere fra de gamle fabrikker, og derpa skabte man sit
eget arbejdsmarked for iser kvindelige porcelensarbej-
dere og for drenge, der lige var kommet ud af skolen.
P& Kgbenhavns Porcellainsmaleri havde man i forvejen
en stab bestdende af nogle faglerte mandlige porce-
lensmalere og mange ufagleerte kvindelige malere og
trykkere, og man kunne siden tiltreekke fagleert ar-
bejdskraft, bdde mand og kvinder, fra andre fabrikker
og porceleensmalerier.

Ledelsen og organisationen af fabrikkens arbejde
@ndrede sig ikke afggrende i Porcelensfabriken »Dan-
marks levetid. Arbejdet foregik i en reekke store veerk-
steder, der var ledet af fagfolk, og hvor de enkelte ar-
bejdere passede deres dont, uden at der var behov for
den store indblanding, og uden at der skete de helt af-
ggrende andringer i organisationen af arbejdet eller i
opgaverne i perioden. Den centrale ledelse 13 hos én
person i den gamle Niels Holsts tid. 1 1950’erne udvi-
des virksomhedsledelsen med flere personer, men uden
at der skete en yderligere opdeling i kompetenceomra-
der og uden at den administrative og tekniske stab blev
voldsomt udvidet. Den praktiske ledelse var begraenset
til ét lag af veerkstedsledere, hvoraf nogle fremstar som
ngglepersoner i forhold til den gverste ledelse. Udvik-
ling skete i en dialog mellem ngglepersoner i den agver-
ste ledelse, driftslederen og blandt verkstedslederne,
af og til suppleret med ideer fra medarbejderne. Por-
celeensfabriken »Danmark« var sdledes i hele perioden
en handverkspraeget virksomhed med en enkel ledel-
sesstruktur, pa trods af det store antal medarbejdere.
Denne praktisk orienterede tilgang til organisation var
almindelig i dansk industri i farste halvdel af 1900-tal-
let. | Lyngby ser man det nok i den enklest mulige va-
riant.13§)



Afsatning

Proceduren for afseetning af Porcelensfabriken »Dan-
marks produkter fulgte de linjer, der var lagt i grossist-
virksomheden Holst & Knudsen. De havde forbindelse
til en reekke grossister, og de havde repraesentanter, der
besggte de starre isenkreemmere over hele landet. Man
gjorde tilsyneladende ikke sa meget ud af trykt katalog-
materiale for i 1950’erne. Den lille del af fabrikkens ar-
kiv, der er bevaret, viser iser forhold vedr. afsetnin-

Ekspeditionen

Afsztning og forsendelse samt kontakt til leverandgrer
var i en fast geenge for 1936. Edith Karup Andersen for-
teeller:14* Hun blev ansat pa Howitzvej som 17-arig i som-
meren 1931, et arstid efter, at hun var kommet ud af sko-
len. Efter en opleringstid i pakkeriet var hun ansat i eks-
peditionen til at tage sig af de »indenbys« bestillinger pa
porcelzn, d. v. s. bestillinger pr. telefon fra Kgbenhavn
og omegn. En kollega tog sig af provinsen. Edith Karup
Andersen var ansat til 1942.

Overmaler Emil Fagerberg er mgdt op pa ordrekontoret og skaler sam-
men med lagerekspedient E. Korre Andersen og lagermand Jens Peter for
fru Kristoffersen. Korre var i 1960'erne tillidsrepraesentant.

Byhistorisk Samling

Fru Kristoffersen fejres, maske da hun pga. fabrikkens lukning tradte fra
lige far sit 40 ars jubileeum i 1969. Fra venstre lagermand Jens Peter, la-
gerforvalter Lennart Draggaard, fru Kristoffersen. Til hgjre ses Jargen
Holst, Tage Holsts sgn, der i rene 1965-1969 var ansat pafabrikken, hvor
han kom rundt i afdelingerne for at lzere den at kende.

Byhistorisk Samling

Isenkreemmerne ringede og bad om supplement af de
forskellige stel. Det kunne godt veere smating, som et lag
til en kaffekande eller tre overkopper. Bestillingerne
kunne vare pracise med nr. eller mere uprecise - »Val-
lg med gran«, »en, der ligner Rosenborg, men det er ik-
ke den« etc. Der var mange bestillinger pa Bernstorff,
Vallg og Rosenborg.

Ved telefonen blev der skrevet en ordreseddel, der gik
ind til kontordamen, der skrev faktura. Der var en kon-
tordame, der tog sig af indenbys ordrer og én der havde
provinsen. Pa Howitzvej gjorde Edith Karup Andersen
derpa selv ordren klar: hun pakkede ind i avispapir (por-
celen med mat guldkant i silkepapir) i pakker & 6 stk.
(et halvt dusin) med et lille stykke papir mellem hver
del. Det skulle pakkes sammen pa en bestemt made, sa
det var faste pakker, der ikke gik op, selvom der hver-
ken blev brugt band eller tape. Der var nogle menne-
sker, der ikke kunne lare at pakke ordentlige faste pak-
ker, iseer var det sveert at pakke kopper. Man brugte BT,
den havde en passende stgrrelse. Kander, sukker-flgde-
sat etc. blev pakket hver for sig. Derpa blev der skrevet
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Gertrud Kristoffersen, kaldet »Stoffer«, pa sin plads i ordrekontoret, hvor hun tog mod telefonbestillinger. 1961. »Stoffer« var afholdt for sin hjelp-

somhed og muntre omgangsform.

pad pakken, og den blev lagt p& lagerbordet, hvor den
ventede pa en faktura. Nar der var tale om store ordrer,
var de to om arbejdet, séledes at den ene tog ordrer
frem, og den anden pakkede, derved blev antallet kon-
trolleret.

| Lyngby hentede hun pakkerne pa lageret, hvor de
stod pakket sammen fra pakkeriet, og lagde dem pa la-
gerbordet. Firmaets indenbys chauffgr pakkede i starre
eller mindre treekasser og karte varer til bestemte kvar-
terer pa faste dage. Isenkreemmerne hentede ogséa selv
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varerne, hvis ordren var presserende.

| 1950°'erne havde fru Kristoffersen styr pd kunderne
ved ordremodtagelsen med et kardeks-kartotek. Bog-
holderiet fgrtes fra 1958 ved hjeelp af et hulkortsystem,
der hed Power. 11960’erne forsggte man forgaeves at ind-
fare et program, der byggede pd magnetband, det var
gsttysk og hed Sontrom. Programmet blev brugt til un-
dervisning pd Handelshgjskolen, men det kom aldrig til
at fungere i Lynghby, selvom der gik en mand i flere ar for
at installere det. 4,



Katalog 1932

| juni 1932 sendte Kgbenhavns Porcellainsmaleri et ka-
talog ud. Et sort-hvidt foto af chokoladekande, kaffe-
kande, sukker-fladestel og kopper af stellet Rosenborg
822 pryder forsiden sammen med en afbildning af stem-
plet og firmaets navn og adresse. Her kunne man se,
hvad firmaet havde at byde pa. Kataloget omtalte 15 kaf-
festel i 28 dele eller 30 dele, hvis man ogsa ville have cho-
koladekande og bakke til sukker-flgdesaettet. Desuden
var der 14 spisestel i 48 dele eller 73 dele, hvis man ogsa
gnskede frokosttallerkner og dybe dessertskale. Til spi-
sestellene hgrte terrin og ragoutfad, sauceskal, asiet, sa-
latskal, fade i 4 starrelser og tallerkner i forskellige star-
relser. Nogle kaffestel kunne ogsd udvides med te- og
mokkastel. Alle stellene kunne leveres med en lang reek-
ke forskellige dekorationer. Kataloget var ikke illustre-
ret, men indeholdt prislister pa stellene, prisen afhang af
dekorationen. Kaffestellet Rosenborg 831 i 28 dele ko-
stede da 54,25 kr. Spisestellet kostede i 48 dele 187,45 kr.
og i 73 dele 247, 45 kr. Der fandtes ogsa dyrere dekora-
tioner.142) Som anfgrt ovenfor, kunne en ung porcelans-
malerinde i 1935 tjene ca. 140 kr. om maneden, s et spi-
sestel stod i mere end en manedslgn for hende.

Grossister

| en prisbog, der er brugt af den rejsende i Jylland i
1920’erne, ser man en liste over grossister i kgbstederne,
der fik 10-25% rabat pa bestemte stel.143) 1 1950 viser en
liste over sakaldte helgrossister 22 firmanavne i provin-
sen, dertil kom 12 halvgrossister. | Kgbenhavn var der 9
helgrosister, heriblandt FDB (der allerede navnes i en li-
ste i 1940) og 8 halvgrossister, heriblandt Ove C. Bjerre-
gaard, der formentlig iser har aftaget til bemaling i sit
eget porcelensmaleri.

De rejsende

Det vigtigste forbindelsesled mellem fabrikken og de
handlende var fabrikkens rejsende repraesentanter. Om-
kring 1940 husker Edith Karup Andersen i ekspeditio-
nen, at de rejsende havde prislister og praver med ud til
isenkreemmerne.l44) De rejsende i provinsen arrangerede

Repreaesentant K. Munk Petersen ved Vauxhallen. 1961.
Byhistorisk Samling

salgsudstillinger pé det stedlige hotel, hvor de inviterede
de lokale handlende til at komme og udse sig, hvad de
kunne tenke sig at fgre. | prisbogen fra 1920’erne med
lister over de handlende, som den rejsende i Jylland be-
sggte, er der ved kgbstaederne og de lidt stgrre stations-
byer anfgrt navnet pa det hotel, som man brugte.l4)
Omkring 1940 var der tre rejsende - en i Kgbenhavn
0g omegn, en i »provinsen« og en i Jylland. 1 1963 var der
5 rejsende. Distrikt 1 omfattede Arhus og Nordjylland,
distrikt 2 resten af Jylland samt Fyn og Bornholm, di-
strikt 3 Sjeelland og Lolland Falster, distrikt 4 Kgbenhavn
og nordlige omegn samt distrikt 5 Kgbenhavn og vestli-
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11963 gik Holger Fjellander og Ingvard Nielsen efter nogle og tredve ar
som rejsende pa pension. Porcelensposten 1963

ge omegn. | 1966 var der kun 4 rejsende, idet Sjzlland
var sladet sammen med Kgbenhavn.

I 1963 ophgrte den rejsende i Nordjylland, der hed
Holger Fjellander, han havde da vearet i firmaet i nogle
og tredve ar, han huskes af Edith Karup Andersen. Og-
sd Ingvard Nielsen havde rejst for firmaet i mange éar, da
han holdt op i 1963.1 forbindelse med introduktion af de
nye repraesentanter, Bent Petersen og Ib Roland, naevnes
begrebet efterarsrejsen. Det tyder pa, at de rejsende hav-
de en kampagne om efteraret, hvor de ndede rundt til al-
le kunderne. K. Munk Petersen var 1953-1964 repraesen-
tant i Jylland syd for en linje ud for Arhus, samt Fyn og
Bornholm. Derefter var han et par ar pa Sjalland. Orla
Buchardt var i mange ar repraesentant i Kgbenhavnsom-
radet, ligesom John Christiansen.14)

I 1966 var omsatningen jeevnt fordelt pa de 4 distrik-
ter - Kgbenhavn havde 26%, resten af Sjelland 23%,
Nordjylland 24% og Sydjylland og gerne 19%. Dermed
blev 92% af omsatningen afsat via repreesentanterne.

K. Munk Pedersens dgtre har fortalt om rytmen for
den rejsende i 1950’erne. K. Munk Pedersen var udleert
isenkreemmer i 1932 og blev ansat pa lageret hos Holst &
Knudsen, hvor han blev forvalter. Han begyndte som rej-
sende i 1953. Han fik en Vauxhall at kegre i. Den blev ef-
terfulgt af flere biler i samme maerke og i 1960’erne af en
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gra Volvo Amazon. Hans omrade var fra starten Jylland
syd for en linje ud for Arhus samt Fyn og Bornholm. Fra
1964 rejste han gst for Storebeelt et par ar.

Han markedsfarte alle firmaets produkter, dvs. for-
uden Lyngby Porcelan ogsa glas og importeret porcelen
og keramik.

Han tog hjemmefra mandag morgen, og nér han var
kommet til den by, der skulle veere basis i den uge, indlo-
gerede han sig pa et af byens peene hoteller, i Kolding var
det f.eks. Saxildhus og i Odense Grand Hotel. Somme ti-
der arrangerede han en udstilling pa hotellet. S& havde
han en dug med og stillede nyhederne op, sa de handlen-
de kunne komme og se dem. Han var ofte en uge i en by.

Han kgrte ud til kundernes forretninger, hvor han tal-
te med dem og maske fik en kop kaffe. Han havde en lil-
le lommebog, hvor han kradsede ordrerne ned. Somme
tider (men sjeldent) blev han inviteret hjem til kunder,
og nogle af dem sendte julekort. En enkelt isenkreemmer
holdt forbindelse med julekort til hans enke. Efter fro-
kost tog han videre til den naste kunde efter telefonisk
aftale. Om aftenen spiste han pa hotellet og skrev ordrer
i en bog med kalkerpapir. Hvis der var noget, som han
ikke naede at skrive ind, matte det ordnes fredag aften.

Sa snart han kom hjem fredag aften, ringede han til fir-
maet og fortalte, hvordan det var gdet i ugens lgb. Lar-
dag var han péa fabrikken for at aflevere sine ordrer, hol-
de kontakt med kontoret og pakke til den naste uge. De
varer, der skulle vises frem, blev pakket i store kufferter.

Om sgndagen karte familien tit en sgndagstur - det var
fordelen ved, at faderen havde en firmabil. Allerede sgn-
dag eftermiddag blev faderen stille, han begyndte at ind-
stille sig p4 den kommende uge.

K. Munk Pedersen var med pd messer - Leipzig og
Hannover Messer. Da stod man pa standen og talte med
de forbipasserende hele dagen.

Isenkreemmer Jgrgen Rasmussen, der har faerdedes i
sin fars forretning pa Jagtvej fra 1930’erne og selv har
haft forretning fra 1954 til 1978, forteeller om den hand-
lendes kontakt til Porceleensfabriken »Danmark«:l47) Re-
presentanterne Orla Buchardt og John Christiansen
kom uanmeldt 2-3 gange om aret. Da gik man sit lager
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K. Munk Petersen besgger en isenkramforretning i 1959. Ordrerne blev kradset ned i den bog, som han havde i jakkelommen. Om aftenen pa hotellet

blev dagens hgst af ordrer renskrevet p& gennemslagspapir.

igennem, sa pa nye varer og bestilte. Hvis man i daglig-
dagen havde brug for supplement, ringede man til fa-
brikken i Lyngby. Her var det lagerforvalter Hinrichsen,
der »sad pa det hele«. | den vanskelige leveringsperiode
efter krigen var det ham, man skulle sparge, om det f.eks.
var muligt at f lidt Rosenborg 831 kopper. Nar man be-
stilte varer, blev varerne normalt leveret indenfor en uge.
Byvognen var en Volvo med kort akselafstand, der kun-
ne komme rundt i byen. Chauffgren bestemte ruten. Han
kunne ogsa formidle bestillinger.
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De handlende

I den handskrevne fortegnelse over stel og priser, der gar
fra 1920’erne til farst i 1930’erne, er der bagest i bogen
en &ldre liste fart af Chr. Knudsens over handelsforbin-
delserne i Jylland. Den rejsende, der brugte denne bog,
kom i hele Jylland nord for Kongeden. Strukturen i Holst
& Knudsens virksomhed var lagt l&enge fgr 1920, s Sgn-
derjylland var en sag for sig. Listen er pabegyndt, fer det
blev almindeligt, at de handlende havde telefon, telefon-
numrene er pafart med blyant i al hast. Listen omfatte-



de alle kgbsteeder og en del stationsbyer og andre min-
dre byer - iser i de vestjyske egne, hvor der er langt mel-
lem kgbstederne. | de starre byer havde man kontakt til
mange handlende - i Arhus til 33 forretninger, i Aalborg
til 21, i Kolding til 12, i Randers til 10 forretninger. Man
handlede udelukkende med isenkr&emmerne. 48)

Edith Karup Andersen kunne fra sin tid i ekspeditio-
nen i 1930’erne huske en raekke, store isenkremmere |
Kgbenhavn samt en masse sma forretninger. Hun husker
ikke bestillinger fra stormagasinerne. FDB fik fremstil-
let produkter med specielle dekorationer pa bl.a. Rosen-
borgsstellet.

| 1960’erne havde man udelukkende kontakt til byer-
nes stgrre isenkremmere. | Kgbenhavn handlede man
med alle isenkreemmerne og med stormagasinerne samt
med en reekke grossister. lliums Bolighus fgrte Dan-ild
40 med grgn dekoration. Man eksporterede Dan-ild til
Schweitz. Grossisten Hans Schourup i Arhus forsynede
landkgbmandene.14))

Endnu i slutningen af 1950’erne var der mange af de
kabenhavnske kontakter, der havde en omsetning af fir-
maets produkter under 10.000 kr. Disse repraesenterede
29% af den kagbenhavnske repraesentant Orla Buchardts
omsatning i 1957. Fra 1957 til 1961 forsvandt ingen af dis-
se kunder, nogle af dem fik tveertimod en markant starre
omsatning af firmaets varer. | arene efter 1958 havde fa-
brikken et salgsfremstad omkring de nye stel, bl.a. Dan-
ild og Rebild, Risg, Trend. | Kgbenhavn begyndte nogle
af stormagasinerne at handle med »Danmark« efter
1957. Det gjaldt llium, Magasin og Havemann.

| januar 1958 skrev man ud til de forhandlere, der hav-
de kebt for et mindre belgb i de sidste 3 ar og henviste
dem til i stedet at handle via grossisterne. Hensigten med
dette har formentlig veeret at reducere omkostningerne i
ekspedition og bogholderi.

1 1966 oplistede man for hver repraesentant de 25 star-
ste kunder, og de udgjorde kun omkring 30-40% af om-
seetningen, sd de mange mindre forretninger har fortsat
spillet en rolle. De starste kunder fandtes i de stgrre pro-
vinsbyer. 14 af de forretninger, der var de starste jyske
kunder i 1968, var allerede kunder i 1920’erne, men kun

Isenkreemmer Julius Andersen i Braedstrup var en afHolst og Knudsens
kunderi 1920'erne.

Skanderborg Amts Vejviser 1912-1916
Braedstrupegnens Hjemstavnsforening

to af disse var blandt firmaets starste kunder pa lands-
plan i 1968. Pa landsplan vejede de kebenhavnske stor-
magasiner til i 1960’erne. | 1966 var Magasin i toppen
fulgt af grossistfirmaet Ove C. Bjerregaard, men derpa
kom isenkreemmer Christophersen pa Jernbanepladsen i
Lyngby. Bggelund Jensen og Frgsig i Kgbenhavn samt
Daells Varehus var store kunder, ligesom Salling i Aal-
borg og Arhus. Andreas P. Bidstrup i Rgnne var en af de
stgrste kunder i 1966.1)

Isenkreemmer Jgrgen Rasmussen forteller om »Dan-
marks« produkter i hans forretning i Hvidovre i arene
1954-1965, med tilbageblik til hans fars forretning i Kg-
benhavn i drene omkring krigen: Da han startede forret-
ning i Hvidovre, kunne han ikke lige med det samme fa
lov at fare Den Kongeliges porcelaen. Altsa begyndte han
med produkter fra »Holst« og med Aluminia fajance. Si-
den fik han lov at fare visse af Den Kongeliges stel: Frij-
senborg (samme stil som Rosenborg), Bla Blomst flettet
og kantet samt musselmalet - men kun det riflede. Mus-
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Kgbenhavnske isenkreemmere besgger den ny porcelensfabrik. Niels Holst ses pa forreste reekke som nr. 4 fra venstre, Chr. Knudsen som nr. 6 fra ven-
stre. Christian Knudsens sgn, Jakob Knudsen, der ellers var forretningsfarer pa fajancefabrikken Sgholm, hjalp tilsyneladende til i startfasen for den
ny fabrik, han ses yderst til venstre som nr. 2, nr. 5fra venstre er hans bror Poul Knudsen. Isenkreemmer Emil Rasmussen, Jagtvej, hvis forretning om-

tales, ses lige over Christian Knudsen, i tredje reekke.

selmalet var virkelig »bukkevare« pa den tid. Fra »Dan-
mark« fgrtes iseer Rosenborg 831, Vallg 919 med Sort
Rose, Vallg 943 med grgn tulipan, Dresden 903 og lidt
Bernstorff. Lyngbys hverdagsstel med blad blomst i un-
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derglasur, og i udgaver med en linje i red, gren, eller bl3,
var det eneste hverdagsstel i porcelen i perioden 1946-
1950, og det blev solgt i store mangder. | starten af
1960’erne var Dan-ild pa det hgjeste. Dan-ild med flam-



me og senere Dan-ild 64 med tangenter gik godt. Af det
ensfarvede Dan-ild solgtes iszr pander og fade, medens
gryder og kaffe/tekander var mindre popul&re. De gvri-
ge stel gik knapt s& godt. Aflgseren for Lyngby porcelz-
net i 1960’erne blev efter Jgrgen Rasmussens opfattelse
Seltmann stellene, der blev leveret af Holbeck i Odense,
dette firma overtog senere Holsts markedsandel. Endnu
senere kom Anker Iversen med ind i billedet med import
af varer fra @steuropa. Jgrgen Rasmussen fgrte ikke
craquelé og underglasurdekoreret kunstporcelen fra
Lyngby, i denne genre ville kunderne have Den Konge-
liges eller Bing & Grgndahls produkter. De hvide riflede
Lyngby-vaser og askebzgre var til gengeld populazre i
1940’erne og 1950’erne.""

I 1958 ser det ud til, at »Danmark« var inde i en for-
nyelsesfase. I januar skrev man ud til isenkremmerne, at
der ville komme 6-8 nye moderne stel i Igbet af aret. Man
havde i en periode vaeret bagud med at lancere det nye,
fordi man koncentrerede sig om kompletteringsordrerne
—de var ogsa vigtige for fabrikkens renommé, men nu var
man ved at vare klar til at sende de nye stel p4 marke-
det. Man lovede, at der snart ville komme et nyt og mo-
derne katalog ud. Samtidig skilte man sig af med de
mindste forhandlere. I februar 1958 sendte man et nyt
standardiseret katalogmateriale ud, med farvebilleder
for hvert stel og tegnede profiler over steldelene, sva-
rende til et nummer i prislisten. Desuden sendte man tre
oversigtsblade over dekorationerne med dekorations-
numre. Hermed var der leveret et redskab til lettelse af
bestillingsarbejdet og kundevejledningen.

Markedsanalyse 1958

I sommeren 1958 ivaerksatte Porcelensfabriken »Dan-
mark« en spgrgeskemaundersggelse blandt sine for-
handlere. Undersggelsen blev foretaget af professor Jgr-
gen Barfod og Forskningsinstituttet ved Aalborg Han-
delshgjskole."” Der blev sendt 700 skemaer ud og 432
kom retur i udfyldt stand, heraf 30% fra Kgbenhavn-
somrédet, 26% fra gerne og 44% fra Jylland. Der blev
spurgt om, hvordan salget gik af forskellige steldele og
stelsammensatninger og om kundernes smag pé en rek-

ke omréader. Desuden blev der spurgt om kundernes
holdning til prisen og om isenkremmernes holdning til
avertering, afbetaling m.m. Der var desuden et bemark-
ningsfelt, hvor ganske mange af isenkremmerne kom-
menterede og kom med forslag til annonceringen, varer-
ne og praktiske fif, der kunne ggre livet lettere for isen-
kremmerne. Mange af de forslag, som isenkremmerne
fremkom med, blev brugt af fabrikken i de reklamekam-
pagner, der fulgte efter markedsanalysen.

I undersggelsen sonderede fabrikken terrenet vedr.
stelsammensaztningen. Pnskede kunderne stadig de sto-
re samlede stel, lige som i 1932, og kgbte de dem pa en
gang, eller var der nye tendenser pa vej. Det viste sig, at
der i 1958 var en tendens i retning af ferre kgb af store
stel, man samlede snarere over en periode. I provinsen
var man mere tilbgjelige til at kgbe hele stel. Der blev
kgbt hele kaffestel, men der blev knapt sd ofte kgbt spi-
sestel. Over hele landet blev der samlet mere end fgr, dog
mindre i Kgbenhavn. I provinsen syntes man stadig, at et
stel skulle veare til 12 personer, men i hovedstaden kun-
ne mange ngjes med et 6-8 personers stel — isenkrem-
merne mente, at det skyldtes, at der alligevel ikke var
plads til flere gester i de moderne lejligheder. I Kgben-
havn kgbte kun hver anden kunde kaffekanden, nar de
kgbte kaffestel, men i jyske landomréder kgbte 80% af
kunderne kaffekander. Det tyder p4, at kaffekandens tid-
ligere rolle som statussymbol endnu bibeholdtes pa lan-
det, men var pa vej ud i andre miljger. Koppens udseen-
de havde betydning for kundens vurdering af stellet, og
kunderne lagde mearke til koppens pris, nir de bedgmte
prisen. Isenkremmere fra alle kulturmiljger foreslog
andre stelsammensatninger i spisestellene — lagfadene
var pa vej ud, men man kunne godt bruge flere sméfade,
bl.a. ndr man inviterede gester til frokost. Det tyder pé,
at vanerne for gaestebud i den yngre generation var ved
at &ndres, samt at de dyre lagfades rolle som statussym-
bol var forsvundet. Desuden gnskede isenkr@mmerne
moderne billige stel, der kunne gé ind i den markedsan-
del, som de kendte Aluminiastel tidligere havde haft,
f.eks. Anne Sophie med strgblomsterne, det lysegrgnne
Sonja o.s.v. Der var forslag om stel i skgnne farver lige-

95



ROSENBORG

1 Kaffekande

2 Sukkerskél

3 Fledekande

4 Kagefad

5 Kaffekopper

6 Kagetallerken 16 em glat

7 Terrin

8 Ragoutfad

9 Sauceskdl

10 Salatskél

1 Asiet

12 Fod 28 cm

13 Fad 39 cm

14 Fad 43 cm

15 Tollerken flad 24 cm
16 Tallerken dyb 24 cm
17 Tollerken flad 21 cm
18 Tallerken dyb 21 cm
6 Tallerken 16 cm tunget

19 Mokkakande
20 Mokkasukkerskdl
21 Mokkaflodekande
22 Mokkakopper
23 Tekande
24 Tekopper
Skél 15 e¢m rund
Skdl 18 cm rund
Skél 21 cm rund
Opsats 18 cm
Kande 3 Itr.

VALL®

1 Kaffekande

2 Sukkerskal

3 Fledekande

4 Kagefad

5 Kaffekopper

6 Tallerken 15 cm

7 Terrin

8 Ragoutfad

9 Sauceskal

10 Solatskdl

1 Asiet

12 Fad 28 cm

13 Fad 34 cm

14 Fad 42 cm

15 Tallerken flad 24 cm
16 Tallerken dyb 24 cm
17 Tallerken flad 21 cm
18 Tallerken dyb 21 cm

23 Tekande
24 Tekopper

e ol ey

S
o0

Opints Kande 3, Itr.

R—

12-=14

som Aluminias Konfetti og Rgr-
strands Picknick. Nogle ville ogsa
gerne kunne tilbyde billige kopper,
der var tynde i godset. Andre fik dog
netop kundeklager over tynde kop-
per, der nemt fik skar.

Isenkremmerne blev spurgt om
kundernes holdninger til traditio-
nelle og moderne stel og til dekora-
tioner. I 1958 havde hvid glasur lige
akkurat overhalet det cremefarvede
fra 1930’erne i popularitet. Godt tre
fjerdedel af isenkremmerne mente,
at kunderne gik ind for de moderne
former, heraf 41 %, der gik ind for
de moderat moderne former — mé-
ske tenkes der pd f.eks. stel som
Fredensborg og Grasten. Dette var
ens i de forskellige miljger. Halvde-
len af isenkremmerne var imod ar-
kitekttegnede stel. Kunderne kunne
godt lide de moderne blomsterde-
korationer, pd landet stod de tradi-
tionelle og de moderne dekoratio-
ner dog lige. De danske kunder var
glade for de tyske fabrikkers mo-
derne, elegante, lette stel, fortalte en
af isenkremmerne.

Isenkr2mmerne ville gerne have
annoncekampagner, is&r for de mo-
derne stel, og de ville gerne fglge en
kampagne op med vinduesudstillin-
ger. Pris, elegance og suppleringsga-
ranti var vigtige komponenter i en
reklamekampagne. Suppleringsga-
ranti ansds for afggrende. Oplysning
om fordelene ved det ildfaste Dan-
ild ville vere en god ide. Der kom

forslag om ugebladsannoncer og om
mere professionel vinduespyntning
med plakater, ligesom Nilfisk og At-

Rosenborg stellet var i 1950°erne som i 1930°erne lagt an pa kaffebordet med kagefade og opsatser og
pé middagsbordet med stort stegefad, ragoutfad og suppeterrin. Vallp havde nogenlunde samme stel-
sammensmning.
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las gjorde. Der var forslag om op-
fglgning mellem avertering og vin-
duespyntning og evt. arrangemen-
ter. En ide fra en isenkreemmer om
at kare en kampagne for at daekke
smukt til hverdag blev markeret i
margen af fabrikkens direktar Wort-
mann. Der var ogsa en ide om bord-
daekningskonkurrencer. lIsenkraem-
merne gnskede standardiserede, da-
terede farvebrochurer med silhuet-
merkning og priser - s kunderne
kunne tage dem med hjem og plan-
leegge flere kegb. Dette havde »Dan-
mark« allerede i 1956, og det blev
udbygget i foréret 1958, men det
blev hermed bekreftet, at det var en
god ide. Stelnavn og dekorations-
nummer i bunden af delene kunne
ggre det lettere for kunden at sup-
plere.

Direktgr Wortmann har leest
isenkreemmernes kommentarer flit-
tigt, hans eksemplar af disse er slidt
fra hinanden i ryggen, og der er no-
teret i margen med udrabstegn og
NB. Nogle af kommentarerne blev
publiceret og kommenteret i de ny-
hedsbreve, som fabrikken efterfgal-
gende sendte ud til isenkreemmer-
ne. Det kan ogsa ses, at nogle af de
handlendes hjertesuk blev taget til
folge. Bundmaerkning med stelnavn
og dekorationsnummer blev ind-
fart i nye stel fra 1959. Isenkreem-
merne var frustrerede over, at an-
den sortering og farste sortering
var nasten lige pane og meerket
ens, séledes at kunderne ikke kun-
ne se nogen grund til at kabe farste
sortering. Det kan have veeret arsa-

- det er dansk og kan altid kompletteres!

Dan-ild imgdekom andre borddaekningsbehov end de seedvanlige stel med gratinfade og smafade til
alle frokostbordets lune retter. Til det mere formaliserede hverdagsbord var der en rektanguleer smar-
boks til det lurpakkede smgr samt smgrebrikker. Senere kom marmeladekrukken til samt asietter i
flere starrelser i en hidtil ukendt keglestubform.
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I den farste storstilede reklamekampagne i 1958 bestraebte man sig pa, at isenkreemmerne ville vaere

en del af kampagnen.
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gen til, at man mgder anden sorte-
ringsstel fra 1950’erne, der har vee-
ret solgt hos isenkreemmerne, og
som ikke er meerket, f.eks. et Vallg
kaffestel, kgbt hos isenkreemmer
Aksel Lotz i Lyngby i 1950’erne,
medens der findes anden sorte-
ringsstel fra 1940’erne, som var
maerket pd samme made som farste
sortering, f.eks. Rosenborg Rosa
5022, solgt hos Alfred Pedersen i
Lyngby i 1951. P& senere katalog-
blade er der angivet, hvad anden
sorteringsdekorationen til det pa-
geeldende stel hedder.

Ugebladsreklame

| 1958 tog man en raekke nye aver-
teringsmetoder i brug i forleengelse
af de forslag, som var fremkommet
i markedsanalysen. Isenkr&emmer-
ne foreslog bl.a. annoncer i ugebla-
dene. Farvestrdlende annoncer,
som vi kender dem i dag, var endnu
ikke rigtig slaet igennem i ugebla-
dene, men det var sa smat pa vej. |
forste halvdel af 1950’erne var der
f.eks. kun fa annoncer i ugebladet
Alt for Damerne, der henvendte sig
til den unge husmor, og de fleste var
stregklicheer. P& bagsiden sds den
eneste helsides farveannonce. Her
foldede Nilfisk sig ud allerede i
1953 med collagepraegede, informa-
tive stgvsugerreklamer. | 1956 og
1957 ses sa smat enkelte helsides
farveannoncer inde i bladet, der li-
gesom Nilfisks annoncer var colla-
gepragede, informative og i farver.
Glud og Marstrand havde en rekla-
me for deres nye pastelfarvede



emaljekasseroller og gryder den 20.
november1956. Her ggres der op-
marksom pa, at kasserollerne er
ildfaste, og at emaljeting kan ga li-
ge fra kgkkenet ind pa spisebordet.
Tilsvarende reklameargumenter
blev ogsd brugt for Dan-ild i smé
brochurer fra 1956.

Fra oktober til jul 1958 satte
»Danmark« ind med en bredspek-
tret kampagne for fabrikkens nye
produkter. Der var store farvean-
noncer i ugebladene Femina, Fami-
liejournalen og Tidens Kvinder.
Annoncerne var informative — de
viste stellenes former og fortalte,
hvad det ville sige, at nogle af Dan-
ilds dele var ildfaste og derved kun-
ne bruges pa bdde gasblus og elko-
geplader. Desuden blev der sliet
pd, at porcelen var det sterkeste
keramiske materiale, der ikke slog
revner i glasuren, og at dansk por-
celen gav suppleringsgaranti. Op-
stillingen af annoncerne var efter
en ensartet grafisk skabelon. An-
noncerne var béde astetiske og in-
formative med mange steldele vist.
Der blev reklameret for Rebild,
Dan-ild og Morsg.

Isenkremmerne kunne rekvirere
klicheer til mindre annoncer, skéa-
ret over samme laest, til deres loka-
le aviser. De blev udstyret med
prisbrochurer over de omtalte stel,
som de kunne udlevere til kunder-
ne. Der blev sendt en stor brochu-
re til isenkr@mmerne om kampag-
nen. P4 omslaget stod: NU kom-
mer den reklamekampagne, De
selv har veret med til at udforme.

Indrykningsplan jor efterdarets ugeblads-annoncer:

FAMILIE JOURNALEN 16/9 14/10 18/11
FEMINA 23/9 7/10 21/10 2/12
TIDENS KVINDER ' 30/9 28/10 mn 2/12

Folg ugeblads-averteringen op med Deres egne annoncer i lokale blade!
Materiale til folgende 4 1-spaltede annoncer kan gratis rekvireres!

REBILD

moderne
dansk porcelan

Reblld o5 1 elegant por-
acamotel, wm e 3kt

FIRMANAVN

DAN-ILD

ildfast porcelan tler

gasblus og el-plade

o doge

BANALD, som
e dircdie b garblus
fecaisie,
DANILD har a

Tanew Iondcle, o ‘B <@

FIRMANAVN

DAN-ILD

ildfast porcelan tdler
gasblus og el-plade

e bare evmeiier, men
31 sag> mad dan De siege
vg Loge | DAN.ILD, som
sites direkte pd gnblue
elter el-plade,

DAN-ILD har alle porce:
Lmets fordele. o 83«

Nyhed!

MORS©Q

elegant i form og atil

Mena et o1 oy, pidmar:
Aet poriclrovsambcusl
moderne koo, ame e

Morw et fremmtiltet of
Porcelemfstriken +DAN-
MARK~ 18 o ds Aoy

FIRMANAVN

S
4

Alle disse stel er pramier i Feminas store efterarskonkurrence. Se her hvornar:

FEMINA NR, 39
VALLO ... 943
TERMODAN

DAN-ILD .. 42

FEMINA NR. 40
ROSENBORG 832
REBILD .. 2232
DAN-ILD .. 30

Klicheer, som isenkreemmerne kunne rekvirere til annoncer i de lokale aviser.

FEMINA NR. 41
RIE ...... 195
GRASTEN. . 2712
DAN-ILD .. 41

FEMINA NR. 42
REBILD .. 2812
VARNA ... 87t
DAN-ILD .. 40

FEMINA NR. 43

DRESDEN.. 081

MORSO

DAN-ILD .. 2100—2500
—2600

FEMINA NR. 4%

GULDBORG 444

FARSQ

DRESDEN.. 855

FEMINA NR. 45
VALLG ... 919
DAN-ILD .. 21220.s.v,
RISO ..... 2100
FEMINA NR. 46
REBILD . .. 2532
ROSENBORG 847
RIS ..... 2200
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Laeserkonkurrencen om Lyngby kaffestel i Femina i 1958 blev ogsa
brugt til at selge blade med. Der var overveldende tilslutning til leeser-
konkurrencen. Byhistorisk Samling
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Inde i brochuren er der udferlig beskrivelse af kam-
pagnen, og der gagres opmarksom pa, at isenkreemmer-
ne selv bgr bidrage med vinduesudstillinger, hvis kam-
pagnen skal virke.

| Femina var der redaktionel omtale i form af en kon-
kurrence, ledet af kogebogsforfatteren Kirsten Hutte-
meier. Laseren skulle ud fra en opskrift geette en af 3
kendte personer, som fru Hittemeier havde inviteret pa
besgg. Samtidig var der fotos af borddaekninger med 3
forskellige stel fra Porcelaensfabriken »Danmark« som
gevinster. | hver uge var der praesentation af et traditio-
nelt, et moderat moderne og et Dan-ild stel som prami-
er, i alt blev 24 stel/dekorationer praesenteret pa denne
made. 85.000 mennesker svarede pa konkurrencen, hvor
man skulle forteelle, hvilket stel, man gnskede, hvis man
vandt, og de foretrak de moderne stel. De 5 vindere gn-
skede ogséd de moderne stel. Konkurrencen blev benyt-
tet af Femina til en avisreklame for ugebladet, hvor man
0gsa s& porcelansstellenes profiler. Femina stillede des-
uden en vinduesplakat til radighed for isenkreemmerne,
sd kunderne blev opmarksom pa bladet, og laeserne kun-
ne ga hen til jsenkremmerne for at se n&rmere pa de om-
talte stel.1)

En form for skjult reklame for porcelensstel og kak-
kenrekvisitter var farvebillederne pa damebladenes op-
skriftsider og boligsider. Bladene viste midt i 1950’erne
overvejende fade i et moderne tilsnit eller romantiske ar-
vefade. »Danmarks« produkter blev kun brugt enkelte
gange, og da var det Dan-ild med glasurfarver, der blev
vist.15)

Porcelensposten

Man péabegyndte i oktober 1958 at udsende et nyheds-
brev til isenkreemmerne, der hed Porcelensposten. Det
var en lille folder, hvor fabrikken fortalte de handlende
om, hvad der var af nyheder fra virksomheden - herun-
der ogsd importeret glas og porcelen og slebne glas. Det
farste nummer kom samtidig med reklamekampagnen i
ugebladene i efterdret 1958. Man opfordrede de hand-
lende til at vaere »klaedt pa« til, at kunderne nu ville kom-
me stormende efter disse produkter. | arene efter leve-



rede fabrikken elementer til vinduesudstillinger, opsat-
ser, plakater og genstande som blikfang. | de fgrste num-
re skrev man bl.a. om, at ildfast betad egnet til komfur-
brug. Der var prasentation af Dan-ilds ildfaste kaffe-
kande til melittatragt 101, som en tidssvarende udgave af
Madam BIa. Nyhederne var Risg, Morsg, Farsg, Dan-ild
med glasurfarver, Gra Rebild, Antik og det pyjamasstri-
bede silketryk pa kop 240.

| Porcelensposten bragtes nogle af de bemarkninger,
som isenkreemmerne var kommet med til markedsun-
dersggelsen. Efter kampagner blev isenkremmerne tak-
ket for godt samarbejde. Hvis det kneb med leverings-
hastigheden undskyldte og forklarede man dette. Porce-
leensposten blev sdledes en formaliseret form for opbyg-
ning af en samhgrighedsfglelse mellem fabrik og isen-
kreemmer.

Avertering i 1960"erne

I Porcelensposten kan man fglge lanceringen af Por-
celeensfabrikkens Danmarks nyheder og avertering fra
1958 til kort for fabrikken lukkede. Der var tilsynela-
dende foldere til alle stel allerede i 1958. Man levere-
de skilteholdere, foldere, der samtidig var plakater
(1959), brochurer og gavezsker med tilhgrende skil-
te/plakater m.m. Isenkremmere og isenkrammedhjeel-
pere blev inviteret pd virksomhedsbesgg, og forbru-
gerne fik samme mulighed via ekskursioner fra hus-
morforeninger o.l.

Porcelensfabriken »Danmark« deltog i 1959 i en
borddaekningskonkurrence pa det fornemme Hotel
d’Angleterre i Kgbenhavn sammen med Cohr sglvtgj,
Kastrup Glas og De Forenede Jernstgberier. | foraret
1959 blev Danmarks produkter vist i et halvt ar i bille-
derne pa den gratis opskriftserie, der blev udleveret hos
slagterne, Slagterens Kogebog. | efteraret 1959 var der
igen ugebladsannoncer samt en konkurrence i samar-
bejde med slagterne - Kgkkengnskelotteriet. Man fo-
reslog isenkreemmerne at arrangere lokale stelkonkur-
rencer.

En reekke averteringstiltag blev arligt tilbagevenden-
de: Isenkramkeederne Imerco og DIFA udsendte hvert

Annonce i Bo Bedre 1966 for Lotus serien, hvor porcelen og emalje-
gryder havde samme mgnster. Det var Max Petersen pa Lundtofte Stal,
der ville afprave dette.
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Reklamefoto, hvor de moderne stel Morsg og Farsg praesenteres i en uhgjtidelig opdaekning med deekkeserviet.

ar julekataloger. Som optakt til det blev der arrangeret
en fordrsudstilling i KB Hallen, hvor fabrikken helst
skulle komme med noget nyt hvert ar. Det kunne veere
en ny dekoration p& Dan-ild, eller helt nye tiltag. Kom
fabrikkens produkt med i kataloget, kunne man til gen-
geeld gleede sig til, at isenkreemmerne var ngdt til at for-
syne sig med netop de varer, der blev praesenteret i ka-
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taloget. 1 1959 var Dan-ild med glasurfarver pad omsla-
get af kataloget. | oktober 1962 omfattede ugebladsan-
noncerne ni forskellige blade, herunder indretnings-
magasinet Bo Bedre. | 1964 blev der annonceret i Bo
Bedre, Femina, Alt for Damerne og Tidens Kvinder.
24. september 1963 var der igen en ugebladskonkur-
rence i Femina med gevinster fra »Danmark«. | begyn-



delsen af 1960’erne havde Hendes Verden en konkur-
rence med stel fra »Danmark« som premier, prasente-
ret af Otto Leisner og Kirsten Hiittemeier med op-
skrifter."”

I 1963 tog man pé forslag fra den lille knivfabrik Lund-
tofte Stal fat pa en fazlles lancering af produkter til bor-
det med samme mgnster, Lotus mgnstret, hvor »Dan-
mark« satte denne dekoration pé Trend dele, sa den kun-
ne passe til Katrineholms emaljegryder og skale, der blev
solgt af Lundtofte Stal. Der findes ogsd emaljegryder af
en anden type med mgnstret fra Dan-ild 64. En anden
kampagne sammen med Lundtofte Stal havde sloganet:
D=k bord med ting der »kl®’r« hinanden - her var det
bestik fra Lundtofte Stdl der blev vist sammen med Dan-
ild.” At dgmme efter oplysningerne i Porcelensposten
fortsatte averteringen i 1960’erne i gvrigt efter de linjer,
der var lagt ud i 1958 uden de store nybrud. Ideen med
at flere brancher samarbejdede om at lokke de unge par
til at keobe et samlet koncept med bestik, porcelen og
kgkkentgj, der passede sammen, kan dog betragtes som
en ny trend midt i 1960’erne, Rosenthal forsggte med
dette i 1965.""

Skeerpet kampdnd i midten af 1950’erne

I markedsfgringen fra 1958 var man til gengald fremme
1 forreste rekke pé linje med fremst@d, der ogsa ses pa
de toneangivende tyske fabrikker fra sidst i 1950’erne.
De vesttyske fabrikker tog i slutningen af 1950’erne fat
pa at malrette deres reklame overfor detailhandelen og
sprge for dekorationsmateriale, hele vinduesudstillin-
ger og reklamer i biografen. Rosenthal fik ogsa sendt
fjernsynsreklamer. De vesttyske fabrikker dyrkede en
intensiv kontakt til detailhandlerne med nyhedsbreve.
Der var branchefremstgd, konkurrencer i ugeblade og
en fjernsynsquiz i 1959."" Nogle vesttyske porcelens-
fabriker havde annoncer i anden halvdel af 1950’erne,
der i en pagiende form opfordrede husmoderen til at
dzkke et pent bord med porcelen til hverdagens af-
tensmaltid. (»Welche Frau mochte ihren Mann nicht
gliicklich sehen« Eller: »Fiihlt sich die Familie
wohl?«).!*

Ser man pa de katalogblade, der blev udsendt fra
»Danmark« i 1958, er de moderat moderne stel prz-
senteret i en hverdagsagtig opdakning med vandglas
og dekkeservietter. Det skulle signalere, at man kun-
ne dekke med porcelzn til hverdag, som en af isen-
kremmerne havde foresldet i markedsundersggelsen.
I 1958 var der et billede i Porcelensposten fra en vin-
duesudstilling med skiltet: D&k smukt, ogsa til hver-
dag.

Rosenthal krevede af deres forhandlere, at de del-
tog i kampagnerne. Sa stzrkt stod »Danmark« ikke. De
ngjedes med at sende materialet ud og forsgge at knyt-
te band via nyhedsbreve og omhyggelig omtale af kam-
pagnerne. Jgrgen Rasmussen, der havde isenkramfor-
retninger i Hvidovre og Kgbenhavn i 1960’erne, for-
teller, at han ikke tog Danmarks kampagnemateriale
ukritisk, men han var glad for deres plakater og bro-
churer til oph®ng i udh®ngsskabe og pd butiksdgren.
For ham var kontakten til de rejsende stadig det vig-
tigste.

Afscetningsmetoder

I afsztningsmetoderne blev de personlige besgg hos
isenkremmerne i 1960’erne suppleret med kampagner,
hvor man direkte henvendte sig til detailkunderne via
medierne. Den rgde trdd vedblev dog at vare fabrik-
kens kontakt med isenkremmerne i kgbsteder og sta-
tionsbyer via reprasentanterne. I 1960’erne fik stor-
magasinerne en stgrre vagt i omsztningen, men de
mange isenkremmere aftog stadig den stgrste del af
Niels Holst og Sgns porcelen og glas. Det @ldste kend-
te katalog over servicestel udkom samtidig med, at Kg-
benhavns Porcelainsmaleri i 1932 tog fat pé at erobre
de tyske porcelensfabrikkers markedsandel i Dan-
mark. 1 1958 kan »Danmarks« professionelt anlagte
avertering rettet mod bade isenkr@mmere og detail-
kunder via ugebladene ses i lyset af to @ndringer: Im-
porten var ved at blive abnet efter nesten 30 ar med
importrestriktioner, jf. afsnittet om markedsposition.
Som det fremgik af isenkreemmernes besvarelser i mar-
kedsunderspgelsen i 1958, kunne de vesttyske moder-
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11963 var der atter stelkonkurrence i Femina med »Danmarks« produkter. Alle de viste stel er form-

givet i Lyngby.
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ne stel blive en serigs konkurrent.
De fabrikker, hvis markedsandel
»Danmark« havde overtaget i
1930’erne, var pé vej tilbage i de
danske forbrugeres bevidsthed.
Hvis Lyngby fabrikken skulle fort-
seette sin virksomhed, skulle den
tage kampen op mod dem péa basis
af sin gode erhvervede position.

Det medfgrte den anden &n-
dring, der vil blive beskrevet ne-
denfor, nemlig en stor satsning pa
nye stel af egen produktion. Mo-
delmester Egon Mortensen tegne-
de Trend, der var hans bud pa det
»elegant moderne«, som de tyske
fabrikker leverede. Keramikeren
Axel Brtiel tegnede Risg og Ther-
modan, der var teenkt bade funktio-
nelt og kunstnerisk astetisk. Begge
leverede modeller til Dan-ild, det
nye hverdagsstel, der skulle blive
en stor succes i arene efter. Averte-
ringen lagde hardt ud med lance-
ringen af disse nyheder. Satsningen
pa avertering og omtale i trykte me-
dier fulgtes med satsningen pa at
legge fabrikkens produktion og
image om til at std for det moderne.
At denne satsning pa det moderne
var fornuftig i sidste halvdel af
1950’erne, viste bade markedsun-
dersagelsen i 1958 og forbrugernes
besvarelser i stelkonkurrencen aret
efter. Heraf fremgik ogsa, at der var
ved at komme @&ndrede gnsker til
stelsammensaetning, s& terriner og
kaffekander nu var mindre vigtige
end mange fade og skale, og for-
brugerne kunne klare sig med min-
dre stel end hidtil.



Fornyelse af porcelensstel i
1950’erne: Axel Briel

Som en del af fornyelsesstrategien midt i 1950’erne, fik
Porcelensfabriken »Danmark« en kunstnerisk konsu-
lent. Keramikeren Axel Briel blev tilknyttet Porceleens-
fabriken »Danmark« som formgiver fra 1955 til 1963.
Han arbejdede i sin egen virksomhed med servicestel i
fajance, og han havde i 1952-53 overvejet et samarbejde
med den irske porcelensfabrik Arclow.

Axel Briel (1900-1977) var uddannet som keramiker
pa veerksteder i Lillered, Slangerup og Hegnetslund. Han
var uddannet som kunstmaler i Harald Giersings maler-
skole 1919-1920 og pd Kunstakademiet 1921-1924 hos
Aksel Jgrgensen. Fra 1928-1967 havde han eget veerksted
i Hillerad sammen med hustruen Lis Briel, farst pa
Grgnne Tofte, hvorefter de i 1943 byggede »Pottema-
gerbakken«. De sidste 10 ar far Axel Briels degd havde
de veerksted pa »Solbakken« i Stavnstrup pa Sydsjelland.

| veerkstedet pa Pottemagerbakken i Hillerad var der
omfattende produktion af flere fajancestel, og i 1941 om-
tales disse stel som meget solgte. Stellene var ogsd i han-
delen i 1950’erne, og de blev eksporteret til USA, Syd-
amerika og Japan. Keramikken blev solgt gennem Den
Permanente og Iliums Bolighus, samt fra andre kunst-
handvaerksbutikker i det meste af landet.

Fajancestellene var inspireret af pottemagertraditio-
nen, men tallerkner blev formet pa gipsform og nogle af
kopperne havde en keglestubform, som i 1950’erne blev
bearbejdet til porcelenskopper for »Danmark«. Nogle af
Axel Briels fajancetallerkner var uden fane, det var nyt
dengang. Sidelgbende med denne produktion arbejdede
Axel Briiel som maler og skulptgr. Hans keramiske fade,
krukker og figurer tog udgangspunkt i flere forskellige
kunstneriske traditioner. Han var neastformand for
Landsforeningen Dansk Kunsthandverk 1950-1966, og
gennem ham kunne Porcelaensfabriken »Danmark« fa en
plads p& landkortet hos tidens farende designere.

P& Porcelensfabriken »Danmark« er Axel Briels
navn bl.a. anfart ved porcelensstellet Risg, der blev lan-

Axel Briiels forste kaffestel til »Danmark, Risg. Privateje.

ceret i 1958. Dette var et kaffestel i tyndt, hvidt udeko-
reret porcelen i hgje, slanke kegleformer. Det tynde por-
celens gennemskinnelighed og klingre lyd, nar kop mg-
der underkop, som man kendte fra det »fine« gamle kaf-
festel og i Lyngby iser fra Vallg-stellet, fik her en mo-
derne form. Axel Briels motivation for at arbejde for
porcelaensfabrikken var, at han havde lyst til at arbejde
med de stramme former og det kliniske udtryk i porce-
lenet. Han syntes, at meget arkitekttegnet design var
»fortenkt« (hans udtryk) og mente, at hans forudsaetnin-
ger som keramiker kunne veere mere frugtbare i en por-
celenssammenhang. Den enkelhed, der blev introduce-
ret i hans fajancestel, ville han yderligere udvikle i por-
celenet. Han var ogsa optaget af forskellen péa det per-
sonlige udtryk i keramiske arbejder og den stgrre di-
stance, der 1a i et masseproduceret porcelansstel.

Det er Axel Briel, der har fundet pa at kalde kaffe-
stellet Risg, med en humoristisk association til atomfor-
sggsstationen ved Roskilde fjord, der blev oprettet i
1956. Fabrikkens gvrige stel havde overvejende navne
efter danske slotte. Risgstellet er formentlig af mange
blevet opfattet som avantgardistisk ved sin manglende
dekoration samtidig med, at det adskilte sig fra andre af
1940’ernes og 1950’ernes funktionalistiske, mere robus-
te produkter, ved at vare let og elegant i udformningen.
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Axel Briel formgav ogsa termokopper, der samtidig var stabelbare.
Privateje

Som et skjult reklameindslag kunne BT i 1958 berette, at
en mand ved navn Erik Thorn, der i en fjernsynsquiz hav-
de imponeret med sin store viden om atomfysik, fik et
Risgstel af Porcelensfabriken »Danmark.

Risgstellet blev senere sendt pa markedet med deko-
rationerne Morsg og Farsg, trods Axel Briels protest.
Risgformen blev desuden brugt i mokkastellet Java, der
var dekoreret i fondteknik i pastelfarver. Formen er for-
mentlig mest udbredt i Morsg udgaven og i Java udga-
ven.

Alle steldele var fra Axel Briels side teenkt som hvide.
Han gjorde en stor indsats for at forhindre, at fabrikken
begyndte at dekorere pa dem, fordi form og dekoration
modarbejdede hinanden i udtrykket. Der blev holdt
mange mgder, men han fik ikke sin vilje. Den eneste de-
koration, han kunne acceptere, var de bla glasurer pa
Dan-ild.
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Former fra Risgstellet og fra Axel Briels fajancestel
gar igen i nogle af delene til Dan-ild stellet, uden at hans
navn ses anfgrt pa dette. Dan-ilds kaffekopper er replik-
ker af Risgstellets og langt mere udbredte. Dan-ilds te-
kopper minder om nogle af hans fajancekopper.

Man var i gang med at eksperimentere med Dan-ild,
da Axel Briiel blev tilknyttet fabrikken. Nogle af Dan-ild
delene er hans udformning, men langt fra alle. Da de blev
praesenteret med samme dekoration, protesterede han,
fordi stellet kom til at se ud som en helhed uden at veere
det. Men uden held. Han afstod fra at udforme dekora-
tion til Dan-ild.

Nogle elementer i Dan-ild vides som navnt at veere ud-
formet af Axel Briel: Det galder tekoppen og kaffe-
koppen, hvor kopperne var noget af det farste, han ud-
formede i Lyngby. Kaffekanden, tekanden og melke-
kanden med lag er ogsa af Axel Briel, og det samme geel-
der sidetallerkenen. En stejl kegleformet knop pa laget
er karakteristisk for ham og ses bl.a. pa kaffekanden. De
sma gratinforme og de tidlige fladeste gratinfade er for-
mentlig ogsa formgivet af Axel Briel. De stabelbare a&g-
gebzgre er sammen med nogle tilsvarende askebagre
blevet de mest udbredte dele af et stabelbart stel, som
Axel Briel tegnede omkring 1960.160)

Thermodan

1 1957 udformede Axel Briiel sammen med driftslederen
Saren Berg, modelmester Egon Mortensen og overdre-
jer Roland Mortensen et kaffestel med termoeffekt,
Thermodan. Dette stel indbragte ham og fabrikken en
sglvmedalje p& Triennalen i Milano i 1960, og det blev
kabt af Metropolitan Museum of Art i New York. En af
motivationerne for at producere et termostel var, at man
sa kunne undveare hankene, der nemt blev stedt af. Axel
Bruel havde i sine fajancestel haft en fladekande uden
hank, og han havde lavet krus uden hank i keramik, men
man brandte jo fingrene p& dem. Thermodan er dob-
beltvaegget ligesom en termoflaske. Termoeffekten op-
nas ved at anbringe to baegre inden i hinanden, det in-
derste lidt mindre, sd der opstar et isolerende hulrum
mellem de to lag porcelen. De samles foroven med slik-



ker. Dermed holder kaffen sig varm,
og man breender sig ikke pa f.eks.
kanden, nar man tager pa den. Axel
Briel og fabrikkens teknikere eks-
perimenterede med dette i et ar, for
de kunne prasentere et resultat. Det
var vigtigt, at der var precis den
samme afstand overalt mellem dob-
beltlagene for at undgé spaendings-
forskelle, der kunne sprange kop-
pen under brending. Det blev Igst
ved, at man anbragte 3 sma pap-
stykker mellem lagene. Papstykker-
ne forsvandt under braendingen,
men de stabiliserede koppen under
tarringen. Der er lagt en riflet deko-
ration pd siderne, hvilket ogsa har
en praktisk funktion, nar man skal
holde pa kande og kop. Thermodan
vakte opsigt blandt fagfolk i samti-
den, bade for den kunstneriske veer-
di og for den tekniske preestation. Pa
fabrikken kgbte mange af medar-
bejderne stellet og morede sig med
at satte deres gaester til at skenke
skoldhed kaffe op fra den hankelg-
se kande. Thermodan blev ikke i gv-
rigt den store salgssucces.lfl) |
1960’erne fortreengtes porcelaenskaf-
fekanderne fra de danske kaffebor-
de af termokander i krom og plastic.

Axel Briiel udformede endnu et
stel for Porcelensfabriken »Dan-
mark« med termokopper i 1961.
Dette stel blev yderligere raffineret
ved, at kopper og skale var cylindri-
ske og stabelbare. Et foto fra Dansk
Kunsthandvaerks arsudstilling 1961
viser gryder i tre stgrrelser, cylindri-
ske skale og cylindriske stabelbare
askebagre/skale foruden rektangu-

Thermodan kaffestellet, der vandt 1. preemie pa triennalen i Milano. Forrest ses en gennemskaret ter-

mokop.

Privateje
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Gryde og pande afporcelen, der er tegnet af Axel Briel til »Danmark.

lere stabelbare skale. De hankelgse termokopper ses i to
udgaver, en glat kop og en kop daekket med et relief-
manster. Der kendes desuden en pande, der passer til
gryderne.

Funktionalistisk inspiration
Med Axel Briiel som konsulent i 1955 var Porcelensfa-
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Foto: Henrik Wichmann

briken »Danmark« med i tidens trend pa to mader. Dels
ved at have en kunstner som radgiver, dels ved at valge
en person, der ogsd interesserede sig for en funktionali-
stisk tilgang til udformning af serviceporcelenet. De
gamle danske porcelans- og fajancefabrikker havde haft
kunstnerisk ledelse siden 1880’erne, men f.eks. de vest-
tyske servicefabrikker begyndte farst at benytte kunst-



nere til udformning af servicestellene i 1950’erne. Porce-
lensfabriken »Danmark«s tilknytning af Axel Briiel blev
i samtiden opfattet som et eksempel pd »et lykkeligt sam-
arbejde«, hvor »kunstnere og arkitekter har fiet indfly-
delse pa de industrielle brugstings udseende«, som der
stod i manchetten til en prasentation af blandt andet
Axel Briiels stabelporcelen pa kunsthindvarkerudstil-
lingen i 1961.

Siden 1920’erne havde der blandt iser arkitekter ve-
ret en interesse for og debat om at udvikle form og funk-
tion i brugsgenstande. Man ville undga dekoration eller
lade denne underordne sig formen. Dette var i overens-
stemmelse med tanker, der allerede var kommet til ud-
tryk rundt omkring i Europa fgrst i 1900 tallet. I de tyske
porcelensfabrikker ser man enkelte vovede produkter
fra begyndelsen af 1900-tallet, hvor der er fokuseret pa
en form og evt. fladedekoration i geometriske mgnstre.
I tidsskriftet Kritisk Revy, der udkom 1926-1928, disku-
terede danske arkitekter og kulturkritikere som Edvard
Heiberg og Poul Henningsen synspunkter om, at den in-
dustrielle masseproduktion af forbrugsgoder burde
formgives, sa @stetisk form og praktisk funktion var gen-
nemtenkt. Man distancerede sig fra den altomfattende
dekoration, der havde varet brugt i det sene 1800-tals
borgerlige hjem. Funktionalismen blev kendt i1 Norden
med en stor udstilling i Stockholm 1 1930, Funkis hed ud-
stillingen, og dermed var et nyt ord kommet ind i spro-
get. ')

I servicestellene var der dog ikke den store revolution
at se i fgrste omgang. Kjgbenhavns Porcellains Maleri
havde god afs@tning pé sine blomstrede rokokostel, og
de gamle fabrikker fulgte trop med tilsvarende stel. De
forbrugere, der ligesom Poul Henningsen havde faet nok
af blomster, kunne fra 1920’erne kgbe porcelensstel med
mere behersket dekorativ effekt, og Kjgbenhavns Por-
cellains Maleris grgn Vallg (nr. 933) fra omkring 1940 er
udtryk for denne tendens. Fra 1930’erne frembragte Alu-
minia en lang rekke fajancestel til hverdagsbrug, der var
enkle 1 udtrykket, eksempelvis det lysebld Lone og det
lysegrgnne Sonja, pastelfarver hgrte i gvrigt til funkissti-
len. Aluminia fortsatte desuden med luftmalede dekora-

tioner praget af den danske Skgnvirke udgave af &r-
hundredeskiftets opbrud i kunsthindvearket, eksempel-
vis stellet Morgenfrue. Gustavsberg, Rgrstrand, Arabia,
Artzberg og Konigliche Porzellan Manufaktur i Berlin
havde ligesom de gamle danske fabrikker lanceret hvide,
udekorerede spisestel i rene geometriske former i
1930’erne, men ikke rigtigt haft held med afsatningen.

11942 fremkom arkitekten og glaskunstneren Jacob E.
Bang med en artikel i Nyt Tidskrift for Kunstindustri:
»Glas og Porcelain, skal de have hvad de kan lide?« Han
slar til lyd for, at formgivningen af »de jevne og billige
dagligvarer uden forkledning« tages mere alvorligt pa de
store fabrikker, og at de kunne benytte overskuddet fra
det gode salg i krigstiden til at bane nye veje. Enkelte
stel, bl.a. Ebbe Sadolins hvide testel for Bing & Gregn-
dahl fra 1933 navnes, men ellers har han ikke meget at
glede sig over i tidens produktion. Selv blev Jacob E.
Bang fra 1944 kunstnerisk leder af Fuurstrgms Fajance-
verk pd Nymglle, der fremstillede keramik til salg i
Schou-koncernens butikker.

Porcelensfabriken »Danmark«s interesse for sidelg-
bende med de velkendte succeser at fremstille produk-
ter, der »brgd med det gamle«, som Dan-ild, og deres for-
bindelse med Axel Briiel som kunstnerisk konsulent i
1955, kan ses som udtryk for, at tankerne fra 1920’erne
nu var ved at sla igennem sa bredt, at man turde satse pa
et marked for funktionalistisk service. Man var allerede
i gang med at forberede Dan-ild i 1955, og de fgrste pro-
dukter blev sendt pd markedet i 1956. De dele i Dan-ild,
der ikke skal tilskrives Axel Briiel, blev udformet af mo-
delmester Egon Mortensen.

I Sverige og Finland var porcelensfabrikkerne inde i
tilsvarende overvejelser midt i 1950’ene. De havde ogsa
keglestubformede kopper i 1950’erne og rektangulare
skalset. Rgrstrand lancerede det kendte Bla Eld i
1950.') Det ses altsa, at ledelsen af Porcelensfabriken
»Danmark« har varet pé linje med andre skandinaviske
fabrikker med deres projekter midt i 1950’erne. Termo-
porcelanet var originalt. I Vesttyskland slog det funktio-
nalistiske ikke igennem i 1950’erne, det overlod man til
skandinaverne. Ganske vist havde Bausscher hotelpor-
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celen i 1920’erne interesseret sig for udvikling af drypfri
kander, ikke uinteressant for restauranter, men uden den
ideelle bestreebelse om at forene astetik, funktion og ori-
ginalitet, der optog de skandinaviske kunsthandvaerkere.
Rosenthai lancerede en ildfast serie med samme slagord
som Dan-ilds »fra ild til bord« i slutningen af 1950’erne,
(»VVom Herd auf dem Tisch, aufwarmen ohne umfUllenc,
hed det pa tysk).

I Vesttyskland arbejdede man i gvrigt i 1950’erne vi-
dere pa 1930’ernes enklere stelformer og fik dermed et
udtryk, der blev opfattet som moderne. Eksempler pa
dette kan ses i Holst og Sgns importporcelan, f.eks. Fre-

densborg, der kun blev dekoreret i Lyngby, samt Ny-
borg/Jegersborg. Debatten i det tyske fagtidskrift, Die
Schaulade, i 1950’erne gik pa, om man skulle dekorere
pa de moderne former eller ej, og hvordan man udvikle-
de nye dekorationer, der passede bedre til tidsdnden og
de nye former end de gode gamle blomsterbuketter.
Kunderne ville helst have dekoreret porcelen, sagde de
tyske isenkreemmere. Man lgste dette dilemma med gyl-
den kantdekoration, gralige bladmotiver og muntre
stregtegninger, nar det skulle vaere moderne. Tilsvarende
dekorationer sas i Lyngby med f.eks. Rebild, Trend og
Morsg.164)

Axel Briiels stabelstel, ca. 1961. Nu streebte man efter at porceleenet skulle vaere nemt at stable solidt i kekkenskabet eller i institutionskekkenet. Tidli-

gere tiders porcelensstel skulle brede sig i stuens buffetskab, kronet afen flot terrin.
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Konkurrence 1959

| 1959 udskrev Porcelensfabriken »Danmark« sammen
med Landsforeningen Dansk Kunsthandveerk en kon-
kurrence om forslag til nye porcelensservicer. | bedgm-
melseskomiteen var foruden Tage Holst, Jens Peter
Wortmann og Aksel Briel fra fabrikken bl.a. Arne Ja-
cobsen, valgt af Danske Arkitekters Landsforbund, ar-
kitekterne Esbjgrn Hiorth og Bent Salicath og kerami-
keren Gertrud Vasegaard, valgt af Landsforeningen
Dansk Kunsthandvark. Danske Husmegdres Forbruger-
rad sendte fhv. handelsminister Lis Groes og Centralfor-
eningen for Danmarks Isenkreemmere direktgr O. Brgn-
num Schou.

Det var konkurrencens formal at finde frem til kom-
binationer af servicedele, der kunne udggre et hele i de-
korerede eller udekorerede porcelaensstel.l65) Der var en
ganske stor deltagelse i konkurrencen, idet der indkom
91 forslag. Ved bedemmelsen blev der lagt veegt pa det
nyskabende og det praktisk gennemfgrlige i en industri-
el produktion. Dommerkomiteeen, ved Bent Salicath,
kunne konstatere, at der blev arbejdet meget med at op-
Izse servicestellenes dele, s de kunne sammensattes pa
nye mader, medens konkurrencedeltagerne ikke havde
bidraget med nye ideer til dekoration.

Farstepreemien gik til boligkonsulent Alice Beckmann
for et stabelbart stel i cylindriske former og med kander,
der var knazkket i formen. Stellet havde flere farver:
Grundfarven var hvid, kaffekanden var brun, osteklok-
ken rgd. Der var tenkt pa, at underkopper og tallerkner
ogsd kunne fungere som asietter, og der var udtaenkt et
&ggebaeger, hvor den blgde &ggeblomme ikke ville lgbe
udenpd, men lgbe ind i baegeret. Dommerkomiteen
fandt, at det var godt, at de enkelte dele supplerede hi-
nanden, og at der derved var en forenkling i servicesam-
mensatningen.

Andenpramierne gik til boligkonsulenterne Marianne
Lyager og Knud Vodders, to tredjepremier til arkitek-
terne Elisabeth og Sgren Sass og arkitekt V. Wismar Ve-
stergaard. Arkitekten Grethe Meyer fik sammen med ar-
kitekt Ibi Trier Mgrch tredjepreemie for et forslag, der
rummede mange praktiske finesser. Tallerknernes fod og

Porceleensfabriken »Danmark« fremstillede en lampe for Le Klint.
Foto Henrik Wichmann

fane var udformet sdledes, at tallerknerne ikke bergrte
hinandens bund, derved kunne de stables efter brug uden
at blive fedtede underneden. Fade og asietter kunne st
ovenpa hinanden ved ind- og udbaering. Fadene havde
beerekant, s& man ikke braendte fingrene, og delene var
stabelbare.

Ingen af de preemierede forslag blev sat i produktion i
Lyngby. Grethe Meyers og Ibi Trier Mgrchs stel blev se-
nere omarbejdet til fajance, og dette stel blev Den kon-
gelige Porcelainsfabriks store succes, Blakant.

| 1964 fik arkitekt Bent Severin en guldmedalje pa
Leipziger Messe for et nyt, stabelbart grydesat til Dan-
ild, af fabrikken dekoreret med dekorationen til Dan-ild
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»Danmark« fremstillede askebaegrene til SAS hotellet i 1957, tegnet afAr-
ne Jacobsen. Foto Henrik Wichmann

64. Det menes, at dette var det eneste af konkurrencens
forslag, der blev sat i produktion. Bent Severin tegnede
ogsd montrer m.m. til fabrikkens udstillingslokale i be-
gyndelsen af 1960’erne.1)

Aktiviteterne fra midten af 1950’erne til begyndelsen
af 1960’erne viser, at ledelsen pd Porcelaensfabriken
»Danmark« gerne ville vaere med inden for den funktio-
nalistisk inspirerede balge, der i andre sammenhange
blev kendt som skandinavisk design. Axel Briel gjorde
flere forsgg pa selv at forny porcelensservicet. Som naest-
formand i kunsthandveerkernes landsforening har han
desuden haft mulighed for at tilretteleegge en konkur-
rence, der kunne lokke en mangde nyskabende ideer
frem i lyset. Antagelig hdbede han, at han dermed satte
en proces i gang, der kunne skabe fornyelse i danske por-
celeensstel. Nar det kom til stykket, var der ikke mange
af ideerne, der blev til salgssucceser pa det tidspunkt. En
undtagelse var Dan-ild, der med nye dekorationer hvert
ar fandt vej til en stor del af de unge danske hjem fra slut-
ningen af 1950’erne og til fabrikken lukkede i 1969.
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Porcelensvaner

Salget af danske porcelaensservicer havde et opsving fra
midten af 1930’erne, og det var en del af baggrunden for
Porcelensfabriken »Danmark«s oprettelse og succes,
som det fremgar af kapitlet om konjunkturudviklingen.
Fra slutningen af 1800-tallet til 1970’erne steg det priva-
te vareforbrug i Danmark stgt med ca. 2,3% om aret. Der
er foretaget beregninger pa andelen af det samlede dan-
ske private forbrug, der blev anvendt pd varige for-
brugsgoder, og ifalge disse beregninger ggedes anskaf-
felserne fra 3,8% af det samlede private konsum i 1900
over 5,5% i 1939 til 8,6% i 1955. Som naevnt i et tidlige-
re afsnit om Kgbenhavns Porcellainsmaleri var der i be-
gyndelsen af 1900-tallet vaekst i importen af udekoreret
porcelen og i antallet af stgrre porceleensmalerier i Kg-
benhavn.17)

Husholdningsregnskaber 1922, 1931 og 1939

Det ser dog ikke ud til, at familien Danmark lod sig rui-
nere af anskaffelser af bohave, som mgbler, porcelen og
kakkenudstyr samt deekketgj i mellemkrigstiden. Dan-
marks Statistik indsamlede flere gange i begyndelsen af
1900-tallet husholdningsregnskaber for et helt ar fra en
reekke familier for at fa en ide om forbrugets sammen-
seetning i forskellige miljger. 1 1922 deltog 379 familier, i
1931 519 familier og i 1939 884 familier. Stgrstedelen af
husstandsoverhovederne i de medvirkende familier var
fagleerte arbejdere. Bohavet kom i den periode til at spil-
le en mindre rolle i det samlede forbrug: Fra 5,2% af de
samlede udgifter i 1922, over 3,4% i 1931 til 2,6% i 1939.
Det betyder ikke ngdvendigvis, at man kgbte mindre bo-
have, det kan ogsa henge sammen med, at der blev flere
penge at rutte med, og at der blev brugt penge pa andre
forbrugsgoder, f.eks. cykler og radioer. Der var meget sto-
re udsving i anskaffelserne af porcelen og kegkkentgj i
1931, hvor denne post kan ses udspecificeret pa de en-
kelte deltagende familier. Enkelte, is&r i de laveste ind-
komstgrupper, brugte en krone pa et helt ar og enkelte
andre, i lidt hgjere indkomstgrupper, havde i 1931 kgbt
for flere hundrede kroner porcelen og kekkenudstyr.



Familien Enevoldsen i et af Lottenborghusene fejrer en maerkedag farst i 1900-tallet. Der serveres kaffe og ablekage med fladeskum foran huset, sa
fotograf Collin kan komme til at forevige begivenheden. Selskabets midtpunkt er grammofonen, men de guldrandede kaffekopper lgftes ogsa op, sa de

kan komme med pa billedet.

Skulle man udstyre et brudepar med et komplet Rosen-
borg kaffe- og spisestel pa den tid, kostede det ifalge det
ovenfor omtalte katalog fra Kgbenhavns Porcellainsma-
leri ca. 300 kr. i 1932. De fleste kabenhavnere havde givet
omkring 10-50 kr. ud p& denne post i lgbet af aret, og der
er ikke den store forskel at se pa arbejdere og funktio-
neerer i samme indtaegtsgrupper. | provinsbyerne og pé
landet var niveauet lidt mere behersket, mange havde

Byhistorisk Samling

kabt for under 10 kr. pa et ar, de fleste havde kebt for un-
der 20 kr. Det kunne man nu ogsa godt fa noget for: Et
dusin Rosenborg kaffekopper med elfenbensglasur og
den kendte dekoration 831 kostede i juni 1932 19,80 kr.165)

Porcelansejemes historier
Forfatteren til denne bog har spurgt en rekke ejere af
Lyngby Porcelen om de tanker, de gjorde sig ved an-
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DE KAN VINDE

lige netop det stel, De altid har onsket Dem, ved at del-
tage i KAFFESTEL-KONKURRENCEN!

Se kaffestellene hos nedenstaende isenkreemmere - der
DAN-ILD 50 fra den 25, april har pyntet et vindue udelukkende med
LYNGBY-stel fra

Porcelenstabriken , Danmark” %4

- og udfyld s hosstdende stemmeseddel.

De har da chancen for at vinde eet af de udlovede

3 kaffestel il 12 personer!

REBILD 2232 Se vinduerne hos felgende isenkreemmere og valg det

kaffestel, De helst vil vinde:

M. Christophersen
@/ Fortunbyens Isenkram
Axel Lotz

Alfred Pedersen
Georg Terney

TREND 1220

PORCELZNSFABRIKEN ,DANMARK" */s
KONGENS LY NGBY

Lyngbys isenkreemumere kunne ogsa lokke med stelkonkurrencer - her en annonce fra Lyngby-

Taarbak Bladet 27.4.1962.
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skaffelsen af porcelznet, og om den
praktiske anvendelse af de forskelli-
ge stel. Samtidig er de blevet spurgt
om, hvad de kunne huske om deres
foraldres og bedsteforzldres porce-
len og om, hvilke vaner deres bgrn
har pé dette omréde. Den undersgg-
te gruppe er ikke stor, men svarene
kan give et fingerpeg om de foran-
dringer, der er sket i brugen af por-
celensstel i lgbet af det 20. drhund-
rede. Forbrugernes smag og vaner
var en del af det landskab, som pro-
ducenterne skulle mangvrere i, og
forbrugsundersggelsen kan saledes
bidrage til forstielsen af Porcelens-
fabriken »Danmark«s historie. Be-
skrivelserne af borddekningen giver
ogsd en ide om servicets rolle i isce-
nesxttelsen af familiernes festlige
stunder og af familiens maltider i
hverdagen.'®

En del af materialet til denne bog
er fremkommet ved indsamling til
en udstilling om Lyngby-Porcel®n,
som Byhistorisk Samling for Lyng-
by-Taarbazk Kommune arrangerede
1 2003. Forfatteren var i kontakt
med en rekke udlanere af porcelan
til udstillingen. I forbindelse med
udstillingen er der desuden mange,
der har henvendt sig med spgrgsmal
og oplysninger. Dette afsnit bygger
pa oplysninger om brug af porcelan
i flere generationer fra denne grup-
pe porcelensejere, der omfatter 34
personer. Der er oplysninger om 111
familiers porcelensvaner fordelt pd
4 generationer: Agtepar der er gift i
1920’erne eller fgr, par, der er gift i
1930’erne og 1940’erne, personer



Disse to kopper stammer fra et hjem i @rholm - den med rosenknopperne er handmalet, den anden er forsynet med overfaringsbillede.

der har stiftet hjem i 1950’erne og 1960’erne samt deres
bgrn, der kan vaere fadt mellem ca. 1950 og 1970. Den
sidstnavnte generation er der ikke gdet sd meget i detal-
jer med, og hver sgskendeflok teeller som én enhed i op-
teellingen af de 111 familier.

De medvirkende i undersggelsen er blevet stillet
spgrgsmal om fglgende emner: Hvornar og i hvilken an-
ledning blev stellene anskaffet. Havde man et fint stel.
Havde man kun kaffestel, havde man kun spisestel eller
begge dele. Hvad kunne man lide ved stellet ved anskaf-
felsen. Fik man servicet som gave, havde man evt. selv
gnsket et bestemt stel. Blev man samler, eller var man
mindre interesseret i dette emne. Skete der eventuelt &n-
dringer i smagen. Hvilke anledninger trak det fine stel
frem, dvs. hvilken rolle havde det fine stel i hjemmet.

Foto Henrik Wichmann

Hvordan daekkede man bord, er der forskel i borddaek-
ning alt efter, hvilket stel man havde. Var opdakning
med det fine stel noget, som man gik op i. Havde man
hverdagsstel eller hverdagstallerkner. Var der formel op-
deekning med dug til hverdag, og havde man en holdning
til, hvordan hverdagsmaltidet skulle forme sig.

Gift i 1920"erne eller far
| undersggelsen er der oplysninger om 33 hjem i denne
generation - de var enten forzldre eller bedsteforaldre
til de porcelaensejere, som har udlant porceleen til udstil-
lingen pa Frieboeshvile, eller som pd anden made har
henvendst sig i anledning af undersggelsen.

I ni af disse 33 hjem var der ikke et stel i den periode.
Fra to af hjemmene huskes samlekopper anvendt ved
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Kaffestel fra Kgbenhavns Porcellainsmaleri, brugt i Hovborg i 1930'er-
ne. Byhistorisk Samling

kaffeselskaber, dvs. forskellige kopper med fin bemaling,
séledes som det blev brugt i 1800-tallet. Der huskes fine
sma samlekopper fra et hjem i @rholm i 1920’erne, og det
ses pa guldkanten, at de har veret brugt, selvom dette ik-
ke huskes. Nar der var gaester, tog man alt, hvad der var
i huset af kopper fra en ende af uden de store formalite-
ter. Fra Virum i 1930’erne fortelles om et barns kab af
en kop, som der stod mor p4, og den blev brugt. | dette
hjem var der ikke et stel far til foraeldrenes sglvbryllup,
hvor de fik »Danmarks« blomstrede underglasurmalede
service af deres datter, der arbejdede pa fabrikken.

I andre familier uden fint stel i 1920’erne kom man ef-
ter det med et blomstret Vallg kaffestel i 1930’erne, et
Rosenborgstel i 1930’erne eller 1950erne eller et Dan-ild
64 stel. Et hjem, hvor spisestellet var cremefarvet med
guldkant, har formentlig faet dette i 1930’erne, hvor den
cremefarvede glasur slog igennem.

Der var 24 hjem, hvor der var et fint stel. 15 af stelle-
ne var dekoreret porcelen i stil med det, som Kgben-
havns Porcellainsmaleri fremstillede. Ni af de nazvnte stel
kom fra Kgbenhavns Porcellainsmaleri, ikke overra-
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Kaffestel fra Kgbenhavns Porcellainsmaleri, Thy i 1920'erne.
Byhistorisk Samling

skende. Der er tre, der har fet Rosenborgstellet i slut-
ningen af 1920’erne. Det er bl.a. den dekoration, der hed-
der 828 med en gylden rosengren. Fabrikken blev ved
med at lave denne dekoration, der var jo suppleringsga-
ranti, men man kan bl.a. genkende de &ldste importere-
de kopper pa, at de er tyndere i godset. Glasurfarven er
hvid eller rosa. | en familie, hvor konen stammede fra
Ringkagbing, fik de et lysergdt mokkastel i 1926 og fort-
satte med at samle dette stel i den hvide udgave. Her er
Rosenborg blevet et familiekendetegn, de efterfglgende
generationer har ogsd faet Rosenborg, da de stiftede
hjem. Et a&gtepar i Nordjylland fik dette stel i den hvide
udgave til et sglvbryllup i 1920’erne.

Der kendes et Rosenborgstel, der er pabegyndt som
bryllupsgave i 1928 til et par pa Sydsjelland med deko-
ration nr. 831, den mest brugte dekoration med centi-
folierosen. Der blev passet godt pa stellet, og der blev
suppleret hos isenkreemmer Scheelbeck i Nastved, nar
der gik en kop i stykker i opvasken efter et gilde. Der
kom med tiden bade kaffe- og middagsstel samt mokka-
stel. Stellet blev kun brugt ved festlige lejligheder. Ogsa



i Himmerland er samling af et sddant Rosenborgstel ble-
vet startet med kaffestellet i 1920’erne.

Til bryllupper i 1929 og ferst i 1930’erne er der givet et
stel fra Kagbenhavns Porcellainsmaleri med putti pa 13-
gene og enten &blegrensdekoration eller blot guldkant.

11920’erne er der anskaffet forskellige hvide kaffestel,
dekoreret af Kgbenhavns Porcellainsmaleri med en brun
rose i overferselsteknik. P& en gard i Hovborg, Midtjyl-
land, tog man dette kaffestel frem til gester. Genboen
havde et stel magen til, og denne dekoration har veeret
ret almindelig. Den ses dels pd stel i Dresdenformen

samt pa et lignende stel, der kendes fra Thy, hvor hanken
ligner en svanehals.

Deltagerne i undersggelsen neevner naturligvis ogsa
flere stel, der ikke kommer fra Kagbenhavns Porcellains-
maleri, bl.a. et stel med erantismotivet. Det kendes bade
fra Bing & Grgndahl og i en udformning fra 1930’erne
fra porceleensmaleriet W. J. Schmidt, der var et af de stor-
re kabenhavnske porceleensmalerier ligesom bl.a. isen-
kreemmerfirmaet Ove C. Bjerregaard. Der navnes to
gange en dekoration med handmalet efeuranke. Det ene
stel var et kaffestel, der tilharte en funktionaerfamilie i

Anders Hansen fik denne kop til sin 60 ars fadselsdag i 1924, og datoen er malet pa med guldskrift. Koppen er fremstillet af Carl Tielsch, porcelaens-

maleren er ukendt.

Foto Henrik Wichmann
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Dette overdadige barokstel med putti blev dekoreret af Kgbenhavns Por-
cellainsmaleri og kebt til et bryllup i Lyngby i 1929. Byhistorisk Samling

Hellerup. Da dette bo mange ar senere skulle deles, fik
en datter, der var enlig mor til tre hjemmeboende bgrn,
dette fine stel. Hendes sgster mente ikke, at stellet kun-
ne overleve i et hjem med bgrn, sd hun fik mageskiftet
med sit eget Rosenborgstel. | et landbohjem pa Vestsjeel-
land navnes der et schlesisk spisestel med efeubemaling
til 24 personer og tilsvarende sméa hvide kopper. Dette
var denne families fine stel, og alle 24 tallerkner har over-
levet al opvask til i dag.

Seks af hjemmene havde bldmalede porcelans stel fra
Den kongelige Porcelainsfabrik eller Bing & Grgndahl,
og i et hjem var fajancestellet Morgenfrue fra Aluminia
det fine stel. Desuden navnes et par andre eksempler pa
stel med blat tryk under glasuren, en type, der var ud-
bredt i slutningen af 1800-tallet. En brud havde faet et
stort @ldre spisestel af denne type i bryllupsgave af sit
tidligere herskab i 1923. Hendes mor havde endnu tidli-
gere et Bla Blomst stel, der blev kgbt som personalekab
pa Den kongelige Porcelainsfabrik.

Indtil 1950’erne var gaestebud ofte kaffeselskaber. Seks
af stellene omfatter kun kaffeservicet. En porcelaensejer
neevner sin farmors sglvkaffekande med tilhgrende suk-
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ker-fladeseet og et fint kaffestel med blonder. Farmode-
ren var datter af en kebmand i Randers, og hun har en-
ten faet kanden til sit bryllup sidst i 1800-tallet, eller hun
har arvet den. To generationer senere blev der sidst i
1960’erne givet en moderne salvkaffekande til et bryllup
i den familie. Sglvkaffekanden traeekker kulturhistoriske
trade tilbage til tiden, far europaeerne havde fundet ud af
at fremstille porceleen. Service af fajance eller porcelan
erstattede fra 1700-tallet efterhanden tin eller sglv pa
bordet i de mest velstdende hjem, Den kongelige Porce-
lainsfabrik blev etableret som en af de farste europaiske
porcelensfabrikker i 1775. Da kaffe blev introduceret
som nydelsesmiddel i Europa i 1700-tallet blev den bryg-
get i kobberkedler og i finere hjem heldt om i serve-
ringskander af kobber, messing eller sglv. Her drak man
i starten af kinesiske porcelaenskopper uden hank. De fa
europaiske porcelensfabrikker, blandt andet Den kon-
gelige Porcelainsfabrik i Kgbenhavn, gik sa smat i gang
med at levere kopper med og uden hank til det fine kaf-
feselskab, ligesom de ogsa fremstillede kander til te, kaf-
fe og chokolade. | Igbet af 1800-tallet blev der etableret
en lang reekke porcelensfabrikker i Tyskland, der forsy-
nede et voksende marked for nips, piber og service, og
dette tog fart i slutningen af 1800-tallet. | mindre velsta-
ende hjem, for eksempel hos en landsbyveever i Lund-
tofte, var der allerede farst i 1800-tallet enkelte genstan-
de af porcelan eller fajance.ll)

Der naevnes i to familier i den aldste generation kun
spisestel, idet kaffestellet blev anskaffet en del ar senere.

Fra 10 af de 33 hjem huskes noget om hverdagstallerk-
ner. Om tre hjem, garde pa Sjelland, siges, at der ikke var
et hverdagsstel, men at der var »blandede«, »tilfldige«
tallerkner til hverdag. Til hverdag tog man det ikke sa ng-
je, de enkelte medlemmer af husstanden havde typisk de-
res »egen« kop og ske, og der var et »skrabsammen« af
lidt af hvert pa bordet.

Tilsvarende forteelles om et hjem i Virum i 1920-
1930’erne, at der var blandede tallerkner. - | fem hjem
huskes hverdagsstel, der var hvidt med en bla kant, et en-
kelt sted var det cremefarvede fajancetallerkner. Til
hverdag navnes fast voksdug pa bordet i denne periode.



Der er kun oplysninger om borddekningsvaner i nogle
fa af disse familier, der var etableret 1 1920’erne. Det har
overvejende vaeret bedsteforzldre til de medvirkende i un-
derspgelsen. I en seksvarelsers lejlighed hos en forsik-
ringsfunktionzr i Hellerup var borddekningen til fgdsels-
dagsselskaber og jul noget, som man gik op i, husker bar-
nebarnet. Det foregik i den fine spisestue. Der var et spi-
sestuemgblement med en buffet med stort spejl, den var
i sort tre& med dekoration af frugter i en brunrgd farve.
Heri 1 de hvide damaskduge. I et funktionarhjem pa Ta-
gensvej huskes fra 1920’erne det fine blomstrede spise- og
kaffestel sammen med et helt spisestuemgblement i lake-
ret tre med buffet, anretterbord, dekketgjsskab, udtraks-
bord og seks stole. I hjemmet hos en tjener pa restaurant
Valencia i Kgbenhavn blev der i 1920’erne holdt p4 for-
merne og dakket op efter alle kunstens regler med det
musselmalede kongelige porcelan. I et hdndvarkerhjem i
Jylland i 1930’erne og senere i Lyngby blev der gjort for-
skel pa sgndag og hverdag, idet der kom dug pé bordet om
sgndagen, og pé det pene blomstrede middagsstel blev der
f.eks. serveret kylling eller hakkebgf med asier. I et land-
bohjem i Nordsjzlland, hvor man fgrst fik kaffestellet i
1935, beskrives mormors fgdselsdag i 1950’erne og frem:
Der var frokost med bl.a. tarteletter med rejer i (ikke pa
et »stel«), og senere serveredes kaffe og hjemmebagt
sandkage pa det blomstrede Vallgstel.

I den generation, der var gift fgr 1930, ser det alts& ud
til, at det ikke var en selvfglge, at hjemmet rummede et
fint stel, eller at der var bade spise- og kaffestel. Oplys-
ninger strakker sig fra 1800-tals byborgerskab med sglv-
kaffekande over blomstrede stel anvendt i flere forskelli-
ge miljger og indtegtsgrupper i by og land og til familier
uden et fint stel. Det blomstrede stel hgrte fortrinsvis gee-
stebuddet til, men navnes ogsé i en familie som sgndags-
stel. Det blomstrede porcelen satte skel mellem hverdag
og fest. Nogle af de omtalte stel har overlevet i flere ge-
nerationer, fordi man passede omhyggeligt pa dem."”"

Gifti 1930’erne eller 1940’erne
I denne generation kunne man vlge mellem flere stilar-
ter. Otte ud af 22 familier, der har k@bt porcelan i denne

periode, valgte blomstret Rosenborg, Dresden eller an-
det i rokokostil, otte valgte Vallg eller lign. og en familie
har haft Morgenfrue fra Aluminia som det fine stel. To
familier valgte Grgn Vallg 933, fordi de syntes det var
mest enkelt. Tre par har haft kongeligt bldmalet porce-
len.

Det blomstrede havde faet flere varianter — man kun-
ne nu kgbe porcelen med art nouveau inspireredede de-
korationer og former, f.eks Kronborg, Bla kaktus og Val-
lps dekorationer, hvor iser Sort Rose nevnes af flere ba-
de i Lyngby og andre steder. Glasurfarven bliver fra
1930’erne creme i stedet for hvid. Blandt kgbere af ser-
vice i denne generation kan man hgre, at de overvejede,
hvad de ville velge til deres bryllup, og at valget havde
en signalvardi for dem: Nogle satte pris pa den gammel-
dags rokokostil, andre ville gerne vaere mere utraditio-
nelle, og nogle kunne ikke drgmme om at kgbe blomstret
porcelan, det skulle veere moderne og enkelt, som Vallg
933 med en grgn og gylden linie.

En iagttager har reflekteret over holdninger til porce-
lzensstel i en landsby pd Vestsjzlland i 1940’erne. Man
kgbte porcelensstel hos isenkremmer Hans Knudsen i
Slagelse. Stellene fik man som regel i bryllupsgave. I
gardmandsfamilier strebte man efter at f& de »fine« Ro-
senborgkopper, eller man kunne g efter det lidt mere
avancerede, Vallg med Sort Rose. Vallg med Sort Rose
forekom béde hos en proprietzr og hos en mejerist i
1940’erne. »Kgbenhavnsk porcelen«, dvs. underglasur-
dekorerede stel fra Den kongelige Porcelainsfabrik eller
Bing & Grgndahl var en sjeldenhed, et enkelt stel med
Bing & Grgndahls sommerfugledekoration huskes fra en
sognefogeds hjem. Man lagde marke til, hvem der hav-
de hvilke stel. En kones porcelan, eller hendes krav om
at fa dette eller hint, kunne vare kilde til kritik eller irri-
tation i familien, hvis man syntes, at hun var for kreven-
de. Det kunne ogsa vare kilde til misundelse.

Otte af porcelensejerne har faet servicet i bryllupsga-
ve eller er begyndt at kgbe det i forbindelse med, at de
stiftede hjem. En 17-arig pige kgbte i 1937-38 et Rosen-
borg kaffeste] med ableblomst til 24 personer for en
guldtikrone, som hun havde féet i ddbsgave.
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Etfestligt deekket bord i Virum med lysegren dug og rosa servietter til Ro-
senborg porcelzn. Privateje

Man kunne ogséa differentiere yderligere mellem ni-
veauerne med sit service. Pa en vestsjellandsk gard (ge-
nerationen efter efeustellet) var Rosenborg med &ble-
blomst det fine feststel, det var det stel, der var kabt for
ddbsmgnten. Sgndagsstellet var Aluminiastellet Valde-
mar, og til hverdag brugte man fortsat det blandede gods.
Omkring 1970 blev der anskaffet et nyt sgndagsstel, det
var Bing & Grgndahls hvide kopper med skalkant, i fa-
miliejargonen kaldet magestellet med bortflajne mager.
Til hverdag forekom nu ogsa Lyngbys Lotus stel.

Fem deltagere forteller, at de har fortsat med at sam-
le pa dele til deres fine stel i en arreekke, sdledes at de ef-
terhanden har haft alle delene med terriner, fade og sma-
dele som f.eks. cigaretbaegre i flere stgrrelser. En ejer af
et komplet Rosenborg stel forteeller, at hun var glad for
Rosenborgstellet - »jeg er lidt gammeldags, det skulle
vaere med krummelurer pa!«. Stellet blev grundlagt i for-
lovelsestiden, og derpd blev der samlet i 15 ar fra ca. 1942
til ca. 1957.1 farste omgang samlede parret pa kaffestel-
let til 4-6-8 personer. Derpé begyndte de at samle pa spi-
sestel og frokoststel, og spisestellet rummer terrin og al-
le andre dele. Der kan daekkes op til 14-16 personer. Te-
stellet var noget af det sidste, der blev kgbt. Stellet er al-
tid blevet brugt til fadselsdage og andre festlige lejlighe-
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der. Arene har ikke bragt forandring i det. »Det skal vee-
re i orden, ndr jeg deekker op med mit stel«. Der blandes
ikke fade m.m. fra andre stel sammen med denne op-
deekning. Der findes ogsa vaser, lysestage, askebagre, og
cigaretbaeger til Rosenborg. Har de varet mange til en
fest, er der blevet deekket op med Rosenborg i stuen og
med hverdagsstellet i havestuen. Stellet bruges nu kun til
kaffebord, hvor de kan vare 10-12 personer. | 1940’erne
blev der dekket med hvide duge. Senere kom de pastel-
farvede hgrduge til, f.eks. lysegrgnne eller rosa ensfar-
vede duge og en gul kaffedug af har med monogram bro-
deret pa. | 1981 var der kommet en brun dug pa bordet.
Alle dugene har nuancer, der svarer til en af farverne i
Rosenborgs blomstermotiv. Dertil er der brugt stofservi-
etter, svarende til. Fra 1960’erne var servietterne af og til
i de andre farver fra stellet. Servietter, lys og blomster
matchede i farverne.

/ 1980'erne blev der daekket med Rosenborgstellet sammen med brunt,
gyldent og grent - farverne i bordpynten skulle matche med porcelaenets
farver. Privateje



Anvendelse af opvaskemaskine er bandlyst til stel med
overglasurdekoration, der ma vaskes op med omhu. Fle-
re giver udtryk for, at de har passet godt pa deres gaste-
stel, og siger f.eks., at spisestellet stadig er helt intakt. En
forteeller som en serlig historie, hvordan hun engang
kom til at sla en af sin mors tallerkner itu under opva-
sken, fordi viskestykket pludselig hang fast i et dgrhand-
tag. Det var en sjelden og uheldig begivenhed. Geste-
porceleenet var en investering, som der blev haget om.

| et handvearkerhjem i Lyngby blev Rosenborgstellet
brugt, nar husmoderen havde damer til kaffe om efter-
middagen. Sa blev der serveret pund til pund sandkage,
&blekage med flgdeskum eller fgdselsdagskringle samt
smakager. Rosenborg blev naturligvis ogsa brugt til fad-
selsdag, jul og fester. Til fgdselsdag var der lagkage med
fladeskum og glasur. Der kunne ogsa serveres frugt og
sherry. Servicet omfattede bade terrin, fade, sovseskale,
chokoladekande, vaser, cigaretbagre og askebaegre. Om-
kring 1970 anskaffede familien et magestel, og Rosen-
borgsstellet rykkede i baggrunden, indtil der blev fundet
en arving til det.

To af Rosenborg-ejerne forteller om beigefarvede
hgrduge broderet med fladsyning og sammentraeksyning
i hvidt eller mgrkebrunt, som de brugte sammen med
Rosenborgstellet. 1 1940’erne blev hvide damaskduge
ogsa anvendt sammen med Rosenborg. Fandtes der gam-
le broderede kaffeduge blandt familiens arvestykker,
passede de ogsa godt til Rosenborg.17)

Hverdagsstellene var mere udbredte i denne genera-
tion, ikke mindst har Alumnias mange fajanceserier vee-
ret en publikumssucces, f.eks. Lone og Anne Sophie. Vil-
leroy & Boch stellet med en bla slynget kant (Bla Olga)
huskes ogsd. Nogle har sveart ved at huske, hvad de har
haft som hverdagsstel, fordi tingene er géet i stykker.
Fem deltagere i undersggelsen angiver, at de har haft et
hverdagsstel fra Aluminia, og der var fire, der havde de
klassiske hverdagsstel med en bla stribe. To familier hav-
de intet stel pa dette tidspunkt, en familie mente desu-
den ikke, man kunne kalde hverdagstallerknerne for et
stel.

Det bliver ogsd mindre entydigt, hvad man fandt hgr-

Julesammenkomst i Lyngby i 1960'erne med Rosenborg kaffestellet.
Byhistorisk Samling

te til hverdag og fest. Blandt Aluminias fajanceserier lig-
ner Anne Sophie med sine strgblomster og guldkant et
fint stel. Men i de to familier, hvor det omtales, var det
hverdagsstel. Det fine stel var her henholdsvis Rosen-
borg og gren Vallg med en bl kaktus pa. Hermed var det
ikke motivet men materialet, der satte skellet mellem
hverdag og fest. |1 en familie var gren Vallg hverdags-
stel/universalstel i 1940’erne. | en anden familie var grgn
Vallg det fine stel, medens hverdagsstellet var Lyngbys
bla blomst hverdagsstel. | en tredje familie blev dette stel
kabt som gaestestel. Der er dog flere oplysninger om, at
Lyngbys underglasurstel mest er blevet brugt som hver-
dagsstel. Den daglige varme mad kunne indtages i kak-
kenet med fast voksdug pa bordet og radioavisen som
ledsager, dette ikke mindst under krigen. | nogle hjem
blev der spist ved spisebordet i spisestuen ogsa til daglig.
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1950’erne

Imellem 1950 og 1960 blev der mere at velge imellem fra
porcelensfabrikken i Lyngby. De 29 udldnere m.m. af
service, der er anskaffet i denne periode, fordeler sig med
fire Rosenborg/Dresden ejere, fire Vallg ejere, seks eje-
re af andet blomstret porcelen, herunder et lidt senere
Lyngby stel, der hed Sorgenfri. Der var 11 ejere af de stel,
som Porcelansfabriken »Danmark« lancerede i Igbet af
1950’erne. To deltagere fortzller om Dan-ild, tre fortzl-
ler om Aluminia, to forteller om engelsk fajance og en
om keramik.

Brudepar fra omkring 1950 siger, at der ikke var de
store valgmuligheder, ndr man stod hos isenkr@mmeren,
sd man métte holde sig til det, som var til at skaffe pa et
givet tidspunkt. Et brudepar fra Lyngby havde faet et
Rosenborg kaffestel til brylluppet i 1951, og supplerede
det i tiden derefter med et andensorteringsstel i Rosen-
borgformen med en gylden dekoration, Rosa 5022, som
isenkremmer Alfred Pedersen pd Lyngby Hovedgade
kaldte Lgvfald. Dette navn var méske en lille tilsnigelse,
Bing & Grgndahl havde et stel, der hed Lgvfald.

Alfred Petersen solgte ogsé stellet Vallg 933 1 1950 til
en anden Lyngby pige, der syntes, at stellet var smukt og
enkelt. Hun ville ikke have noget med blomster. Hun
kgbte lidt ad gangen i tiden op til sit bryllup. Ved bryl-
luppet og derefter fik hun suppleret op til 12-14 perso-
ner. Vallgstellet er blevet brugt til gester i alle drene der-
efter sammen med glas med sort fod og et slebet ranke-
mgnster. Hun dekkede med en lysergd damaskdug, som
hun havde fiet i bryllupsgave. Der var opsatte servietter,
og der blev arrangeret blomster i flade skéle.

Ved et bryllup i 1949 fik et brudepar et af de gamle ro-
senborgstel med ®bleblomst som arv efter svigerforzl-
drene, der havde fiet det til deres sglvbryllup 1 1935. Der
manglede en del kopper, men kgbmand Alfred Jacobsen
i stationsbyen Mern pd Sydsjzlland kunne sagtens klare
det. Han skulle alligevel ind pa fabrikken i Lyngby, og
der fandt han kopper, der svarede til de manglende. De-
korationen blev ikke lengere brugt i produktionen, men
det var altsa stadig muligt at supplere fra lageret.

En pige fra Virum, der arbejdede pa fabrikken 1947-
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1954, besluttede sig for at samle pa Rosenborg med &ble-
gren, fordi det var et knapt s udbredt mgnster. Hun kgb-
te det som personalekgb, lidt hver uge. Hun fik efter-
handen samlet sammen til bdde kaffe- og spisestel til 12
personer. Kaffekanden havde hun ogs4, selvom den al-
drig har varet brugt. Stellet har varet brugt som geaste-
stel. Hun broderede en kaffedug med @blegrene, hendes
mand tegnede motiverne. Da bgrnene var smé, blev kaf-
festellet ofte brugt til fpdselsdage med boller og lagkage
og et par lysestager pa bordet. Senere har der oftest va-
ret middagsgester — f.eks. de voksne bgrn. Der har va-
ret brugt en hvid dug og glas med sort fod.

Det ekstra kaffestel i en familie, hvor manden ofte
havde fagforeningsmgder i hjemmet, blev Vallg i en an-
den sorteringsversion med tazetter. Det blev kgbt pa til-
bud hos isenkremmer Lotz p4 Lyngby Hovedgade. Det
fine stel i denne familie var fajancestellet Morgenfrue.

Der begyndte midt i 1950’erne at komme flere stel pa
markedet. Den kendte Kronborgform fik et nyt udseen-
de, som hvidt med en gré eller gylden kant, stellet hed
Grésten eller Guldborg. Et par, der anskaffede spisestel-
let Gréasten i 1956, fortzller, at de sammen havde set sig
lidt om efter et passende spisestel, og de syntes, at dette
stel var diskret og nydeligt. De kgbte til 6 personer og
kgbte ret hurtigt efter ogsa fade. Grastenstellet 14 i mel-
lemklassen prismassigt. De samlede ikke siden pa mere.
Stellet blev brugt til middagsgaster. Konens mor, der da
boede i Gentofte, havde spggende sagt, at nar man flyt-
tede helt ud til Lyngby, kunne man ikke vere bekendt at
invitere gester kun til kaffe. Der blev dekket med hvid
eller lysergd damaskdug samt stofservietter og med glas-
serien Urania. Det var vinglas med sma stjerner, slebet
hos Holst og Sgn i1 glassliberiet p&4 »Danmark«.

Fredensborg med den lysebla kant var et af de mere
populare stel fra »Danmark«. Et par valgte dette stel fgr
et bryllup i 1955, fordi de syntes, at det var det paneste
pa markedet. De anskaffede fra starten service til 12 per-
soner og har ikke siden suppleret, men passet pa det, de
havde. I 1950’erne forekom bade kaffegaster og mid-
dagsgaster. Der blev dekket op med en bla og hvid da-
maskdug, som de havde fiet i1 bryllupsgave. En anden



11956 udleverede isenkreemmerne denne lille brochure med tre forskellige stel. P& bagsiden var der en oversigt over stelsammensatning og priser.

ejer af Fredensborg forteller, at hun kegbte den farste
kaffekop i 1956, da hun fik sin egen lejlighed. Da venner
og familie fandt ud af, at hun syntes, at dette stel var
pent, vidste de, hvad de skulle give i fgdselsdagsgaver. |
1956 havde Porcelensfabriken »Danmark« sendt en bro-
chure ud til isenkremmerne, der reklamerede for Gra-
sten, Fredensborg og et tredje stel, Sorgenfri.

Sorgenfri var et importstel, som blev dekoreret i Lyng-
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by, muligvis blev det ogsa af og til fremstillet her. Et &g-
tepar husker, at de kabte det i Kgbenhavn som hver-
dagsstel i 1953 og brugte det flittigt i 30 ar derefter.

| 1950’erne sendte fabrikken i Lyngby ogsa et mokka-
stel pa gaden, der hed Java. En ejer af dette stel forteel-
ler, at hun kgbte det, fordi det passede fint i farven til
hendes middagsstel, Dagmar. Hun syntes godt om de
smukke pastelfarver og den neutrale form pa kopperne.
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Isenkreemmerne kunne klaebe 4 forskellige brochurer af denne slags sammen med tape og fa en smal plakat til dgren eller et montreskab.

Hun fik teskeer med emalje og forgyldning, der passede
til kopperne i farverne. Nar der blev deekket bord til mid-
dagsgaester, var der en svagt lysergd damaskdug pa. Den-
gang, da Javastellet blev kgbt, drak man altid mokka
straks efter middagen, og det skete altid ved spisebordet.

Ca. 1955 kom der et stel frem i samme form som Java
stellet, det hed Morsg. En ejer af Morsg forteller: Da
hun fyldte 14 ar i 1955, fik hun et st med kaffekop og
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tallerken. Hendes mor (Rosenborgejer) spurgte, om hun
kunne tenke sig at samle pa det. Hvis hun ikke kunne li-
de det, kunne det byttes til noget andet. Pigen syntes
godt om den slanke form pa kop og kaffekande, til for-
skel fra alle de buttede former, der var mest udbredte. Til
konfirmationen fik hun mere Morsg, og hun samlede si-
den pé stellet, s& hun har til 18 personer med alle de de-
le, der findes. Der passes pd, sa der er ikke meget, der er



gdet til i tidens 1gb. Der blev mest dekket med hvid dug
og mellemlagsservietter, som hun selv broderede. Stellet
blev brugt til kaffegaster, ndr der var bgrnefgdselsdag i
1960’erne, og det blev brugt, nér den ®ldre generation
var inviteret til middag. Da det ikke l®ngere var muligt
at samle pad Morsg, begyndte hun at samle pa mégestel,
og de to stel anvendes i fleng til gester.

Der er som anfgrt en del udsagn om, hvorfor man har
valgt sit porcelansstel. Ejere af de mere moderne stel si-
ger, at de fandt det neutrale, diskrete og enkle pant.
Konfirmanden, der bestemte sig for Morsg, tog det for
den slanke forms skyld — det ville maske have gledet
formgiveren at vide, da han ellers var noget brgstholden
over, at dekorationen tog opmarksomheden fra hans
form.

Der er enighed om, at stellene blev brugt til gester i en
formel opdekning med damaskdug, servietter og blom-
ster pd bordet. Dette er ens for alle stel. Men ikke nok
med, at der kom de dele pé bordet, der hgrte sig til. Der
abnes i 1950’erne for lidt mere personligt praeg og krea-
tivitet end i de tidligere borddekninger. Der blev ekspe-
rimenteret med pastelfarver, iser lysergde damaskduge,
ogidet hele taget var pastelfarverne populare i 1950’er-
ne, hvilket afspejler sig i 1950’er stellenes farvestning.
Java-ejeren havde fet kombineret sit spisestel, sit mok-
kastel og teskeerne, s& de udgjorde en hel palet af pa-
stelfarver. I det foregdende afsnit fortalte en Rosenborg-
ejer, hvordan hun fra 1950’erne satte farver pa sit bord
efter stellets farver. Et &gtepar designede og broderede
en dug, der passede til deres stel, sd de fik en helheds-
virkning i borddekningen p& den méde.

Der var flere af porcel®nsejerne, der betragtede servi-
cet som et samlerobjekt. Andre s& det som en engangs-
investering, fordi det hgrte sig til med et gestestel i hjem-
met. Begge grupper har haget om deres gastestel.

Til hverdag skulle det gi ordentligt til ved spisebordet
i stuen eller spisekgkkenet. Der kunne stadig vare voks-
dug, men en 1950’er husmor udtaler, at hun var decide-
ret modstander heraf, og de fleste fortzller om en stof-
dug. En sgrgede for, at den var af samme stof som gardi-
nerne, en sgrgede for, at den matchede hverdagsstellet i

farven. Servicet kunne bade vare uspecificeret, fajance-
stel eller de fgrste Dan-ild stel. Et Sorgenfri stel i blom-
stret porcelen med guldkant har varet hverdagsstel i en
familie — medens det blev kgbt til gastestel i en anden.
Der blev ikke lengere hgrt radio som baggrund for fa-
miliens varme maltid. Kvinderne udtaler med fasthed, at
de var meget imod, at der blev hgrt radio eller set fjern-
syn, samtidig med at man spiste. [ en familie blev Igrdag-
sgndag markeret med, at der blev dekket festligt bord
med dug, blomster og sglvtgj i stuen. Da der i 1970’erne
blev anskaffet et nyt gastestel, fajancestellet Bldkant fra
Den kongelige Porcelainsfabrik, var det spndagsstel.'™

1960’erne

[ 1960’erne kom Trendstellet frem i flere variationer. Tre
af 1960’erfamilierne har haft Trend. Det mere romanti-
ske Empress mokkastel i pastelfarver nzvnes. Dan-ild
stellet kom for alvor frem i 1960’erne, og otte af de 26
personer, der beretter om 1960’erne, fortzller om Dan-
ild dele. Dertil kommer et par ejere af Lotus, et hver-
dagsstel i Trend formen med mgnstre i 60’er farverne
orange, oliven og turkis. Der opstod i 1960’erne mere
konkurrence til Porcelensfabriken »Danmark« fra to si-
der: Der var flere, der foruden deres Lyngbystel anskaf-
fede porcelensstel fra Den kongelige Porcelainsfabrik og
fra Bing & Grgndahl, og der er fire ejere af Den Konge-
liges fajancesucces Blakant. Fra anden side truedes det
haderkronede gamle porcelensmaleri af interessen for
helt hvide stel. Endnu i 1950’erne og i begyndelsen af
1960’erne ville tilhangere af det enkle gerne have en fi-
let pa kanten af servicet, enten som guldkant eller som
en farvet linje. I 1960’erne er der seks familier, der har
haft service uden dekoration overhovedet, overvejende
som hverdagsporcelen, men i et par tilfzlde ogsd som det
pazne stel. De fgrste brune stentgjs- eller keramikservi-
cer dukker ogsé op.

En Trend ejer begyndte at samle, da hun fik sin egen
lejlighed i 1960. Hun valgte stellet, fordi hun godt kunne
lide det moderne udtryk. Hun har aldrig haft kaffekan-
den og sukker-flgdesattet, hun havde en termokande, og
hun anskaffede fade af rustfrit stal. Stellet blev i 1960’er-
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Der var stivet hvid damaskdug under Trend stellet til en fest i Lyngby i 1960"erne.

ne brugt til gester. Hendes gaester har mest veret mid-
dagsgaester med efterfglgende kaffe. Til kaffebordet er
der brugt en hvid blondedug, og der findes ogsa en rosa
dug og en bla dug, der er brugt til stellet. Der blev brugt
papirservietter. | 1970’erne har der veret afholdt fad-
selsdagsselskaber med kaffe og lagkage. Hverdagsop-
deekningen i 1970’erne var i raeekkehusets spisekgkken.
Der var ikke altid dug pa, da bgrnene var sma, men deaek-
keservietter. Senere gik hun over til at ggre lidt mere ud
af borddaekningen med dug. Hun har altid holdt i haevd,
at man skulle snakke sammen ved aftensmaltidet, og ra-
dio og fjernsyn var bandlyst.

Et par fik Trend med tidselmgnster i bryllupsgave i
1962. De valgte farst og fremmest stellet pga. tidselmgn-
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steret, fordi de var naturinteresserede. Dernast ville de
sikre sig, at de altid kunne supplere stellet og valgte en
dansk fabrik. Spisestellet fra Trend er intakt, men kop-
perne er det gaet noget ud over gennem tiden, sa de blev
i 1980’erne aflgst af hvide kaffekopper fra Den Kongeli-
ge. De fik dette spise- og kaffestel til brylluppet, men har
ikke i gvrigt betragtet det som en investering. Stellet har
udelukkende veeret brugt til geester. Deres gaester var al-
tid middagsgaester. Dugene var fra Kolding Dampvave-
ri. En overgang i 1960’erne brugte de ofte papirsduge,
nar det var »ungt selskab«, de var flotte til et langt bord.
Bordpynten har veaeret sma havebuketter og fyrfadslys, s&
man kunne se hen over bordet.

Den familie, der fik et Trendservice i 1958, havde



valgt det for det moderne udseende
og desuden pa grund af supple-

ringsgarantien. De samlede over en SORGENFRI

arreekke, sa de kan daekke op til 25

personer til spisning og kaffe. Stel- GRAASTEN — FREDENSBORG

Iet Stél‘ | Skabet med thde h&klede Tidssvarende stel, der altid kan kompletteres
eller strikkede mellemlaegsserviet-

ter, som den @ldre generation har Sorgenfi ~ Graasten ~ Fredensborg

bidraget med. Nar der blev vasket,
skulle de spaendes op med knappe-

nale pé et stykke pap. Familien Kaffestel, 28 dele 130,00 19500 205,00
brugte stellet som kaffestel til fad- Kaffekande . 1700 2400  Tim
. Sukkerskal 9,00 13.75 14.00
selsdage, hvor man spiste boller og Flodekande i 6.70 9.25 10,00
_ Kagefad ... . 11,50 16,00 16,00
lagkage eller &blekage me_d flade Kon. pr. par 1% 200 7o
skum, og de brugte souvenirteskeer Tallerken 15 cm. pr. stk. .. 2,65 4.00 4.25
til. Der blev typisk dakket med en Egggitg: B T 0 T
broderet kaffedug pa et rundt bord. Kageskal 21 cm . 1235 1500 1500
Melkekande | liter . 12,50 15,50 15 50
De har bl.a. en lysergd broderet Bakke oval . 10,00 1300 13,00
kaffedug af hegr. Middagsstellet Ellggeké}i'd'e 1200 1300 1800
ev f.eks. anvendt juleaften, hvor Askebger oval .............. 325 450 450
blev f.ek dt juleaften, h :
man ofte var 16 mennesker, der Cgrebage o 3848 42
skulle have fleskesteg og ris a \s/asﬁksza ..... 13;? 1388 1888
’ - n ) A s
I’'amande. Dugene var da hvide da- oKkl de 2150
i 3 ~ Mokkasukkerskal... 11,50
maskduge. Til barnedab blev bor o asuKkerskal... 65
det trukket ud og sat sammen med Mokkakop, pr. par... 5.50
et andet bord med en blomsterop- %‘:ggdepr ; 1350 o
sats i midten. Til hverdag, da bgr- Tallerken 17 c¢m, pr. 3,00
nene var sma, spiste familien i stuen Spisestel, 34 dele 31350 44700 45400
d . bordet med du é bordet Spisestel, 46 dele 345,00 495,00 505,00
Ved spise gp ! Terrin 37,50 57.00 65,00
de har blandt andet en lyserad bro- Ragoutfad 27,00 39,00 41.00
deret dug. Det er praktisk at kunne Sauceskal - s 1800 1800
ryste en dug efter maltidet frem for Asiet ... 825 1125 10,50
Fad 28 cm . 12,75 18.25 18.00
at skulle tgrre bordet af, som man Fad 34 cm . 1875 26.00 27.00
3 i _ Fad 42 cm 33,75 44,00 48.00
ma gﬂre, hvis man h_ar brugt daek Tallerken 24 cm. pr. stk. .. 6.00 9,00 9,00
keservietter. Der var ikke pyntet op Tallerken 21 cm, pr. stk. .. 4550 7,00 Zgg
[ : Tallerken 15 c¢cm, pr. stk. .. 2.65 4.00 ,
med lys og bloms_ter pa bordet til Menage. 4 dele P 1200 1800 1800
hverdag. Man spiste dengang Kkl. Smornzb 725 9,50 9,50
17.00. Der blev ikke hgrt radio ved AUGUST 1956
bordet. Om morgenen hgrte man
radioavis, men radioen gik ikke he- Sloganet »Fra ild til bord« blev brugt allerede i en brochure i 1956. Byhistorisk Samling

le morgenen.
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Da pigen med Morsgstellet fik familie 1 1960’erne,
brugte de Dan-ild med frugter som hverdagsstel. Der var
skale med hanke, der kunne bruges til at varme madiovn
og komfur. De havde spisekgkken og brugte dekkeser-
vietter, som hun selv havde broderet. Der kom transi-
storradio 1 kgkkenet i 1964, men der blev ikke hgrt radio
under méltidet.

Om Dan-ilds gryder og gratinfade fortzlles samstem-
mende fra flere ejere, at de kunne bruges i artier i ovnen
til leverpostej og fadretter, og de s lige pene ud efter op-
vask. Gryderne til Dan-ild 64 huskes pé spisebordet sam-
men med spisestellet, pd samme made som de tidligere
ragoutfade, men ikke pa komfuret, s& det kan vere, at
ejerne ikke nznnede at sztte dem pa komfuret eller ik-
ke turde tro pé fabrikkens slogan — »Fra ild til bord«. En
af disse familier havde ogsa kaffestellet i Dan-ild 64 til
hverdag og brugte marmeladekrukken til hjemmelavet
appelsinmarmelade. Omkring 1980 blev Dan-ild 64 i
denne familie aflgst af et hvidt hverdagsstel.'™

Neste generation, fra 1970’erne og frem.
Porcelensejernes bgrn kan vare den generation, der er
fgdt i 1950’erne, og de kan vaere fgdt ind i 1970’erne. De
21 hold bgrn af porcelensejere har det tilfelles, at de
har et mere uformelt forhold til porcelensservice end
forzldregenerationen. De, der blev voksne og stiftede
hjem fra 1970’erne og frem, har varet elendige kunder
hos porcelensfabrikkerne. Mange af dem har ikke in-
teresseret sig for at anskaffe et gesteservice med kaffe-
stel og spisestel. De har haft universaltallerkner, gerne
udekoreret hvidt porcelzn eller stentgj. Alle drikker te
og kaffe af krus. Generationen i 30’erne kan godt lide
Steltons glaskrus i holdere af rustfrit stdl. Mange af den
yngre generation har til overflod haft mulighed for at
arve bedsteforzldrenes velholdte blomstrede porcelan,
og de sa@tter pris pa det. Det gelder for 13 af de 21 hold.
Ni af sgskendeflokkene har dog medlemmer, der gér i
mgdrenes fodspor og samler pa servicestel. Stel fra de
senere ars satsninger fra Royal Copenhagen n&vnes, og
ligeledes nzvnes de importerede stel af market Pilli-
vuit.'””
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Porceleensfaser

Set i et generationsperspektiv er der en reekke faser i for-
bruget af porcelen hos de familier, der indgar i undersg-
gelsen. Udbuddet af porcelen har pavirket indkgbsva-
nerne. Forlgbet og formen i forbrugsudvidelsen pa por-
celensomrédet har samtidig varet et vilkar for fabrik-
kerne.

Den zldste generation i undersggelsen havde ikke
ngdvendigvis et stel, eller de havde enten et spisestel el-
ler et kaffestel. Flere fra denne generation fik deres for-
ste porcelensstel til splvbrylluppet. Mange opfattede ik-
ke hverdagstallerknerne som et stel.

11931 var porcelen og kekkentgj tilsyneladende et for-
brugsobjekt i de fleste familier. Fra 1930’erne hgrte det sig
til med i hvert fald et kaffestel i de familier, der har bidra-
get til denne undersggelse. Stellet kunne pédbegyndes som
bryllupsgave og derefter udbygges i de fglgende ar. Nogle
par besluttede sig for et stel og begyndte anskaffelsen i for-
lovelsestiden. Denne generation opfattede overvejende
gastestellet som en investering i hjemmet, og flere fortel-
ler om, hvordan de har samlet i en &rrekke og udvidet kop
for kop og tallerken for tallerken. Rosenborg og Vallg-
stellene rummede store muligheder for samlere med en
meangde forskellige dele. Endnu omkring 1960 indkgbtes
Lyngbyfabrikkens moderne stel, f.eks. Trend, nér der stif-
tedes hjem. Nogle af dem, der har stiftet hjem i 1950’erne,
giver dog udtryk for, at de ikke betragtede porcel@enet som
en stgrre investering i hjemmet, men mere som et for-
brugsgode, der hgrte sig til. Der kom stgrre investerings-
objekter til i 1960’erne, f.eks. biler og rejser. Begge grup-
per er dog enige om, at man har passet godt pa ikke at
komme til at sl4 porcelenet i stykker.

Valget af stel havde en signalvardi. Fra 1930’erne kun-
ne man valge mellem det traditionelle i rokokostil eller
det moderne art nouveau-pregede Vallg og Kronborg.
Fra 1950’erne kunne man yderligere differentiere med
nye stel, som man opfattede som »neutrale«, »diskrete«,
»moderne«. De porcelensejere, der er blevet spurgt, gi-
ver udtryk for, at de markerede en @®stetisk eller generel
holdning med deres valg af »gammeldags« eller »en-
kelt/moderne« gesteporcelen.



Bordet er deekket td konfirmation i Lyngby i 1960'erne.

Der ingen tvivl om, at produkter fra Kjgbenhavns Por-
cellains Maleri var gaestestel, brugt til fadselsdagsfester,
arets hgijtider og meerkedagene. Enkelte har ogsa fortalt
om vaner med damer eller naboer til kaffe, det skulle og-
sd veere pa det fine porcelen. Borddakningen med dette
service har vaeret formel med hvide damaskduge i star-
ten og fra 1950’erne med lidt mere individualiserende
opdakninger. Nogle husmgdre benyttede borddaeknin-
gen med valg af service, farver pa dugen og bordpynt som
en anledning for udfoldelse af kreativitet. Andre har ik-
ke taenkt s3 meget over det, men gjort som sig her og
bar.116) Den formelle borddaekning, valget af service og
dug satte skellet mellem hverdag og fest. Der var ikke

Byhistorisk Samling

forskel i borddeekningen alt efter, hvilket stel man havde.
Nogle familier markerede sgndagen, hvor man spiste i
stuen i stedet for i kekkenet og havde dug pa bordet og
sgndagsporcelaenet fremme.

1940’ernes og 1950’ernes husmgdre lagde veegt pd, at
der var facon pd hverdagens varme maltid. Der blev
teenkt over, hvordan man ogsad deekkede et pant hver-
dagsbord med et hverdagsstel, og der er i perioden en
glidning fra voksdug til stofdug eller deekkeservietter pa
bordet.

Den mere udbredte formalisering af hverdagsmaltidet
i 1940’erne gav en ny niche for et paenere hverdagsservi-
ce, der ogsd havde signalvaerdi. »Aluminia« opdyrkede
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det 1 1930’erne, og »Danmark« fulgte efter med Dan-ild
1 1950’erne. Det funktionalistiske projekt, som omtalt
ovenfor, var tilsyneladende sldet igennem over for for-
brugerne, bidde med interesse for kombinationen af aste-
tik og praktisk funktion og med interessen for det enkle,
som navnes af en del medvirkende i undersggelsen.

Sidst i 1960’erne var funktionalismens fokus pa det
hvide og enkle sldet s bredt igennem, at Kjgbenhavns
Porcellains Maleris epoke var ved at vere ovre. Derefter
var de dekorerede kaffe- og spisestel, som Porcelensfa-
briken »Danmark« havde stéet for, ikke lengere tidens
stil — de naste generationer foretrak krusene, hvidt ser-
vice eller stentgj og keramik, og mange i denne genera-
tion har brugt samme service til hverdag og fest. De ar-
vede stel hgrer dog ogsad med i billedet. Dermed er der
alligevel kommet et fint eller anderledes stel ind i den yn-
gre generations skabe. Arvestellene spinder en kulturhi-
storisk trad til generationerne i fgrste halvdel af 1900-tal-
let, hvor det blev almindeligt at markere festlige stunder
1 hjemmet med dekoreret porcelen.

Porcelensstellene

De foregdende kapitler har handlet om Porcelensfabri-
ken »Danmark« som virksomhed og om, hvordan porce-
lznsejerne brugte porcelenet. Nir man beskaftiger sig
med Lyngby porcelzn er det sa heldigt, at der rundt om-
kring i hjemmene stadig findes eksempler pa de fleste af
de produkter, som fabrikken har fremstillet. I dette ka-
pitel beskrives servicestellene i den rekkefglge, som de
er introduceret p4 markedet. Illustrationerne er fotos af
genstande, der blev vist i en udstilling om Lyngby Porce-
len 1 2003 1 Byhistorisk Samling for Lyngby-Taarbzk
kommune. Ikke alle dekorationer vises og kommenteres,
idet der var mange dekorationer til hvert stel med hver
sit navn. Der skal nok ogsé vare typer af produkter, der
ikke er med her. Forhdbentlig kan man se eksempler pé
alle de forskellige former for kopper eller andre karak-
teristiske dele, der har varet brugt til servicestel, og der-
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ved identificere »efternavnet« pa et stel, som man gerne
vil vide mere om.

Porcelensfabriken »Danmark«s servicestel kan deles
op i fire hovedgrupper: De @ldste stel i rokokostil, som
allerede Kgbenhavns Porcellainsmaleri havde dekoreret
pé, nemlig Rosenborg og Dresden, blev fremstillet i he-
le perioden. Der var derna®st en rxkke stel 1 1920’ernes
og 193(0’ernes stil, som man lige var begyndt at dekorere
p4, inden man startede egen produktion i Lyngby, det er
bl.a. Vallg, Kronborg og Varna. Den tredje hovedgruppe
er 1950’er stellene, f.eks. Fredensborg, Rebild og Trend.
Den fjerde gruppe er hverdagsstellet Dan-ild med man-
ge ildfaste dele. Dertil kommer nogle produkter, der fal-
der lidt ved siden af denne kategorisering, bl.a. 1940’er-
nes og 1950’ernes institutions- og hverdagsstel, som ikke
er market i bunden, og som mange derfor ikke kender
som Lyngby Porcelan.

Rosenborg

Rosenborgstellet, der nok er det mest kendte af Porce-
lensfabriken »Danmark«s aldre stel, havde alle de dele,
der hgrte til en borgerlig husholdning: Kaffestel, testel,
mokkastel og spisestel med mange fade og asietter, aske-
bagre, cigaretbegre, malkekande m.m. I 1932 annonce-
res med i alt 39 forskellige dele til et Rosenborgstel. |
1958 var stelsammens®tningen forenklet lidt, s& der var
29 forskellige dele, men dertil kom kuvertaskebagre, ci-
garetbegre samt specielle enkeltdele, der ma vare leve-
ret pd bestilling, som f.eks. bouillonkopper og fiskefad.
Porcelensdrejerne pa Porcelensfabriken »Danmark«
husker Rosenborgtallerknerne som en af de stgrste pro-
duktioner.'””

Rosenborgstellet kunne leveres i hele fabrikkens leve-
tid. Stellet blev ogsé importeret, dekoreret og solgt inden
1936, hvor fabrikken i Lyngby begyndte porcelenspro-
duktionen. Tidligere blev stellet dekoreret af Kgben-
havns Porcellainsmaleri pd porcelen, der var importeret
fra porcelensfabrikken Krister Porzellanmanufaktur,
der 14 i byen Waldenburg i Schlesien. Et hvidt kaffestel i
samme form som det kendte Rosenborg, produceret hos
Krister Porzellan og dekoreret pd Kgbenhavns Porcel-



Rosenborg havde bade dele til kaffe, te og mokka. Kaffekande h. 26 cm, tekande h. 19 cm, sukkerskal og fladekande h. 12 cm, kaffekop h. 6,2 cm, te-

kop h. 6,8 cm, mokkakop h. 4,5 cm. Mokkakoppen er Rosenborg 831, blank guld.

lainsmaleri med en brunlig rosenranke med gyldne de-
taljer, kendes fra midten af 1920’erne. En lysered udga-
ve heraf kendes fra 1926, og der er kabt Rosenborg stel
hos isenkremmere bade i Jylland og pa Sjelland i
1920’erne og 1930’erne. Ved Kgbenhavns Porcellains-
maleris 50 ars jubileeum i 1933 spiste man pa et lyseradt
Rosenborgstel. Dette lysergde stel var dog ifglge en an-
sat i salgsafdelingen ingen stor salgssucces i 1930’erne.
De lysergde og hvide kopper er tyndere i godset end de

Foto Henrik Wichmann

kopper, der senere blev fremstillet i Lyngby, og relieffet
fremstar skarpere. Kaffestellet er p& forsidebilledet af et
katalog fra 1932, hvilket tyder pa, at dette stel var den
nye slagvare pa det tidspunkt.17s)

Rosenborgstellet har reliefkant med rocailler. Det har
hvid, cremefarvet eller rosa glasur, og det er dekoreret
med overfaringsbilleder og guldfilering, enten i blankt
eller mat guld. Mat guld var finest og dyrest.

Den mest udbredte dekoration pa Rosenborgstellet er
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Reliefkanten pd Rosenborgstellet med de asymmetriske rocailler, der var karakteristiske for 1890'ernes stel i rokokostil.

en lille blomsterbuket i rokokostil, hvor en brunrosa cen-
tifolierose er dominerende, dekoration nr. 831-832. Stel-
let kendes ogsé dekoreret med en ablegren, dekoration
847-848, et stel med den dekoration vides kgbt i 1937-
1938. En variant med en rosa ableblomst kendes fra
1934. Desuden findes pa de hvide og rosa kopper en ens-
farvet brunlig rosenranke med guldeffekt, der forment-
lig er den @ldste af dekorationerne, den ligner narmest
nr. 828 pa en dekorationsoversigt fra 1950’erne. P4 et an-
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Foto Henrik Wichmann

det kaffestel fra Kgbenhavns Porcellainsmaleri fra
1920’erne, forsynet med en puttifigur som greb pa lage-
ne, ses dekorationen med &blegrenen. Der ses flere ro-
senmotiver pa fabrikkens dekorationsoversigt fra
1950’erne. Dertil kommer flere 2. sorterings stel, hvor
Rosenborgformen er anvendt. Disse dekorationer hed
Rosa, men de kan vere solgt under andre navne. Nogle
af 2. sorteringsstellene er ikke stemplet med fabrikkens
meerke i bunden.179)



Rosenborg 832, med mat guldfdet. Stellet kendes i 1928, og det kunne formentlig leveres i hele fabrikkens levetid. Dyb tallerken 21 c¢m, terrin h. 17 cm,
sovsekande h. 8,5 cm, stegefad I. 43,8 cm. Der fandtes ogsa runde fade. Asietter ses i 2 bladformer, desuden fandtes en rund, lav opsats. Kartoffelskalen

erfirkantet, hvilket ikke er usedvanligt i 1890'ernes tyske stel.

Blomsterdekorationen pd Rosenborgstellet er udfart i
en teknik, der blev udviklet i NUrnberg i 1871 og blev ud-
bredt sidst i 1800-tallet. Man blev derved i stand til at saet-
te flerfarvede overfaringsbilleder i litografisk kromtryk
ovenpé glasuren. Englenderne havde opfundet en tryk-
teknik i 1700-tallet, hvor man satte ensfarvede kobber-
tryk pa fajance og porceleen under glasuren, ofte som
borter. Nu fik man mulighed for at fremstille porcelzen

Foto Henrik Wichmann

med store brogede rokokobuketter i masseproduktion.
Samtidig skete der en begyndende andring i forbrugs-
mgnstret uden for det rigeste borgerskab. Hvor man tid-
ligere ejede fA handmalede enkeltstykker, f.eks. en kop
med guldpaskrift, fik flere i 1900-tallet rad til hele kaffe-
stel og senere spisestel i porcelen. Det ma betyde, at og-
sd nogle af de virksomheder, der beskaftigede sig med
porceleensmaleri, kunne udvide fra et varieret bestil-
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Kaffekop i Rosenborgstel med rosa glasur, dette stel fandtes i 1933. Den-
ne dekoration er ogsé anvendt pa tilsvarende hvide kopper i 1920'erne. 1
en dekorationsoversigtfra 1958 ses en dekoration, der kommer meget neer
denne, nr. 828. Foto Henrik Wichmann

lingsorienteret sortiment til masseproduktion, og det ma
vare det, der er sket med Kgbenhavns Porcellainsmale-
ri efter 1924, da Holst & Knudsen overtog en virksom-
hed med 6 porcelaensmalere, og i lgbet af 10 &r havde ud-
videt til 163 ansatte. | 1920’erne havde man dog stadig
produktion af enkeltstykker, og de handmalede stel fo-
rekom ogsd sammen med de trykte, som man ser i ek-
semplerne pd Kgbenhavns Porcellainsmaleris sortiment
fra 1920’erne.l8()

Rosenborgs udformning er i den sékaldt historiseren-
de stil, der kom frem fra 1870’erne. Tilsvarende kaffe-
kander ses fra tyske fabrikker i 1880'erne og ikke mindst
i 1890’erne. En udformning, som den ses i Rosenborg-
stellet, kaldes ogsa den 3. rokoko med de asymmetriske
relieffer, og asymmetriske greb pd lagene, tykmavede
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kander og sukkerskale, sammensatte hanke og dekora-
tion med blomsterbuketter eller strgblomster.181)

Stel i denne stil er blevet ved med at veere populere i
Tyskland i hele 1900-tallet sidelgbende med andre stilret-
ninger. Tyske fabrikker lancerede nye stel pa 1890’er-for-
merne i 1920’erne, i 1950'erne, i 1970’erne og 1980’erne.
Rosenborg er en relancering fra midten af 1920’erne, den
har form nr. 1126 hos Krister Porzellan. Et stel pa nasten
samme form, men uden blomsterdekoration, omtales af
Krister i 1931 som et »moderne, letselgeligt kaffestel«.
Bing & Grgndahl fik et nyt barokstel, Herregardsservicet,
i 1928, og Den kongelige Porcelainsfabrik fik fra 1935 et
cremefarvet stel i samme stil som Rosenborg med svejfet
effekt og blomster i overfaringsteknik, Frijsenborg. Ogsa
pa Arabia i Finland og Gustavsberg i Sverige imgdekom
man en efterspargsel efter barok eller rokokostil med nye
stel i 1920’erne, 1930’erne og 1940’erne.18)

Hvis man undrer sig over denne interesse for netop ro-
kokostel, kunne man tenke pa, at porceleensmanufaktu-
rerne blev oprettet i slutningen af 1700-tallet, og de far-
ste stel var praeget af rokokoen. Op mod midten af 1800-
tallet var der i Tyskland en fornyet interesse for rokoko-
udformning af porcelen, den sékaldte 2. rokoko. Da por-
celensfremstillingen og porcelensforbruget ggedes i
1880’erne, var der en generel fascination af de historiske
stilarter. De gamle fabrikker genlancerede deres roko-
kostel, Den Kongelige fornyede disse stel i 1880’erne og
igen i 1920’erne.183) | Danmark har man herefter i hele
1900-tallet haft et marked for de underglasurmalede bla
rokokostel. For nogle forbrugere har rokoko og porce-
leensstel veeret to sider af samme sag.

Dresden
Dette kaffe- og middagsstel blev benyttet allerede i
1920’erne med en raekke dekorationer, da kaldtes det
Meissen. | 1935 optraeder bade navnene Meissen og
Dresden.

Stellet har tunget kant, sdkaldt festonkant, ligesom
man ser pa stel fra tyske fabrikker i 1890’erne og i
1920’erne. Kaffekande og sukker-flgdesat er i den hi-
storiserende stils rokokoformer med tykmavede kander



Dresdenformen pa stel fra far 1936 med hvid glasur og guldkanter, det hed da Meissen: Kaffestel med kaffekande, hdndmalet i gra farve med danske
slotte, dekoration nr. 767; dette stel blev givet som personalegaver i tiden mellem 1929 og 1936. De gvrige dele er kabt i 1920'erne. En tallerken dekore-
ret med en hdndmalet gylden blomst er kebt far 1927, dekoration nr. 760. Et kopseet dekoreret med grat og redorange motiv i overfaringsteknik. Porce-

leenet er fremstillet af Krister Porzellan, Waldenburg og dekoreret pd Kgbenhavns Porcellainsmaleri.

og asymmetriske greb. Kaffekopperne er tynde i godset.
Dette stel er form nr. 825 hos Krister Porzellan Manu-
faktur, Waldenburg (merket KPM med en murstenskro-
ne), og den er en relancering her fra 1925.18))

Formen ma have veret populer hos Kgbenhavns Por-
cellainsmaleri i 1920’erne. Der kendes flere eksempler fra
1920’erne, hvor der er dekoreret pa dette stel. Disse ek-

Foto Henrik Wichmann

sempler er med hvid glasur og guldkanter, de kan vare de-
koreret med handmalede blomstermotiver i brunt med
guld (dekoration nr. 760), og de kan desuden veere pafart
blomsterdekorationer i overfaringsteknik, f.eks. i grat og
orangergdt med navnet Valencia, nr. 765, og en sakaldt
»ny brun rose«. Kaffestel af denne form dekoreret med
brune roser i overfagringsteknik fandtes i to hjem i Hov-
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borg i Midtjylland i 1930’erne, og det ene stel er enten kabt
til et bryllup i 1929 eller mellem 1925 og 1929 i Jylland.18)

Denne form blev ogsé i nogle ar far 1936 brugt til per-
sonalejulegaver i Kgbenhavns Porcellainsmaleri, hand-
malet med danske slotte som motiv.186)

Dekorationer med asters, ableblomst, brombar og
strgblomster naevnes i en liste fra 1930’erne, her kaldes
stellet Ulla.187)

| sortimentet i 1950’erne ses Dresdenstellet med cre-

mefarvet glasur og med flere forskellige dekorationer:
En rokoko buket i samme stil som pd Rosenborgstellet,
en brunlig narcislignende blomst nr. 903 og nr.904 og en
grabrunlig lilje nr. 981, samt en hvidlig julerose nr.961 og
963, denne kunne ogsa fas med platin kant.

Dresdenformen er ogsd anvendt i et 2. sorteringsstel
med lysergde roser samt i 2. sorteringsstellet Doris 1167
med lysergde kirsebaerblomster. Begge disse stel er uden
meerker i bunden.18))

Dresden. Formen kendes i 1920'erne under navnet Meissen. Denne dekoration ses i 1958. Flgdekande h. 12 cm, sukkerskal h. 105 cm, kaffekop h. 6,2

cm, sidetallerken 15 cm.
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Middagsstellet, som denne sovsekande harer til, er hvidt med mat guldstaffering. Det har greb og terrin som Rosenborgstellet, men uden relief, samt tal-
lerkner og fade som Dresdenstellet. Det er dekoreret pa Kgbenhavns Porcellainsmaleri far 1936. Man skimter stemplet fra Krister Porzellan under por-

celeensmaleriets gyldne stempel. Den hvide glasur har et blaligt skeer.

Med de her naevnte stel ser man tydeligt, at der sker
et modeskift fra hvid glasur til cremefarvet glasur i lg-
bet af 1920’erne. | 1930’erne var de cremefarvede gla-
surer dominerende, og det fortseaetter igennem 1940’er-
ne. Det ser ud til, at denne tendens har vaeret mere ud-
talt i de nordiske lande end i Tyskland. Feenomenet er
omtalt i bgger om porcelensfabrikkerne i de nordiske
lande. 89)

Varna

Rokokostellene var ikke alene pa porceleensmarkedet.
Midt i 1920’erne begyndte de tyske fabrikker at udvikle
nye stel, og formen pa disse stel kan genfindes i Varna og
Kronborg.

Foto Henrik Wichmann

Varnas form kendes i et cremefarvet mokkastel med
snerlemotiv og platinkanter kgbt i 1937, og det er et af
de stel, man har taget med fra Kgbenhavns Porcellains-
maleris gamle sortiment. Stellet ses naevnt i en arbejds-
bog fra 1935, og det kendes i 1950’ernes sortiment. For-
men genbruges med en ny dekoration med geslinge-
kviste midt i 1950’erne med navnet Henriksholm. Tal-
lerkner, terrin og sovsekande er i samme form som
Dresden stellets, blot med Varnaformens greb og staf-
feringer.19"

Den skarpe skulder pa kanden, bgjlegrebet, hankenes
kantede form og de tungede kraver p& kanderne kendes
fra en raekke tyske stel fra anden halvdel af 1920’erne.
Mokkastellets kopper er i en bred klokkeform, der var
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Varna, dekoration nr. 843. Chokoladekande h. 23,5 cm, kop h. 6,5 cm, sidetallerken 15 cm. Varna kendes fra 1935. Navnet Varna hentyder sandsynlig-

vis til en by ved Sortehavet.

ret udbredt i tyske stel i 1920’erne. Varnastellets kaffe-
kopper har en smal klokkeform i kopperne, der til gen-
geeld ikke var sd meget brugt. Godset i kopperne er ret
tyndt. Stellet har cremefarvet glasur og er malet med
blank guld. Det er dekoreret med overfgringsbilleder i
en gyldenbrun nuance med et ranket blomstermotiv. De-
korationen er typisk for 1930’ernes tyske stel, hvor de-
korationerne fik lov at brede sig over fladen, ofte i en
ranket form.191)
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Kronborg

Det afbildede porcelan er kabt i efteraret 1936. Kander-
nes former er set pa tyske stel i anden halvdel af 1920’er-
ne - bl.a. ses en kaffekande af lignende form pa en blik-
fangssgjle, der reklamerede for Thomas Porzellan pa
Leipziger Messe i 1929: en enkel krop, en skarp skulder
og en forholdsvis enkel knop som greb, samt en kantet
hank. Fra midten af 1920’erne sas i de tyske stel eksem-
pler pd en mere enkel udformning end hidtil.



Kronborg, kgbt 1936. Kaffekande h. 22 cm, sukkerskal h. 125 cm, fladekande h. 9,5 cm.

Kronborg har cremefarvet glasur. Koppen er den sam-
me som i Varnastellet, blot med en anden hank. Deko-
rationen med en takket stiliseret blomst og sort og gyl-
den farve er typisk for anden halvdel af 1920’erne. Kan-
ter og staffering er i platin, det blev meget brugt fra
1930’erne. Stellet fortsatte i fabrikkens sortiment i
1950’erne.1%)

Vallg
Vallg med forskellige dekorationer blev solgt i lige sa sto-

Foto Henrik Wichmann

re mangder som Rosenborg. Det er et kaffe- og middags-
stel med 24 dele ifglge et katalogblad fra 1958. Vallg ma
veere et stel, som man har haft med fra Kgbenhavns Por-
cellainsmaleri, importeret fra fabrikken Kahla Porzellan i
Thiringen, form 1240. Kaffekanden ligner kaffekander,
der blev lanceret som nye og moderne midt i 1920’erne i
Tyskland. Vallg md i lighed med Kronborg og Varna farst
vaere kommet ind i sortimentet ret kort far, man startede
produktionen i Lyngby, de navnes ikke i kataloget fra
1932.1 Lyngby satsede man pa at fremstille Vallg.1%)
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Grgn Vallg, dekoration nr. 933. Chokoladekande h. 22 cm, kaffekande h. 23 cm, sukkerskal h. 10 cm, fladekande h. 10 cm, kaffekop h. 6,5 cm.

Der er kbt Vallgstel til en af medarbejdernes bryllup i
1940, da var det ret nyt. Vallg navnes i en arbejdsbog i 1936
og et kaffestel, Vallg 937, menes givet i julegave i 1935.1%)

Koppens grundform er den samme, som ses i Varna og
Kronborg, men hanken er hank uden dikkedarer.1%) Val-
lg har sluttede ovale former, helt enkle hanke og kugle-
formede greb samt en hgj krave. Den hgje slanke form
giver associationer til 1920’erne, medens den cremefar-
vede glasur og dekorationerne er i 1930’ernes stil.
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Et Vallgservice uden blomster, blot med en smal gragn
og gylden kantdekoration samt gyldne stafferinger var
ret udbredt, Vallg 933, ofte kaldet grgn Vallg. Hermed
var Vallg i overensstemmelse med de tendenser, der var
kommet frem i 1930’erne i Danmark, hvor der blev fo-
kuseret pa nye enkle former og begranset dekoration. |
Danmark havde Den kongelige Porcelainsfabrik lance-
ret »Det spanske Stel« med ovale og aftrappede former
og med kantdekorationer i fond og guld i 1931 samt i



Vallo 933. Kartoffelskal b. 22 cm, sovsekande h. 9 cm, middagstallerken 24 cm, ragoutfad h. 14 cm.

1934 stellet Hjertegraes med en dekoration i overfgrings-
teknik pa en cremefarvet glasur. Sddanne ydmyge plan-
ter som dekoration pa porcelaen var en nyskabelse. Alu-
minia sendte en raekke enkelt udformede fajancestel med
kantdekoration pa markedet i 1930’erne. Ogsa nogle ty-
ske fabrikker har enkelte stel kun med gylden kantde-
koration, der er udformet i 1930’erne, de er dog mindre
enkle i formerne end de danske.1%)

Enkelhed var endnu ikke et positivt begreb hos alle for-

Foto Henrik Wichmann

brugere. 11928 navnes i toneangivende danske kredse, at
tendensen gik i retning af sa lidt dekoration som muligt.
Nogle af de hvide porcelaensstel, der blev betragtet som
meget moderne i 1960’erne, er udformet allerede i
1930’erne. Det geelder f.eks. Arzbergs kendte hvide stel
med den smalle fane pa tallerkenen, der er tegnet af Her-
mann Gretsch i 1930’erne. | Danmark havde Ebbe Sado-
lin tegnet et hvidt stel for Bing & Grgndahl i 1933.ly7)
Avantgarden havde veeret pa den vej lenge. Allerede
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ved arhundredskiftet, hvor de historiske, dekorativt ori-
enterede stilarter blomstrede, talte grupper af europae-
iske kunstnere og arkitekter for, at form og funktion bur-
de veere to sider af samme sag, at dekorationen burde ga
op i en hgjere enhed med formen, og at de nye mulighe-
der for industriel masseproduktion burde udnyttes til en
produktion i en mere funktionelt orienteret udform-
ning.% Med Funkisudstillingen i Stockholm i 1930 blev
de funktionalistiske tanker mere kendte i Norden, men

de slog forst bredt igennem i Igbet af 1950’erne bl.a. med
Porcelensfabriken »Danmark«s Dan-ild.

Kgbere af Grgn Vallg 933 uden blomsterdekoration i
1940’erne har set en signalveerdi i deres valg. De siger
selv, at det var meget moderne, og en af dem siger, at hun
dengang ikke kunne dremme om at kgbe Rosenborg. %)

| udformningen af Grgn Vallg har man husket at leeg-
ge mat guld pa de kugleformede greb, og der falger en
tynd guldstribe med den grenne, sa det var klart, at det-

Dekorationer pa Vallg: Fra venstre Sort Rose nr. 919 med platin, samt nr. 1007, nr. 937, nr. 943, nr. 977. Sidstnavnte dekoration kunne ogsa se&ttes pa

Rosenborgstel. Kagefadet er 25,5 cm i diameter.
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Kronborg formen, Vallgs tallerkner og kantdekoration og en stiliseret bla
kaktus blomst. Dette middagsstel var i handelen i ganske kort tid midt i
1930%erne. Derefter udgik det helt. Den tilhgrende terrin er magen til den,
der siden blev brugt til Grasten. Det viser, hvordan nye stel blev til med
genbrug og nyt udtryk i dekorationen. Foto Henrik Wichmann

te ikke var et billigt hverdagsstel, selvom der ikke var
blomster pa. Sagkyndige fortzeller, at det kreevede en me-
get sikker hand at lagge linier pa f.eks. den firkantede
kartoffelskal, som det ses pa gren Vallg 933.200)

Vallg blev ogsd dekoreret med overfgringsbilleder, og
derved fik stellet et andet udtryk. Séledes henvendte
man sig til kunder med forskellig smag.

Der fandtes en raekke forskellige blomsterdekoratio-
ner i overfagringsteknik til VVallgstellet. Det gik fra en bro-
get buket fra staudebedet over en gyldenbrun narcisran-
ke begge sammen med blank guldfilet over en grgnbrun
ranket klematis til den sorte rosensilhuet, begge med pla-
tinfilet. Sort Rose ansds for at veere meget moderne i
1940’erne. Sgstre kunne ved bryllup i 1940’erne dele sig,
sd den ene valgte Rosenborg og den anden valgte Sort
Rose. Sort Rose huskes fra omkring 1940 eller fgr, bade
i Lyngbys nybyggede vestkvarter og i forskellige landbo-
miljger.20* For den, der ikke gnskede at veelge side i sin
smag, fandtes ogsa en dekoration med en klassisk rosen-

Terrin fra stellet Danmark, h. 16 cm. Den bygger videre pa formen fra
Vallg, men der erflere forsiringer p& hanke og greb. 1en arbejdsbog naev-
nes kopper med navnet Danmark allerede i november 1938, s& mon ikke
man har givet fabrikkens navn til det farste stel afegen udformning.

Foto Henrik Wichmann

ranke i sglvgra og grent med platinfilet. Dekorationerne
pa Vallg breder sig pa fladen, som det er kendetegnende
for tyske stel fra 1930’erne.20)

Vallg stellet kendes ogsd med en lidt grovere udformet
dekoration, f.eks. med lysergde blomster eller hvide ta-
zetter, men uden marke i bunden. Dette har veret et 2.
sorteringsstel.203)

Bemstorff

Dette stel var en variant af Vallg, dekoreret med hjorte-
motiver. Den mgrkebrune dekoration var i overfgrings-
teknik. Glasuren er cremefarvet, forsynet med platinfi-
let. 1 Bernstorff stellet er der et stort rundt fad med en
bredere fane, end de gvrige runde fade fra Vallg har.
Bernstorff kendes fra omkring 1936.

Grasten og Guldborg
Den kendte Kronborg form fik i 1956 et nyt udtryk. Nu
var glasuren lysnet til elfenbensfarvet, og der var en
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Grasten. Ragoutfad h. 16 cm, middagstallerken 25 c¢m, sovsekande h. 8,5 cm.

kantdekoration af lysegra fond og guld. Tallerknerne er
mere blgde i overgangen mellem spejl og fane end hidtil
set. Terrinen er i sin form fra midten af 1930’erne, i lig-
hed med Vallg er fladerne mere rundede, end man hav-
de set tidligere. Der var ikke blomsterdekoration pa det-
te stel. Det fandtes til gengald i en variant med en mat-
gylden kant i overfgringsteknik, dette stel blev lanceret i
1956 under navnet Guldborg. Stellet ses mearket Kjg-
benhavns Porcellains Maleri og pilmarket fra DIFA.2)4)
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Fredensborg

Fredensborg blev lanceret pd et tidspunkt fer 1956. Et
stel med navnet Fredensbog fandtes i kataloget i 1932.
Om dette stel har andet end navnet tilfelles med det se-
nere kendte og ret udbredte stel fra Lyngby, kan ikke af-
geres. Det omtales i en handskrevet prisbog fra den tid
med en bld kant med eller uden guld, ligesom det Fre-
densborgstel, der kendes senere.. Sukker-fladesat, kaf-
fekande og ragoutfad er naermest rektangulaere med af-



Fredenshorg. Middagstallerken 25 cm, kop h. 6,2 cm, sukkerskal h. 8,5 cm,sidetallerken 17 cm, sovsekande, h. 10 cm.

rundede hjgrner, grebene er samme form og flade. Der
er ellers langt mellem de firkantede kaffestel, selv i de
opfindsomme 1950’ere. Fredensborg og stellet Nyborg,
der ikke er afbildet her, kan minde noget om de tyske stel
fra forste halvdel af 1950’erne, hvor former fra 1930’er-
ne bliver forenklet og gjort lidt friere i tegningen. Kaffe-
kanderne er typisk bredest foroven. | forhold til Lyngbys
sortiment viser Fredensborg dog helt nye tendenser.
Der er ikke fane p& middagstallerknerne og sidetallerk-

Foto Henrik Wichmann

nerne, det er de sdkaldte couptallerkner, der blev opfun-
det i 1930’erne. P& nogle af de fotos fra fer 1943, der vi-
ses i kapitlet om drejerne, ser det ud til, at de star og dre-
jer kanter af pa couptallerkner, det kunne vere taller-
kner til Fredensborg stellet. Stellet er elfenbensfarvet og
dekoreret med lysebla fond og mgrk mat guldfilet. Der
er set en variant med gréa fond ligesom i Grasten.

Dette stel blev der dekoreret en hel del af i 1950’erne
og ind i 1960’erne. Stellet blev i 1960’erne kun dekoreret
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Lysestage og vase, der indgik i alle stellene. Guldborg lysestage i forgrunden, bagved lysestage og vase dekoret til at indgd i Fredensborgstellet. Lysesta-

ge h. 8,5 cm, vase h. 10 cm.

i Lyngby, men fremstillet i Tyskland, det samme formo-
des at geelde allerede for 1950’erne.

Der kom senere i 1950’erne en variation af stellet, der
hed Karup, dekoreret med spinkle overfagringsbilleder
med gralige bladribber og guldfilet. Her ser man for far-
ste gang i Lyngby de mere ydmyge botaniske motiver pa
porcelenet. Graligt ukrudt som aflgser for de farvestra-
lende havebuketter pa porcelaensstellene kom frem pa de
tyske stel i 1950’erne. | Tyskland ser man i gvrigt tenden-
ser til, at dekorationen underordner sig formen som kant-
dekoration i pastelfarver i starten af 1950’erne, fra sidst i
1950’erne ses sterkere farver og muntre motiver.2(b)
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Underglasurdekoreret hverdagsporcelan.

Form 102, Esbjerg 21, Arhus 21:

Fra 1936 blev der fremstillet et robust stel til hverdags-
brug eller hotelbrug. Dette stel er ikke blevet merket,
derfor vil man normalt ikke vide, hvor det er fremstillet.
Den dybe tallerken og de to kopper, der ses pa billedet,
tilhgrer en familie, der ved med sikkerhed, at de stam-
mer fra Lyngby. Den dybe tallerken er en gave fra dre-
jersvend Urban Svendsen, der havde drejet den taller-
ken. Kopper hertil havde form LI i Lyngby.2)§ Sidetal-
lerkenen med samme blomst som den dybe tallerken har
samme form som Bellevue stellet. Der findes ogsa side-



Underglasurdekoreret hverdagsporceleen med bla blomster, tallerken 23 cm, kopper 5,9 og 6,4 cm hgje, sidetallerken 16 cm. Dette robuste stel har veeret

noget afdet farste, der blev fremstillet i Lyngby.

tallerkner svarende til den dybe tallerken med denne de-
koration. Dekorationen pa et stel, der skulle tale megen
opvask, matte veare under glasuren. Dette stel er derfor
handmalet med bla blomster i en stil, der skal minde om
Den Kongeliges bla blomst stel. | en prisbog fra 1940 om-
tales de bld blomster som dekoration 8. De bla blomster
blev endnu malet ved fabrikkens jubileeum i 1961. Man
mgader ogsa sukker-flgdesat i Dan-ild formen med de bla
blomster.

Stellet var kendt under navnet Esbjerg 21, under kri-
gen fandtes det i en variation, hvor der var to band i red,
gren eller bl&. Ifalge prisbegerne hed kaffestellet Arhus

Foto Henrik Wichmann

og spisestellet Esbjerg. Det var det eneste hverdagsstel,
som man kunne fa pa den tid, og det blev solgt i store
mengder. Variationen med skalkant er lidt senere og der
fandtes ogsa en kopvariation med hgje arer, der hed Es-
bjerg 40. 1 1956 navnes desuden produktion af »indu-
striservice« som en ny stor produktion. | erindringen fra
sortere- og pakkestuen pé& denne tid omtales udekorere-
de hotelkopper i cylindrisk form.207)

Bellevue
Bellevue formen blev produceret i Lyngby i 1939-1940,
stellet ses pa et katalogblad fra 1956. Kaffekanden er tyk-
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Bellevue med dekoration nr. 1033. Stellet kendes fra 1939. Sidetallerken
16 cm, kop h. 6,3 cm. Foto Henrik Wichmann

mavet og svejfeffekten i porcelenet er en detalje, der og-
s ses i 1890%ernes historiserende tyske stel. Hanke og
greb er enklere end i Dresden og Rosenborg, sa dette stel
kunne godt vere et forsgg pa at udforme et nyt stel i gam-
mel stil, navngivet efter det folkekeere badested ved
Klampenborg Station. | sa fald har man fulgt den samme
tendens, der er omtalt ovenfor for porcelensfabrikker i
Tyskland og Sverige, hvor der blev udformet nye stel i
barok eller rokoko i 1940’erne og 1950’erne.2(§)

Bellevue er relativt kraftigt porcelaen, der er svejfet re-
lief i koppen og i tallerkenens fane. Stellet har cremefar-
vet glasur, kanter og stafferinger i blank guld, det er de-
koreret med overfarselsbillede med en blomsterbuket
med centifolierose.

Bellevue ma veere et af de farste stel, som man selv har
udformet i Lyngby. Denne form har som navnt ogsa vee-
ret brugt til dele til hverdagsstellet med bla blomster.
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Sterling

Dette stel har et dekorationsnummer lige efter Bellevue
og kan derfor vere fra begyndelsen af 1940’erne. Det har
cremefarvet glasur og en dekoration med ydmygt og dog
forgyldt markukrudt i samme stil som bl.a. Den kongeli-
ge Porcelainsfabriks stel, Hjertegrees fra 1934. Der er et
katalogblad fra 1958 pé dette stel. Formen er mere ro-
bust end i de tyske 1920’erstel fra Porcelensfabriken
»Danmark«, men svarer ganske godt til de udtryk, som
man finder i nogle af de danske moderne stel i den pe-
riode. Det er uafklaret, om der er tale om et af de forste
stel, som Lyngby-fabrikkens modelmester selv har ud-
formet, eller om det er en form, som man ogsa tidligere
har dekoreret pa og har taget op igen i Lyngby.209)

Sterling kaffekande, dekoration nr. 1080, h. 21 cm.
Foto Henrik Wichmann



Sorgenfri, nr. 1163. Kaffekande h. 18 cm, middagstallerken 25 cm.

Sorgenfri

Dette stel blev ikke fremstillet i Lyngby, men importeret
af Niels Holst og Segn fra porcelensfabrikken Oscar
Schaller & Co. i Oberfranken. Stellet nevnes som im-
portstel til FDB i 1952. Det blev annonceret i 1956 af DI-
FA sammen med Graasten og Fredensborg. Det er ikke
som de hidtil omtalte stel market Kjgbenhavns Porce-
leens Maleri men derimod med teksten Kongens Lyngby.

Foto Henrik Wichmann

Sorgenfri er i kraftigt porceleen. Det har festonkant
med relief, der far det til at se ottekantet ud. Det har cre-
mefarvet glasur og er dekoreret med en markbuket i
overfgringsteknik. Stellet kunne kgbes i 1953 i Kgben-
havn, omkring 1960 kunne det ikke lengere suppleres
hos isenkreemmer Alfred Pedersen pa Lyngby Hovedga-
de.210)
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Stellene fremkom med flere dekorationer, og der kunne veere s&rlige dekorationer til 2. sorteringsstel. Fadet bagest i billedet harer til stellet Bernstorff
diameter 32 cm. Fra venstre ses: Rosa 1152, en 2. sorteringsudgave af Rosenborg. Rosa 1152 er ikke merket i bunden. Over denne Rosenborg med
&blegren. Den naste tallerken i nederste raekke er Dresden 981 med en lilje. Derefter Rosa 5022, dette er stemplet i bunden. Ved siden afdette i forre-
ste reekke ses Rosenborg 822. Denne dekoration kendes ogsa pa en vase. Bagved ses Karup med gralige bladribber og guldkant. Dernaest Trend med
en ribsklase i overfaringsteknik, fond og guldfilet samt en Trendtallerken med tidsel og olivengrgn kant. Foto Henrik Wichmann
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Rebild, nr. 2532, kaffekande h. 20,5 cm.
Foto Henrik Wichmann

Rebild

Dette stel er lanceret i 1950’erne. Det er ikke naevnt sam-
men med Fredensborg, Grasten, Sorgenfri og Dan-ild i
en brochure fra 1956, men det naevnes i 1958 og er med i
et julekatalog fra 1959.

Der er anvendt helt nye former pa kopper, kander og ska-
le, nemlig sammensatte keglestubbe i en konveks form. |
tysk porcelaen i 1950’erne ser man ofte en timeglaslignende
form, men ikke denne. Tallerknerne er couptallerkner uden
fane. Glasuren er helt hvid, og der er kantdekoration i ly-
segrgn fond med en frise af gyldne lyngkviste pafart med et
rullestempel. Andre variationer viser grat farveband samt
en guldfrise i overfaringsteknik pa et kitfarvet band.2L1)

Rebild er fremstillet i Lyngby og formodentlig udfor-
met af modelmester Egon Mortensen. Kandens form gar
igen i andre stel, bl.a. som malkekande i Dan-ild stellet.
Rebild blev lige som Trend opfattet som nyt og moder-
ne. Det var to populare stel i 1960’erne.21?)

Trend

Dette stel blev lanceret sidst i 1959, og det solgtes ind i
1960’erne. Stellet vides udformet af modelmester Egon
Mortensen. Den slanke opadstreebende form i Trends
kaffekande og kop ses ogsa i tyske stel i 1960’erne, lige-
som den nu kridhvide glasur og den gyldne kantdekora-
tion. Det blev af forbrugerne opfattet som positivt, at
sukker og flgdesattene ikke var s store som i de gamle
stel.213)

Tallerknerne er couptallerkner uden fane. Ragoutfad,
skale og sovsekande er afrundet rektangulere i formen.
Kopperne er ret tynde i godset med et knaek foroven.
Stellet kom i farste omgang pa gaden med en mat guld-
kant, samt i en variant med en lilla tidsel sammen med
olivengran og gylden kant. Desuden kendes 2 forskelli-
ge gyldne kanter i overfgringsteknik, en markergd kant-
dekoration samt en ribsklase sammen med en smal lyse-
gren fondkant og guldkant.214)
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Trend. Kaffekanden h. 21 cm, kop h. 7cm, suk-
ker-fladesaet hgjde 8 cm.
Foto Henrik Wichmann

Trend, dekoration nr. 450 med en sort stregteg-
ning i overfgrings teknik lagt p& den matte
guldkant. Salt- og peberbgsse h. 5,5 cm og sen-
nepskrukke h .9 cm blev anvendt i alle stellene
fra 1950%erne. Tallerken 25 cm, sovseskal h. 6
cm. Foto Henrik Wichmann



titaaasiei, sKat og vase - aisse former oiev an-
vendt i flere afstellene, her med Trend 450 de-
koration. Bladasiet I. 25 cm, skal h. 7 cm, vase
h. 9 cm. Foto Henrik Wichmann

Trend nr. 1220 blev lanceret i 1961. Kantdeko-
rationen ligner aks med blasorte kerner. Her
ses et bouillonkopset, h.6 cm.

Foto Henrik Wichmann



Empress, mokkastel. Kop h.5,5 cm, kaffekande h. 20 cm, sukker-fladesaet h. 10 cm.

Empress

Der fandtes et mokkastel, hvor nogle af delene havde
former og detaljer, der kan lede tanken hen pa empire-
stilen. Koppen er tynd i godset. Stellet menes at vare
fremstillet i Lyngby, og det er dekoreret pa Kjgbenhavns
Porcellains Maleri med fond i en reekke pastelfarver og
med mgrk mat guldkant. Der kendes ogsa en variant i
hvid glasur med guld. Stellet blev lanceret 1956-1958, det
er med i isenkremmernes julekatalog 1959.2,5)
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Foto Henrik Wichmann

Antik

I 1958 genlanceres en gammel form for fabrikkens kun-
der, kaffestellet Antik.2I6) Det er i kraftigt hvidt porce-
leen, koppen er udformet med lodrette vulster, der er
fremhaevet med staffering i mat guld, underkoppen har
en tilsvarende effekt. Den tilhgrende sidetallerken er en
almindelig glat tallerken, malet som underkoppen. Der
er strgblomster i overfgringsteknik, men omhyggeligt
anbragt sa varieret, at man kommer i tvivl, om det kan



veere handmalet. Desuden kunne stellet fas blot med
guldlinier. Denne kop blev kaldt CT koppen i daglig ta-
le pa fabrikken, hvilket er rimeligt, da den er en ngjag-
tig kopi af et produkt fra den store porcelaensfabrik Carl
Tielsch i Altwasser, Schlesien. Carl Tielsch havde denne
form i sit katalog allerede i 1850’erne, den hedder N
form, og den er ifglge samlere ret udbredt helt frem til
1945, og har altsa veeret en populer vare. Der kendes og-
sd @ldre sidetallerkner og en sukkerskal med samme
vulstformer, dekoreret af Kjgbenhavns Porcellains Ma-
leri, og fremstillet hos Carl Tielsch. Koppen blev ogsé
importeret af det danske porceleensmaleri W. J. Schmidt
og dekoreret dér. |1 1925 genlancerede C. Tielsch dette
stel under navnet C. Tielsch. En anden storeksportar,
Krister Porzellan, fra Waldenburg i Schlesien, der farte
et stel, der var ngjagtig magen til, gjorde ligesa i 1927,
under navnet Alt Krister. Som navnt ovenfor i afsnittet
om Rosenborg stellet var der en opblomstrende interes-
se for barok- og rokokostellene i 1920’erne, og disse to

Risg, foto fra salgsbrochure 1958.
Byhistorisk Samling

Antik, kaffekop. Der findes ogsa tekopper og meget sma mokkakopper.
Kop, h. 6 cm (mokkakop h. 4,5 cm). Foto Henrik Wichmann

tyske fabrikker har kunnet finde materialet i deres egen
tradition fra midten af 1800-tallet, hvor rokokoen fgrste
gang blev relanceret. CT koppen er en del af kopsorti-
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mentet i Kgbenhavns Porcellainsmaleri i 1920’erne, og
den szlges da sammen med et stel, der hed form 615 fra
Kahla og senere med et stel, der blev kaldt Antik, der
fandtes op til 1940. Antik og form 615 blev dekoreret
med guldlinjer og strgblomster ligesom kopperne her i
1960’erne.

Antik tekopperne var blandt de fa tekopper, der kun-
ne fas pa den tid, og de solgte derfor godt.217)

Risg

Med kaffestellet Risg kom der nye former ind i Porce-
lensfabriken »Danmark«s sortiment. Kaffestellet er ud-
formet af keramikeren Axel Briel, der var kunstnerisk
radgiver for fabrikken 1955-1963. Stellet var med pa
Landsforeningen Dansk Kunsthandveerks efterarsudstil-
ling pd Charlottenborg 1958. Her er der for farste gang
fokuseret pa en helt enkel form og ikke pd dekoratio-
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nen. Stellet blev i fgrste omgang praesenteret hvidt i
overensstemmelse med Axel Briels plan. | 1958 lance-
redes det med en lysegul fondfarve og med middagsde-
le, der bygger videre pa former i stellet og dele fra and-
re stel. Kaffekopperne, sidetallerken og underkop med
skra kant, fladekande, sukkerskal og kaffekande er teg-
net af Axel Bruel. Kaffekoppens form genfindes i Dan-
ild stellet.

Morsg, Farsg

Risgstellets former blev desuden dekoreret med overfg-
ringsbillede med et stiliseret dunhammerlignende motiv
i grat og merkergdt samt blank guldkant under navnet
Morsg. Pa en anden variant, Farsg, var der lagt en over-
faringsdekoration, der lignede en grov kultegning, hen
over hele fladen. Disse stel blev lanceret i 1958, men har
kunnet kgbes tidligere.218)

Morsg. Fladekande h. 9 cm, kop h.7,3 cm.
Foto Henrik Wichmann



Java. Mokkastel, kopper i 6 farver. Kop h. 6. cm.

Java

Der blev fremstillet et mokkastel i Risgformen dekore-
ret med fond i 6 pastelfarver som Empress, og med mat-
te guldkanter og forgyldte hanke og greb. Et mokkastel
af dette udseende vides kgbt i midten af 1950’erne. 11961
fik det navnet Java.2l9)

Thermodan
Termostellet blev udformet af Axel Briel i samarbejde

Foto Henrik Wichmann

med overdrejer Roland Mortensen og driftslederen, dr.
techn. Sgren Berg i 1957. Det blev sat i produktion i 1958.

Kaffekanden og kaffekopperne er udfart i dobbelt lag
porcelen med et luftlag imellem. Termokoppen bestar af
to kopper, den ene lidt mindre end den anden. Udenpa
er lagt en riflet dekoration, der samtidig fungerer som
greb pa de hankelgse dele.

Stellet fik en sglvmedalje pa Triennalen i Milano i
1960, og det blev kagbt af Metropolitan Museum of Art i
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Thermodan. Termokaffestel udformet af Axel Briel. Kaffekanden h. 27,5 cm, kop h.6,8 cm, sukker-

fledeseaet 10,5 cm og 9,5 cm.
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Foto Henrik Wichmann

New York. Det var allerede reprae-
senteret pd den skandinaviske ud-
stilling pa Louvre i Paris i 1958, For-
mes Scandinaves.2)) Stellet ses mest
i hvidt, der findes dog ogsa eksem-
plarer med koboltbla glasur.

Et andet termostel blev udformet
af Axel Briel ca. 1961. | dette stel
var der lagt vegt pa, at delene kun-
ne stables. | denne serie ses bl.a. rek-
tangulere stabelbare asietter samt
gryder og en pande. Hvide og bl
askebaegre i den stabelbare form
kom pd markedet i 1961. Der var
gryder i tre starrelser, cylindriske
skale og cylindriske stabelbare aske-
beegre/skale foruden rektangulaere
stabelbare skale. De hankelgse ter-
mokopper ses i to udgaver, en glat
og en udgave daekket med et relief-
mgnster. Aggebaegrene blev mest
kendt, fordi de senere indgik i Dan-
ild.22»

Dan-ild

| 1956 blev hverdagsstellet Dan-ild
introduceret: De ildfaste dele, som
fade, gryder, kasseroller og kaffe-
kander var i kraftigt porcelen, der
kunne tale at std pd de nye elkom-
furer, og det blev annonceret under
sloganet :»Fra ild til bord.«. Nar gry-
den var af porcelen, kunne serve-
ringsfadene undveeres til hverdag,
og der blev mindre at vaske op.
Dan-ild var saledes udtryk for den
funktionalistiske tankegang, der var
blevet introduceret i lgbet 1920’er-
ne. Den svenske fabrik Gustavsberg
lancerede det ildfaste middagsstel
Pyro i 1930, i en lidt nostalgisk ler-



tajsagtig udformning. Den danske porcelaensfabrik Nor-
den (ejet af Bing & Grgndahl) fremstillede fra 1937 en
ildfast serie, Pyrodan. Der blev produceret ildfaste por-
celensgryder allerede i 1901, det var en hovedartikel for
den bayriske fabrik Walkre pa den tid, og de genoptog
de gamle ildfaste artikler i efterkrigstiden. Rosenthai for-
s@gte sig ogsa i 1901, de tog det op igen i slutningen af
1950’erne.222) Det svenske Rgrstrand havde fra 1950 stel-
let BIa Eld, formgivet af Hertha Bengtson, i koboltbl& og
hvidt. Dan-ild blev en stor succes, og det blev ogsa i
1960’erne betragtet som et meget moderne og praktisk
hverdagsstel.

De farste kopper var runde i en stgrrelse, som man ba-
de kunne drikke kaffe og te af. | hvert fald fra 1958 ses
de keglestubformede kaffe- og tekopper, som man mest
forbinder med Dan-ild. De er af tyndt transparent por-
celzn, séledes at de bibeholder en del af det indtryk, man
forbinder med et kaffestel af porceleen. Her brugte man
Axel Briels form, der ogsa kendes fra kaffestellet Risg.

Kaffekanden blev lanceret i 1958 som en ildfast kaffe-
kande, Madam Blas aflgser, der samtidig kunne vere en
paen porcelenskande pa bordet. Den passede til Melita-
tragt nr 101 - filterkaffen var pa vej ind i de danske kgk-
kener. Der kom en reekke steldele ind i Dan-ild, som man
ikke havde kendt i de tidligere stel: Der var flere sma fa-
de og asietter og portionsgratinfade. Flgdekanderne
kunne ogsa anvendes som smgarnab i en lille hushold-
ning, ligesom sukkerskalene kunne anvendes til andre
formal. Der var marmeladekrukker, smgrkrukker, der
passede til det indpakkede smgr, og smarebrikker. | en
markedsundersggelse i 1958 havde isenkreemmerne ef-
terlyst mere moderne stelsammensztninger, der passede
bedre til de unge familiers maltidskultur, og det blev her-
med fulgt op af fabrikken i Lyngby.

Steldelene i Dan-ild er udformet over en arrekke fra
midten af 1950’erne. De fleste dele er formentlig udfor-
met af modelmester Egon Mortensen. Til nogle af dele-
ne er anvendt modeller af Axel Briel. Kaffekande, te-
kande og melkekande med l3g, kaffe- og tekopper, side-
tallerken og de stabelbare s&ggebagre er tegnet af ham.
En serie askebagre lanceredes i 1961. Axel Briiel tegne-

Dan-ild med underglasurdekoration. Dan-ild 30 med blomsterknopper-
ne kendes i 1956, Dan-ild 42 med de lodrette striber kendes i 1958. Tal-
lerken 225 cm, pande 17 cm, gryde h. 9. cm.  Foto Henrik Wichmann

de ogsa nogle gryder og kasseroller og gratinfade. Axel
Briels modeller var teenkt til at fremsta uden dekoration.

Dan-ild kom imidlertid i en lang raekke dekorationer:
Underglasur dekorerede, i ensfarvet glasur, med overfg-
ringsbilleder som borter eller med frugt og grgnt som
motiv.

Da det nu var et hverdagsstel, tog man til at begynde
med udgangspunkt i, at dekorationen skulle veere robust
over for mekanisk slid. P4 »Danmark« var der en afde-
ling for underglasurmaling, hvor man dekorerede hver-
dagsporceleen med koboltbla blomster. Her var der livlig
aktivitet for at finde pa dekorationer til det nye stel, og
den blomsterknoplignende kantdekoration ses i den for-
ste lancering af Dan-ild i 1956. Porceleensmaleren Preben
Kolbgl foreslog som beskrevet tidligere dekorationen
Bl& Flamme. Han foreslog ogsé siden at glasere stellet i
tre farver. Dan-ild 2100 gul, 2500 grgn og 2600 bla blev
sendt pa markedet i 1958. Det betgd, at man sammen
med den hvide udgave havde fire stel eller fire farver, der
kunne settes sammen ved borddakningen. Saledes var
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Dan-ild med glasurfarver, 1958. De kopper,
kander og tallerkner, der ses her, er udformet
afAxel Briel, dog med den tanke, at de skulle
veere i hvid glasur. Tekanden og tekoppen lan-
ceredes i 1959. Kaffekande h. 21 cm, tekande
h. 12 em, kop h. 7,1 cm, sidtallerken 16,5 cm .

Foto Henrik Wichmann

Dan-ild 40, BI& Flamme, underglasurdekora-
tion. Dekorationen kendes i 1958, det blev en
af de mest solgte varianter af Dan-ild. lliums
Bolighus solgte i 1960'erne en variant i en mos-
gren farve. Gryde h. 13 cm, gratinskal 15,5 cm,
fadl. 30,5 cm.

Foto Henrik Wichmann



Dan-ild med overfgringsbilleder med frugt og
%rgnt, Dan-ild 50, der blev lanceret i 1961
Melkekande med lag h. 17 cm, asiet i kegle-
stubform /. 12 cm, marmeladekrukke h. 10 cm,
smgrebrik 13,5 cm, fladekande eller smgrnaeb
h. 5,5 cm, &ggebaeger h. 3,5 cm.

Foto Henrik Wichmann

Flere dekorationer i overfgringsteknik til Dan-
ild: Dan-ild 64 tekop, Dan-ild 66 med draber,
tekande med romber. Ny sidetallerken med lil-
le fane 17 cm. Foto Henrik Wichmann



Krydderikrukker, tegnet af Axel Briel. H. 11.5 cm.
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Foto Henrik Wichmann

Grydeserie tegnet afarkitekt Bent Severin, de-
koreret med kantdekoration som Dan-ild 64.
Gryde h. 13 ¢cm, pande 17 cm, smgrnzb h. 8
cm. Foto Henrik Wichmann

der ogsa til fire familiegrupper i et skolekagkken!223) Sam-
mensetning af flere steerke glasurfarver i samme stel er
ikke ualmindelig i 1950’ernes mere moderne preegede
stel. 1 1956 havde Aluminia lanceret fajancestellet Kon-
fetti i en raekke sterke farver.

| 1960’erne begyndte man ogsd at satte overfarings-
billeder pa Dan-ild. Man opfordrede op til 25 ars jubilee-
eti 1961 porceleensmaleren Frank Lensfort til at tegne en
serie overfgringsbilleder med motiver fra madlavningens
ravarer i italiensk stil - frugt og grent. Disse blev trykt i
Tyskland som overfgringsbilleder til dette stel. Siden op-
dagede en kollega pa Italienstur, at der ogsa var et itali-
ensk firma, der havde kgbt denne serie motiver til deres
fajancestel, hvilket skabte en del rgre i Lyngby, da man
her havde eneret til motivet. Disse kaffekopper samt te-
kanden er dekoreret med citronmotivet, kopper og side-
tallerkener ses ogsd med ribs og brombeer fra 1962. De-
korationer med sydlandsk frugt og grent ses pa tyske stel
i 1960’erne.22)

Dan-ild er i 1960’erne kommet i flere varianter med



kantdekoration i overfaringsteknik: Den mgrkebld tan-
gentlignende (Dan-ild 64) og den mellembla og gra med
draber (Dan-ild 66) er ret almindelig, og der findes ogsa
en variant med mgrkebla romber. Porceleen med deko-
ration 64 og 66, samt Lotus har ikke couptallerkner, som
de tidligere Dan-ild former, der er en smal fane, det sam-
me gelder det, der er dekoreret med romber. | 1964 be-
gyndte man med Dan-ild 64 at dekorere Dan-ild pd im-
portporcelen fra Vesttyskland jf. bemarkninger i afsnit
om produktionen. Et Dan-ild lignende stel dekoreret i
rosa og eller grat med en lidt anden kopfacon er nok og-
sd importeret.2

1 1963 lancerede man et nyt grydeset, som man stadig
kaldte Dan-ild, og som blev dekoreret med samme de-
koration som Dan-ild 64. Gryder, pander og smgrnab var

Salt og peberset tegnet af Bent Severin, h. 13 cm.
Foto Henrik Wichmann

Til venstre et importstel, der ligner Dan-ild fra midten af 1960'erne med
gré dekoration, det kendes ogsa i rosa. Til hgjre dele fra Dan-ild og Trend
(koppen) med Lotusdekorationen. Foto Henrik Wichmann

tegnet af arkitekten Bent Severin. Delene er udformet
saledes i bunden, at de er nemme at stable i grydeskabet.
Stellet fik preemie ved Leipziger Messe i 1964. Denne
form ses ogsa dekoreret med Dan-ild 66 dekorationen i
en annonce i 1966. Bent Severin tegnede desuden et tre-
kantet menagesat til »Danmark«.226)

Lotus

En lille virksomhed ikke langt fra Lyngby, Lundtofte
Stal, kastede sig i 1966 ud i at kombinere dele fra flere
fabrikker til et hverdags-kekkensaet. De importerede
emaljegryder og skéle fra Katrineholm i Norge, og det
blev kombineret med porcelenssteldele fra Danmarks
Dan-ild og Trend, og alt blev dekoreret med en kantde-
koration i overfgringsteknik, der lignede et stiliseret
blomsterblad. Mgnstret er tegnet til emaljeserien af den
norske designer Grethe Cosmo. Serien fandtes i muntre
farver: orange, turkis, samt mgrk og lys olivengrgn. Der
blev annonceret i Bo Bedre, Tidens Kvinder, Femina,
Sendags BT og Alt for Damerne.2?])
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Serigrafi

Fra 1958 fremstillede man en variant af Dan-ild stellet
med pastelfarvede striber i serigrafi - i den interne jar-
gon kaldet »pyjamasstellet«, Dan-ild 240.228)

1963-1965 sendte man nogle juletallerkner pa gaden.
De findes i starrelse som et kagefad og som frokosttal-
lerken, - begge i Trend formen, samt som lille couptal-
lerken. Der er tre dekorationer: Alverdens bgrn om jule-
treeet kom i 1963, alverdens bgrn sender post til juleman-
den pa Gregnland er fra 1964, og i 1965 kom den sidste i
reekken, alverdens bgrn om krybben med Jesusbarnet.229)

Andre stel

| det foregéende er de stel, der blev fremstillet i Lyngby
vist, og sa vidt muligt ogsa stel, der blev dekoreret i Lyng-
by. Til flere af stellene fandtes 2. sorterings varianter, der
fra 1958 fik deres egne dekorationer. Disse ses pa over-
sigten over dekorationer, de fleste af dem havde pige-
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Serigrafi fra Lyngby: Den forste juletallerken
og pyjamas mgnstret. Foto Henrik Wichmann

navne, hvor 1. sortering havde navne efter kendte ud-
flugtsmal. Hverdagsstellene fra 1940’erne havde bynav-
ne. Nogle af 2. sorteringsstellene og stel, der er solgt gen-
nem FDB, bar ikke fabrikkens stempel.

Niels Holst og Sgn solgte en del stel udover dem, der
blev dekoreret i Lyngby. 1 1958 navnes fglgende stel i en
liste i Isenkreemmerbladet den 18. september: Eva, Ny-
borg, Romy, Sabine, Sgrup, Ultra. | fabrikkens prisliste i
1969 navnes desuden fglgende stel: Annabell. Berle-
burg, Desiree, Fabiola, Lady, Liselund, Mai, Rondo, Tra-
dition, Tranekar, Venedig.

Der findes et par stel, som er dekoreret i Lyngby, men
som det ikke er lykkedes at fa billeder af. Midt i 1930’er-
ne blev der dekoreret pa et stel, der hedder Silvana, og
dette findes i prislisten s& sent som i 1969. Muligvis er det
et cremefarvet stel med platinfilet. Importstellet Nyborg
blev ogsa dekoreret i Lyngby, og da fik det navnet Jee-
gersborg.23®



11958 sendte Porcelensfabriken »Danmark«
tre oversigtsblade til isenkreemmerne, hvor
man kunne se, hvilke dekorationer, der fortes
til hvilke stel. K.P.M. angiver dekorationer til 1.
sorteringsstel, der var dekoreret i Lyngby.
N.H.S. angiver dekorationer til 2. sorteringsstel
og importstel, der er dekoreret i Lyngby.

DANMARK 1178

DRESDEN 963 PLATIN
DRESDEN 961 bl. GULD

JAGERSBORG 1171

ROSENBORG 822

DRESDEN 855

DRESDEN 981

KARUP 1194

ROSENBORG 828 bl. GULD
ROSENBORG 829 jnot GULD

DRESDEN 903 bl. GULD
DRESDEN 904 mal GULD
ROSENBORG 903

KRONBORG 870 PLATIN

ROSENBORG 831 bl. GULD
ROSENBORG 832 mat GULD
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DEKORATIONSOVERSIGT K.P.M.

ROSENBORG B42 ROSENBORG 847 bl. GUID
ROSENBORG 833 BERNSTORFF 842 ROSENBORG 848 mal GULD

ROSENBORG 854 ROSENBORG 1158 mol GULD
BERNSTORFF 854 BELLEVUE 1157 bl. GULD STERLING 1080

N VALLS 919 PLATIN
VARNA 871 VALL® 917 bl. GULD

VALL@ 940 VALL® 943 PLATIN VALLD 944
VALL@ 941 bl. GULD

VALL@ 977 VALL@ 1085 bl. GULD
ROSENBORG 977 VALL@ 1007 VALL@ 1087 PLATIN

166



DEKORATIONSOVERSIGT N.H.S.

DAGNY 1185
BENTE >053 KAREN 1185

ROSA 1161

VERA 1097
ROSA 1169 ROSA 5022 SIGNE 1097

VITA 1192 HENRIKSHOLM 1175 SORGENFRI 1163
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| tidens lgb er porceleenet stemplet med en hel
del forskellige stempler. Fgr 1936 havde Kg-
benhavns Porcellainsmaleri et rgdt stempel,
der lignede et laksegl med firmanavnet, dette
daekkede over porcelensfabrikkens eventuelle
stempel. Der var ogsd et gyldent stempel far
1936. Importporcelen blev stemplet HK, og
mégestellet fik et guldstempel med KPM. Et
stempel med et skjold, hvori der star Keben-
havns Porcellains Maleri kendes fra slutnin-
gen af 1920%erne og anvendtes i de farste ar i
Lyngby. 11942 blev virksomheden et aktiesel-
skab, og herefter blev stemplet &ndret til Kjo-
benhavns Porcellains Maleri, A/S. Prydgen-
stande blev ofte stemplet med Lyngby Porce-
leen, Danmark. Op til fabrikkens 25 ars ju-
bileum i 1961 fik man et nyt logo, der an-
vendtes som stempel, pLd. Importporcelen
blev stemplet NHS, det stod for Niels Holst og
Sgn.

Kunstporcelenet blev stemplet med Porce-
leensfabriken "Danmark”s moderne logo fra
1961. Dette kan ogsa ses th. pa dette foto med
porceleensmaler Preben Kolbgl p& en udstil-
ling i Forum i 1967. Byhistorisk Samling



FORM DEKORATION PR1S
Aske 97 32 Vild rose — 77 Piletrae 60,00
52 Galease
ﬁ 101 Blikkenslager — 102 Murer — 103 Fisker
104 Snedker — 106 Smed — 106 Maler — 107 Tomrer
108 Slagter — 109 Landmand — 110 Mekaniker 64,00
Aske 1111 20 Anemone — 74 Strand m/sten 25,00
11172 8 Fugletraak — 54 Skib — 93 Molle 39,00
111/3 86 Landskab 60,00
D Aske 15 6 Vibe — 22 Ablegren — 79 Landskab — 78 Svale 17,00
Aske 123/1 4 Fugl — 5 Fug! — 6 Fugl — 44 Klokkeblomst
- 45 Vibeseg — 46 Marguerit 12,00
123/2 22 Ablegren — 78 Svale — 79 Landskab 17,00
123/3 22 Ablegren — 56 Sejler — 76 Landskab — 93 Molle 27,00
Aske 124/1 38 Iris — 66 Sejler — 79 Landskab 20,00
124/2 38 Iris — 56 Sejler — 76 Fyrretraa — 93 Mpolle 28,00
124/3 22 Ablegren — 51 Fiskerbdd — 52 Galease
7 86 Landskab — 93 Molle
101 Blikkenslager — 102 Murer — 103 Fisker
104 Snedker — 105 Smed — 106 Maler — 107 Tomrer
108 Slagter — 109 Landmand — 110 Mekaniker 67,00

KVANTUMSRABAT: - 5% ved kob af 60 stk. assorteret — vaser, askebaegre og figurer.

Oversigt over vaseformer, formnumre og stprrelser og dekorationer pa kunstporcelanet, der kunne kpbes i 1969.
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FORM DEKORATION PRIS
Vase 130/1 38 Iris — 74 Strand m/sten 25,00
130/2 22 Ablegren — 51 Fiskerbad — 56 Sejler — 75 Fyrretree
76 Landskab — 93 Molle 40,00
130/3 52 Galease — 86 Landskab — 93 Molle — 94 Skraant 64,00
Vase 140/1 74 Strand m/sten — 76 Landskab
93 Molle — 56 Sejler 38,00
140/2 80 Hus i bakker — 93 Molle
94 Skraent — 56 Sejler 54,00
140/3 563 Gammelt skib — 91 Bondehus
92 Kirke — 93 Molle 80,00
67 Kronborg 105,00
Vase 160/1 20 Anemone — 24 Asters 30,00
O Vase 160/2 32 Vild rose — 25 Brombaer — 56 Sejler
85 Landskab — 94 Landskab 54,00
Vase 161 29 Pzon — 91 Bondehus — 92 Kirke 88,00
T Vase 152 26 Kornblomst — 28 Katost 27,00
Vase 163/1 20 Anemone — 22 Ableblomst 40,00
Vase 163/2 43 Pinselilje — 80 Landskab
85 Landskab — 94 Landskab 64,00
Vase 163/3 27 Funkia 80,00
Vase 154 30 Lilje — 87 Landskab — 89 Landsby — 93 Molle 110,00
55 Kronborg m/skoleskib
57 Kronborg m/sejler 145,00

KVANTUMSRABAT: - 5% ved keb af 60 stk. assorteret — vaser, askebaegre og figurer.
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FORM DEKORATION PRIS

Vase 711 20 Anemone — 51 Fiskerbad — 93 Mplle 26,00

71/2 43 Pinselilje — 76 Landskab 42,00

71/3 43 Pinselilje — 80 Hus i bakker 60,00

71/4 87 Landskab 82,00

71/4 65 Skoleskibet Danmark 145,00

Vase 73/1 20 Anemone 25,00

73/2 23 Cikorie 32,00

73/3 32 Vild rose 47,00

Vase 741 38 lris — 79 Landskab 22,00

74/2 22 Ablegren — 51 Fiskerbdd — 75 Fymretrae 32,00

Q 74/3 32 Vild rose — 85 Skraent m/treegruppe 44,00
74/4 86 Landskab 69,00

74/4 55 Skoleskibet Danmark 145,00

6 Vase 98 21 Vintergaek 17.00
Vase 1011 50 Snerle — 74 Strand m/sten 22,00

D 101/2 38 Iris - 56 Sejler — 76 Landskab 32,00
Vase 125/1 36 Rose — 50 Snerle 27,00

125/2 36 Rose — 60 Snerle 32,00

O Vase 127 39 Rakler — 50 Snerle 26,00
Vase 128/1 22 Ablegren — 75 Fyrretrae — 93 Molle 30.00

D 128/2 56 Sejler — 75 Fyrretrae — 76 Landskab 40,00

KVANTUMSRABAT: - 5% ved kob af 60 stk. assorteret — vaser, askebaegre og figurer.

171



Prydgenstande

Sidelgbende med produktionen af stel blev der fremstil-
let serier af vaser, skdle og askebeaegre pd Porcelensfa-
briken »Danmark«. Serierne er meget forskellige i deres
udtryk og har saledes henvendt sig til kabere med for-
skellig smag. De fleste af serierne bygger pa de tekniske
nyskabelser i glasurer og de moder, der kendes fra de to
gamle danske fabrikker i 1930’erne og 1940’erne. Her var
Porcelansfabriken »Danmark« i den heldige situation, at
driftslederen, Sgren Berg, tidligere havde veret labora-
torieforstander p& Den kongelige Porcelaensfabrik og
dermed har kendt disse glasurer.

Riflede vaser.
De cylindriske riflede vaser er fremstillet i store maeng-
der. De stgrste er 38 cm hgje med en diameter pa 21 cm,
de mindste er 6,2 cm hgje. Vaserne ses oftest med hvid
glasur og i nogle tilfeelde stafferet med mat guld.

Riflede former med hvid glasur kendes fra de gvrige
porcelensfabrikker i Danmark i 1940’erne, ligesom fa-
jancefabrikken Aluminia har fremstillet turkisfarvede

Riflede vaser i mange starrelser: Forrest et af de sma askebeegre, 8,5 cm i
diameter. Den starste vase her er 20,5 cm hgj, den mindste er 6,2 cm hgj.

Foto Henrik Wichmann
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riflede urtepottekjulere. Kantede, aftrappede og riflede
former var populere pa de tyske fabrikker i 1920’erne.23)

Netop denne cylindriske, riflede hvide vase er dog et
seerkende for Porcelensfabriken »Danmark«. De riflede
vaser er stemplet i bunden med Lyngby, Danmark, eller
Lyngby Porceleen Danmark. Det er sandsynligt, at det er
noget af det fgrste, som man er gaet i gang med.232)

De riflede vaser blev bl.a. kegbt af porcelens- og glas-
grossisten Ove C. Bjerregaard, der pé klassisk vis havde
et porcelensmaleri i tilknytning til sin handelsvirksom-
hed. Der kendes riflede Lyngby vaser, der er dekoreret
hos Bjerregaard med pastelbla og pastelgrgnne staffe-
ringer.

De riflede vaser findes ogsa i farverne mgrkergd, steerk
gren og koboltblad. De er malet ovenpé glasuren og der
er formentlig drysset farvepulver pa for at frembringe en
stgrre farvematning. Kanten pa kannelurerne er marke-
ret, idet farven er tarret af, sa der fremstar en smal hvid
lodret stribe. Vasen er derpa breendt og dekoreret med
mat guld pa kanten gverst og pa foden for til sidst at fa
endnu en tur i dekorationsovnen.

| en periode har man ogsa fremstillet riflede vaser med
handmalet overglasurdekoration. Der findes blandt an-
det en serie, hvor store valmueblomster eller grofte-
kantsbuketter malet med let hand fylder fladen ud pa va-
sen, der er forsynet med blanke guldkanter. De er meer-
ket med et produktnummer og malersignatur. Det ser ud
til, at der har veeret to forskellige kvalitetsniveauer i ma-
leméaden pa disse riflede vaser, der ikke kan vare sd nem-
me at male pa.

Der findes desuden riflede vaser med forskellige blom-
stermotiver i overfagringsteknik, dels store motiver i roko-
kostil, dels strablomster. Ogsa de har blanke guldkanter.

Der findes tilsvarende askebaegre med en riflet fane i
diameteren 8,2 cm og 15,5 cm. Askebagrene kan vare
hvide eller de kan veaere mgrkergde med guldkanter, s
de passer til de mgrkergde riflede vaser. De sma hvide
kuvertaskebaegre ma have varet yndede objekter for
hobby porcelensmalere, man mgder dem med en privat
signatur i bunden, som f. eks. Tove 1965.

Askebagrene har desuden veeret forsynet med firma-



Riflede vaser med forskellig dekoration: Fra venstre dekoration i overfaringsteknik, dernast hdndmalet overglasur dekoration. Forrest et af de store

askebaegre, diameter 15,5 cm.

logoer eller med turistmotiver i overfgringsteknik. | By-
historisk Samling findes et Lyngby askebaeger med Kg-
benhavns Radhus som motiv. Kgbenhavns Kommune
har kegbt det til deres marketenderi hos Ove C. Bjerre-
gaard, der sandsynligvis har foretaget dekorationen.

Der er set bonbonnierer med den riflede effekt fra
Lyngby Porceleen, 10 cm hgje. De kan veere dekoreret hos
Ove C. Bjerregaard.

Der blev solgt mange hvide riflede vaser hos isen-
kreemmeren pa Jagtvej og i Hvidovre, og de riflede vaser
havde formentlig den lengste levetid blandt prydgen-
standene.23))

Foto Henrik Wichmann

Craquelé
Porcelensfabriken »Danmark« havde i de farste ar en
produktion af prydgenstande i den forholdsvis kraevende
craquelé teknik. Der anvendes to glasurer ovenpa hinan-
den, hvor den gverste glasur har et lavere smeltepunkt.
Nar genstanden braendes og derpd afkgles, vil glasuren un-
der afkglingen treekke sig sammen over genstanden og bri-
ste. Derved opstar menstret af revner i glasuren. For at
markere denne effekt yderligere pafgrte man metalilte, sa
der kom en mgrkere farvetone i revnerne.

Craquelé navnes farste gang i 1881 i Berlin, det ken-
des i Kagbenhavn i 1902 og var meget populeert i 1930°er-
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Craquelévaser forsynet med fond samt filet i
mat guld. H. 10 cm og 8 cm og skalen har en
diameter pd 12 cm.  Foto Henrik Wichmann

Craquelévaser med handmalet overglasur de-
koration, h. 12 cm og 10 cm, skalens diameter
er 18,5 cm. Foto Henrik Wichmann



Eksempler pa farver og former blandt de svejfede vaser. De tre baegre er 20,5 cm, 17 cm og 13 cm hgje, den kugleformede vase er 13 cm hgj, flakonen

er 14 cm hgj.

ne. Det blev produceret i Lyngby i 1940’erne indtil midt
i 1950’erne.23)

Craquelé produkterne kunne vere lysegra, eller de
kunne yderligere vaere malet med markerad eller gregn
fond og forsynet med matte guldkanter. De kunne desu-
den veere gra med hdndmalede dekorationer oven pé gla-
suren i rgdt, sort, grgnt og guld. De handmalede pro-
dukter er meaerket med en malersignatur, et dekorations-
nummer og et nummer, der angiver formen og starrelsen
pa vasen. Der kendes desuden en anden vaseform - a&g-
formet med vulster, neermest sammenlignelig med en frg-
kapsel og forsynet med mgrkergd fond. Motiverne om-
fatter agern, kinalygtefrugt, kaktus, overfladighedshorn,
gylden iris, en valmuelignende blomst og r@d solhat.2®)

Foto Henrik Wichmann

Rolanit

1 1940’erne udgav Porcelansfabriken »Danmark« en bro-
chure for figurer i materialet Rolanit. De har tre meget
forskellige motivkredse: Nogle forestiller dyr, andre frem-
stiller upaklaedte kvinder med og uden spadbgrn. Nogle
humoristisk preegede figurer minder naermest om den sma-
landske kunstner Dodarhultarns treeskarne figurer.23)

Svejfede vaser

11940’erne blev der fremstillet en serie vaser med et svej-
fet relief og dekoreret med fondfarver i forskellige ko-
bolt, turkis og lysegrgnne nuancer, i orangergdt samt i
hvid glasur. De farvede vaser er malet med guld ved kan-
ten og pa foden. De findes i mange starrelser fra 8 til 21
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Vaser i matglasur med dragemotiv i overfaringsteknik. Til hgjre ses en hdndmalet vase med fiskemotiv og med blomstermotiv. Fadet er 27 cm i diame-

ter. Vasernes hgjde er 14 cm, 12 cm, 8 cm og 10 cm.

cm hgje. Baegrenes form minder om former, der var po-
puleare pa vaser i 1920’erne. De svejfede vaser er market
Lyngby porceleen, Danmark, samt en malersignatur.

1 1920’erne havde man pa de danske porcelensfabrik-
ker eksperimenteret med glasurer i flere klare farver, og
i 1940’erne opfattede man de staerkt farvede glasurer som
en tiltreengt fornyelse af kunstporcelaenet. Porcelaensfa-
briken »Danmark« har saledes vaeret med pa moden med
sin vaseserie i turkis og orange.

Det ses, at der er anvendt kridtholdige erstatningsma-
terialer fra krigens tid pa en af de vaser, der findes i By-
historisk Samling.237)
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Foto Henrik Wichmann

Matglasurvaser

De former, der ses i de foregaende serier, gar igen i nog-
le serier med mat cremefarvet glasur. Der findes en serie
med dragemotiv i overfgringsteknik med kantdekora-
tion i de samme bla, grenne og rede farver, der ses i de
riflede vaser samt mat guldfilet. Disse er market Lyngby
Porcelen Danmark, vasens form og starrelse er praget
som et nummer, og malerens nummer er stemplet i rgdt.
Desuden kendes en dekoration med agte kastaniefrugt
og med brombargren. Der findes desuden to serier med
handmalet dekoration - dels med en bla blomst sprgjte-
malet i skabelon og dels med fiskemotiver. Disse er ogsa



meerket Lyngby Porceleen Danmark.
Bing & Grgndahl havde en lignende
serie. Den matte glasur var ogsa en
opfindelse fra 1920’erne, der var
meget brugt i 1930’erne og 1940’er-
ne. Vasen med fiskemotiv kendes fra
omkring 1940.23)

Kunstafdelingen 1961-1969
| 1961-1962 begyndte man at frem-
stille kunstporcelen i underglasur
dekoration. Der blev knyttet tre por-
celensmalere til denne afdeling, og
de udarbejdede forlag til motiverne.
Senere var de 10-11 malere her. Ud-
farelsen af motiverne fremtraeder
forskelligt, afheengigt af den enkelte
porcelensmalers smag og malestil.
Kunstafdelingens produkter skul-
le konkurrere med en stor dansk
eksportvare, som var udviklet og
lanceret af Den Kongelige Porce-
leensfabrik i 1880’erne, hurtigt efter-
fulgt af Bing & Grgndahl, og som
havde vakt opsigt pa verdensudstil-
lingerne i Kgbenhavn i 1888 og Paris
i 1889. Vaser, skale og platter blev
dekoreret under glasuren i bl3,
kromgrgn og grabrune farver, med
japansk inspirerede naturmotiver og
malerier af danske landskaber.239)
Ambitionen hos medarbejderne i
Porcelensfabriken  »Danmark«s
kunstafdeling var at frembringe pro-
dukter med de blgde overgange i far-
verne og den dempede farvehold-
ning, der er karakteristisk for de
bedste varker i denne genre. Kunst-
afdelingens produkter blev bl.a. af-
sat pa det oversgiske marked. | Dan-
mark foretrak kunderne at se tre

Underglasurdekoreret vase, »Mglle«, form 130/3, h. 22 cm, dekoration nr. 93, her malet af Solveig,

med signaturen S.

Foto Henrik Wichmann
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Kystmotiv med piletrae, malet af Frank Lensfort, FL. H. 12 cm, form C, dekoration nr. 81.
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Foto Henrik Wichmann

balgelinjer eller et B&G under vaser
og figurer, nar de skulle foraeres vak
som statusgaver.() Ikke desto min-
dre mgder man ogsa de underglasur-
dekorerede vaser fra Porcelensfa-
briken »Danmark« i de danske hjem,
disse er meerket med fabrikkens mo-
derne logo, og tilfgjelsen Handpain-
ted, made in Denmark. Kunstafde-
lingen lukkede som den sidste afde-
ling pa fabrikken i 1969.

Et katalog fra 1966 viser et stort
udvalg af vaser og askebagre, over-
vejende i de former, der er kendt fra
de gvrige vaseserier samt figurer.

P& vaser og sma askebegre er der
en rekke blomstermotiver - iris,
pinselilje, ablegren, snerle, rose,
rakle, anemone, cikorie, vild rose,
vintergaek, vibeazg, klokkeblomst,
marguerit, asters, funkia, katost, lil-
je, peon og mealkebgtte. Der er
askebaegre med en lille fugl pa kvist,
et fugletrek og to viber og en gas
over fjordstranden samt et par sva-
ler p& sommerhimlen. Landskabs-
motiverne omfatter seks kystmoti-
ver, et par piletreeer i vinterland-
skab, tre varianter af et bakket land-
skab med en vej og et stratekt hus,
tre varianter af et landskab med
vindmglle, et landskab med en hvid-
kalket landsbykirke, landsbyhuse.
Sgstykkerne omfatter forskellige
sejlskibe fra en lystsejler over fi-
skerbdde og galease til Skoleskibet
Danmark.

En serie store askebagre var de-
koreret med motiver fra forskellige
erhverv: Blikkenslager, murer, fisker,
snedker, smed, maler, tamrer, slagter,



landmand, mekaniker, maler, syge-
plejerske, samt en lystfisker og et
motiv med jagthund i aktion.2l)

1965-1966 lancerede man figurer i
en stil, som ogsd kendes fra de to
gamle fabrikker og fra Dahl-Jensen
Porceleen fra 1925. Figurerne var ud-
formet af en free lance modellgr, der
hed A. Dgrlit. Signaturen AD ses in-
dridset i figurerne. De blev farvelagt
af malerne i kunstafdelingen.

Figurerne er afbildet i et katalog
fra 1966, der var da i alt 32 forskelli-
ge figurer, og disse er nevnt neden-
for. 1 en prisliste fra 1969 var der i alt
40 figurer at veelge imellem. Blandt
figurerne var en raekke fuglearter,
iseer i brunlige farver, hvor man hav-
de udviklet en ny, naturtro gylden-
brun porcelensfarve. Der er desu-
den nogle varianter over isbjar-
neunger, en brun bjgrn og en flod-
hest samt flere tilbud, der matte ro-
re hundeejernes hjerter- cockerspa-
niel, puddel og engelsk setter.

Man fremstillede ogsa bernefigu-
rer. Her var der foruden et par mo-
tiver i rokokoklaeder en raekke smé-
barn med samtidige bgrneattribut-
ter - en spand fra sandkassen, Su-
sanne i fodbad, dyrevenner med
skildpadde, sgskende, Gitte med te-
lefonen og pigen, der er gode venner
med en cockerspaniel. Skoledreng
og skolepige samt dreng med kanin,
fiskerdreng og pigedrgmme viste de
stgrre bgrn. Motiverne lagde sig op
ad de tre gvrige figurproducerende

orcelensfabrikkers sortiment, men .
s , . To eksempler pa vaser med blomstermotiver: Iris h. 11 cm, form 74/1, dekoration nr. 38, malet af L.
er er mere 1950°er stemning OVEr  snerje, h, 25 cm, form 125/2, dekoration nr. 50, malet af Minna, M. Begge motiverne er udformet af
specielt smabgrnene, der minder om  Preben Kolbal. Foto Henrik Wichmann
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En serie med robuste askebaegre med hand-
vaerkermotiver kom i 1963, her »Blikkensla-
gerg, 21 cm i diameter, form 97, dekoration nr.
101, malet af Preben Kolbgl, PK.

Foto Henrik Wichmann

Den ornitologiske samling med »Tarnfalk« h.
30 cm, »Ugle« h. 17 cm og »Skovskade« h. 27
cm. De er her anbragt i fredelig sameksistens
med »Silkehale« h. 17 cm, »Musvit« h. 9 cm,
»Blamejse« h. 7cm og »Vipstjert« h. 12 cm. De
er alle modelleret af A. Dgrlit og farvelagt af
malerne i kunstafdelingen. Laboratoriet pa fa-
brikken udviklede en ny brunfarve tilfuglenes
fjerdragt. Foto Henrik Wichmann
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fars fotografier med det nye apparat
til familiealbummet.

A. Dgrlits dyrefigurer er energi-
ske og naerveerende i deres udtryk og
bgrnefigurerne udstraler en koncen-
tration i legen. De blev da ogsa an-
meldt rosende som et kvalitetsprae-
get og talentfuldt bidrag til meng-
den af danske porcelansfigurer i de-
signbladet Bygge og Bo i midten af
1960’erne.2d2) Der er desuden lagt
vegt pd en detaljeret udferelse af
malerarbejdet, hvor har og ansigt og
fuglenes fjerdragt er omhyggeligt
gennemarbejdet med mange nuan-
cer i resultatet, hvilket den skulptu-
relle udformning ogsa leegger op til.

Tidens tegn

Porcelensfabriken »Danmark« hav-
de en stor og varieret produktion
gennem godt 30 &r, og produkterne
viser mange forskellige modestram-
ninger fra den periode. Rosenborg
og Dresden servicerne i rokokostil
udtrykte en smag, der gik tilbage til
1880’erne, og som i hele fabrikkens
levetid havde mange tilhaengere. To
stel fra omkring 1960 - testellet An-
tik, der gentager en form fra
1850’erne og mokkastellet Empress
viser, at der ogsa pa den tid var en
vis interesse for det gammeldags ud-
tryk. Moden fra 1920’erne og
1930’erne med cremefarvet glasur,
nye former og rankede blomsterde-
korationer var endnu pa program-
met midt i 1950’erne. Nu kunne man
efterhanden ogsa tilfredsstille en ef-
terspgrgsel efter stel med hvid gla-
sur og mere diskret kantdekoration.

»Susanne« h, 18 cm og skoledreng h. 18 cm, modelleret afA. Darlit.

Foto Henrik Wichmann
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En reekke figurer med motiver fra barnekam-
meret ikleeder delvist barnefigurerne tidssva-
rende attributter, som den lille pige med telefo-
nen her. »Dyrevenner« h. 12 cm, »Stdende
Cocker Spaniel« h. 12 cm, »Gitte« h. 17cm. En
reekke almindelige familiehunde er blandt de
mest udtryksfulde figurer. Modelleret af A.
Dorlit. Foto Henrik Wichmann

»Pigedremme« og »Fiskerdreng« begge 18 cm
hgje. Disse to figurer er betydeligt mere detal-
jeret udfert end smabgrnsfigurerne. Modelle-
ret af A. Derlit. | designbladet Bygge og Bo
omtales disse figurer i 1966 som noget af det
mest sarte og subtile, der er skabt i dansk ke-
ramisk kunst. Foto Henrik Wichmann



Samtidig tog man fat pd en helt an-
den stilart med det funktionalistiske
Dan-ild og fik stor succes med det.

Rokokostellene og 1930’er stelle-
ne var en fortsaettelse af servicer,
som man hidtil havde kgbt til deko-
ration i Kgbenhavns Porcellains
Maleri af tyske porcelensfabrikker,
og de repraesenterer saledes en
formgivning i den tyske porcelen-
sindustri, som Holst & Knudsen
havde haft god erfaring med at af-
seette hos deres danske kunder. |
Lyngby udgaven blev Rosenborg
kopperne mere robuste, men Vallg
kopperne og senere Empress kop-
perne var i den tynde skarv, som
nogle af de tyske fabrikker i 1800-
tallet satte en ere i at kunne frem-
bringe. Pésetningen af alle de deko-
rative effekter pa disse stel, som
f.eks. spinkle, kringlede hanke, Val-
lgkoppernes fod og de dekorative
greb pa lagene, forudsatte en speci-
aliseret hdndvaerksmaessig treening
hos de tilleerte damer, der udferte
dette arbejde i Lyngby. Fabrikken i
Lyngby startede ganske vist forsig-
tigt produktionen med et hverdags-
stel i en robust form, men man har
fra omkring 1940 ogsa kunnet pree-
stere de mere handvaerksmaessigt
kraevende dele i drejeri og stgberi.

| 1940’erne og 1950’erne dekore-
rede man ogsa en rekke forskellige
vaseserier. Der var forholdsvis fa
forskellige forme, der fik vidt for-
skelligt udtryk alt efter om de var
udbygget med orangefarvede svejf-
effekter eller var glaseret i craquelé
med handmalet gylden dekoration.

Studie til kystmotiv, der senere blev en del anvendt i en lidt anden udformning, her malet af Preben

Kolbgl.

Foto Henrik Wichmann
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Isbjgrnefigurerne »Stdende Bjgrn« h. 10 cm, og »Liggende Bjarn« h. 8 cm, er tegnet efter isbjgrneungerne i Zoo i Kgbenhavn, det geelder nok ogsa

»Flodhest« h. 7 cm. Alle modelleret afA. Derlit.

Den riflede cylindriske vase i mange starrelser kunne sta
hvor som helst i sin hvide udgave, og den kunne blom-
stre med handmalede valmuer. De riflede vaser var nem-
me at have med at ggre for staberne. Craquelé produk-
terne viser dog, at man ogsé kastede sig ud i nogle af de
sveerere porcelenstekniske opgaver.

I 1950’erne turde man udvikle nye servicestel i sup-
plement til de kendte og sikre. Modelmester Egon Mor-
tensen udformede Trend og sandsynligvis ogsa Rebild, i
den stil, som isenkreemmerne kaldte moderat moderne.
Egon Mortensen udformede ogsa en del fade, gryder
m.m. til det ildfaste Dan-ild service, medens fabrikkens
kunstneriske radgiver, keramikeren Axel Briiel pa sam-
me tid tegnede flere funktionalistisk preegede kaffestel,
hvoraf dele blev genbrugt i Dan-ild. Med det preemiere-
de kaffestel Thermodan lykkedes det Axel Briiel og fa-
brikkens teknikere at fremstille porceleen med dobbelte
veegge i kopper og kande.

I 1960’erne gik man bl.a. i gang med at fremstille va-
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ser og figurer i den tradition, der var udviklet af Den kon-
gelige Porcelainsfabrik og Bing & Grgndahl i 1880’erne.

Det brede sortiment med suppleringsgaranti afspejler
en vilje hos fabrikkens ledelse til at tilpasse sig markedet
og henvende sig til forskellige kundegrupper. De mest
populeere produkter fra Lyngby, nemlig Rosenborg og
Dresden, Vallg, Rebild og Trend samt Dan-ild repreaesen-
terer hver for sig samtidige linjer i de danske forbruge-
res smag midt i 1900-tallet, som det ogsé er beskrevet i
det foregdende afsnit om porcelaensvaner. Nogle kunne
lide det traditionelle, medens andre lagde veegt pa at sig-
nalere moderne enkelhed i deres valg af porcelan, hvil-
ket man kunne ggre med Vallg i 1940’erne, med Trend
omkring 1960 og med Dan-ild fra midten af 1950’erne.
Afsnittet om afsatningen viste, at de yngre forbrugere
var mest interesserede i de moderne udtryk fra slutnin-
gen af 1950’erne, og Dan-ilds succes viser, at den funk-
tionalistiske tankegang var ved at blive almindeligt ac-
cepteret fra da af.



Konklusion

En niche pa det danske porcelaensmarked
Porcelaensfabriken »Danmark« og Kgbenhavns Porcel-
lainsmaleri udfyldte fra 1930’erne til sidst i 1960’erne en ni-
che i det danske porceleensmarked. Porcelan blev en stor
forbrugsvare midt i 1900-tallet. De gamle danske porce-
leensfabrikker havde forsynet borgerskabet med spisestel
og kaffestel med mange dele allerede i anden halvdel af
1800-tallet. De mindre velstadende ngjedes da med dekore-
rede enkeltkopper og upretentigse hverdagstallerkner, og
dette mgnster fandtes endnu i 1920’erne. Fra 1930’erne fik
en stadig stgrre gruppe forbrugere tilsyneladende rad til og
smag for dekorerede porcelensservicer med mange dele,
og efterhanden fik man bade kaffe- og spisestel, der blev
opfattet som en investering i hjemmet og brugt ved festli-
ge lejligheder. Desveerre for fabrikanterne satte forbruger-
ne deres produkter sd hgjt som investeringsobjekt og som
rekvisitter i familiens festliv, at de gjorde sig umage for ik-
ke at sld dem i stykker. Fra engang i 1960’erne slog en ny
stil igennem i de unge familier og til dels ogsé hos de ald-
re. De yngre mistede interessen for at markere den festli-
ge anledning med opdakning med et dekoreret »fint« por-
celaensstel med mange dele. Det fine skabsporcelzen med
flot terrin og kaffekande var desuden ikke laengere en ngd-
vendig investering i hjemmets etablering, saledes som por-
celensejerne havde opfattet det fra 1930’erne til begyndel-
sen af 1960’erne. Der var kommet andre investerings-
objekter pd markedet, som man ogsa kunne kaste sig over.
Der var i Danmark to store gamle porcelensfabrikker,
men der havde sidelgbende fra begyndelsen af 1900-tal-
let vaeret et marked for porcelan, der blev dekoreret pa
importeret tysk porcelen i danske porcelensmalerier,
samt for dekoreret porceleen importeret fra iser tyske fa-
brikker. Grossistfirmaet Holst & Knudsen importerede
disse varer, og de begyndte i 1920’erne at interessere sig
for ogsa at ga ind i fremstillingsvirksomhed. 1929-1939
drev de sammen med Keramisk Forbund fajancefabrik-
ken Sgholm pa Bornholm, der havde veret ved at bukke
under for konkurrencen i 1920’erne. De kgbte allerede i

Den lille pyntevase i mgrkebla glasur med guldkant gverst og pa foden,
h. 13 cm, er givet som gave til en deltager i en husmoderforenings besag
pa fabrikken. 11958 var der 4000 besggende pa fabrikken, mest fra hus-
moderforeninger. Foto Henrik Wichmann

1924 Carl Jacobsens porcelensmaleri i Kgbenhavn, der
da var en lille virksomhed. Under navnet Kgbenhavns
Porcellains Maleri voksede dette lille firma i nye lokaler
pd Howitzvej 5-7 pd Frederiksberg til en virksomhed
med 163 medarbejdere i 1935. Vaksten her skete samti-
dig med indfarelsen af importbegraensninger i 1932.
Depressionen i slutningen af 1920’erne og begyndel-
sen af 1930’erne medfarte fra 1932 en lang reekke bilate-
rale handelsaftaler mellem landene, hvor man kun tillod
import fra andre lande, hvis der kunne eksporteres der-
til. De importbegraensninger, der fulgte heraf, betad bl.a.
en gget interesse for dansk egenproduktion af varer, der
hidtil havde veret importeret. Oprettelse af flere danske
arbejdspladser var desuden i sig selv en del af begrun-
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Den store vase med skoleskibet »Danmark« med Kronborg om styrbord er en prototype pa vasen i

form nr. 154, h 22 cm, dekoration nr. 55, »Skoleskib«. Den er malet af Flemming Gudmark Sgren-

sen. FG.
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delsen for at opretholde importre-
guleringen. | fgrste omgang begraen-
sede man kun importen af dekoreret
porcelen. Det gav de danske porce-
leensmalerier gode muligheder. Det
naeste spgrgsmal midt i 1930’erne
var, om man ogsa ville begraense im-
porten af udekoreret porcelen til
fordel for de to eksisterende danske
porcelensfabrikker. Holst & Knud-
sen besluttede da at satse pa at op-
rette en ny porcelensfabrik, s Ko-
benhavns Porcellainsmaleri kunne
blive uafhengig af vilkarlige tilfar-
sler af porcelen. Der var i 1935 et
forlgb, hvor de sggte Valutacentra-
len om tilladelse til at importere de
maskiner, de skulle bruge, og hvor
Industrirdet frarddede at give dem
indpas pd markedet for porcelaens-
fremstilling. Pga. beskeftigelses-
aspektet var problemstillingen imid-
lertid ogsa politisk, og handelsmini-
steren valgte i den sidste ende at gi-
ve en tredje aktgr chancen for at
skabe flere danske arbejdspladser.
Holst & Knudsen fik derfor lov at
etablere deres egen porcelaensfabrik
i Lyngby.

I Lyngby fik Porcelensfabriken
»Danmark« hurtigt ca. 500 medar-
bejdere i porcelensfabrik, porce-
leensmaleri og glassliberi. De stod for
en tredjedel af produktionsveerdien i
den danske porcelensindustri i
1940’erne, og de blev staende pa det
opndede niveau i arene efter. De sat-
sede i farste omgang pa selv at frem-
stille porcelenet til de servicestel,
som de havde faet succes med at de-
korere midt i 1920’erne og 1930’er-



»Hermeling, h. 16 cm, modelleret afA. Darlit.

ne, nemlig to stel i rokokostil, Rosenborg og Dresden
samt nogle stel, der med forskellige dekorationer og va-
riationer byggede pa en 1930’erform, der i Lyngby kom
til at hedde Vallg. Disse tre former fra mellemkrigstiden
kom til at danne grundstammen i produktionen i mange
ar. De fremstillede desuden et mere robust hverdagsstel i
underglasurdekoration og de fremstillede en raekke pryd-
serier, hvoraf is&r en serie cylindriske riflede vaser er de
mest originale og mest udbredte.

Fra midten af 1950’erne var Porcelensfabriken »Dan-
mark« inde i en ny kreativ periode, hvor man udviklede

Foto Henrik Wichmann

en raekke nye produkter. Man skabte nye dekorerede stel,
som var virksomhedens gamle niche, og man udvidede
produktsortimentet med funktionalistisk preegede servi-
cer, hvor hverdagsservicet Dan-ild blev meget populert.
Fra 1958 satte man desuden ind med en markedsfaring,
der henvendte sig direkte til forbrugerne gennem medier-
ne. Langt ind i 1960’erne var Dan-ild en succes, hvor man
havde sveert ved at nd at falge med efterspargselen.

I 1960’erne forsggte man desuden at erobre lidt af de
to gamle danske fabrikkers marked for underglasurde-
koreret kunstporcelan.
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I Ipbet af 1950’erne fik de tyske og nu polske porce-
lensfabrikker atter indpas pa det danske marked. Im-
portbegransningerne ophgrte i 1960. Under navnet Niels
Holst og Sgn importeredes tysk porcelen sidelpbende
med produktionen i Lyngby. I 1966 fik dette overvagten,
s4 man ophgrte med at fremstille porcelen i Lyngby og
blot fortsatte med at dekorere, nu pa produkter fra lage-
ret og pa Dan-ild porcelan, der var licensfremstillet i ud-
landet. Man forsggte dog en tid at fortsette med kunstaf-
delingen. I 1969 valgte man helt at nedlegge fabrikken i

Lyngby.

Ny teknologi sammen med traditionel organisation

I 1936 havde Niels Holst og Chr. Knudsen mulighed for
at nyindrette en porcelensfabrik med hjelp af den tyske
porcelenstekniker Georg Seiler og fra 1939 af dr. techn.
Sgren Berg, der havde erfaring fra Den kongelige Por-
celainsfabrik.

Man tog en rekke af de nyskabelser i maskiner og or-
ganisation i brug, der var udviklet i Tyskland i 1920’erne
og 1930’erne med henblik pé at forgge produktiviteten i
porcelensfabrikationen. Man byggede tunnelovne, hvis
effektivitet blev forgget efter Sgren Bergs udvikling af
forbedrede karborundumkapsler til beskyttelse af por-
celenet under brendingen. Man indrettede fabrikken sa-
ledes, at de forskellige varksteder 14 praktisk i forhold til
hinanden, nér produktet skulle fra den ene proces til den
naste, bl.a. ved anvendelse af elevatorer. Man tog hgjde
for porcelensfabrikkernes arbejdsmiljgproblem med
porcelensstgv, der fgrte til sygdommen silikose, og etab-
lerede udsugningsanlaeg og indkapsling af en rekke pro-
cesser 1 udsugningskasser.

Man forsggte sig ogsd med opsplitning af arbejdspro-
cessen i drejningen ved hjzlp af et par automater sam-
men med t@rreelevatorer, hvor produktionen gik hurti-
gere. De fleste drejerarbejdspladser fulgte den metode,
der var gaengs i Danmark pé det tidspunkt. Man startede
produktionen med en lille stab af fagl@rte drejere, der ef-
terhdnden fik oplert deres hjzlpere, pladedrengene, til
nye generationer af drejere. Derudover var der i Lyngby
mulighed for nyorganisering af produktionen efter inge-
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nigrernes anvisning med mange ufaglerte porcelensar-
bejdere i 1936. Efterhanden blev de en tillert stab af er-
farne medarbejdere.

Nogle af funktionerne i Lyngby blev udelukkende ud-
fgrt af kvinder, bl.a. arbejdet med kopdrejning og garne-
ring, og der var relativt flere kvindelige porcel®nsarbe;j-
dere i Lyngby end pé de to gamle porcelensfabrikker. P4
nogle omrader holdt man sig til de velafprgvede metoder
—1i tallerkendrejningen, stgbningen og i malerstuerne, og
produktionen var trods nyskabelserne i bund og grund
en varkstedsproduktion.

Da de tyske fabrikker tog flere af 1930’ernes opfindel-
ser i brug sidst i 1950’erne, fornyede man sig ikke helhjer-
tet pa produktionsomradet i Lyngby. Man fik ganske vist
stgbekarruseller og kgbte en tallerkenautomat, men fort-
satte sidelgbende med de kendte drejerarbejdspladser.

I opbygningen af produktionen har man varet afh@n-
gige af fagkundskaben hos varkstedsledere og porce-
lensteknikere og man blev ved med at lede fabrikken i
en dialog mellem disse og ledelsen, der representerede
ekspertisen indenfor afsaztning. Ledelsen var enkelt byg-
get op omkring fgrst Niels Holst og Christian Knudsen
og siden Tage Holst og administrerende direktgr Jens Pe-
ter Wortmann i dialog med driftslederen, Sgren Berg.
Deres ordrer blev formidlet til vaerkstedslederne, der di-
rigerede produktionen her. I det daglige passede medar-
bejderne deres dont og deres akkorder uden den store le-
delsesmassige indgriben. Nogle af de fagierte medarbej-
dere engagerede sig i udvikling og i praktiske sméfor-
bedringer, nér det var aktuelt.

Den tekniske leder var bl.a. den gverste ansvarlige for
ovnene og analyserede lpbende materialerne, men labo-
ratoriet rummede ikke mange ansatte. Omkring 1960 tal-
te man om en marketingafdeling, men det navn, der kan
knyttes til planlegning af markedsfgringen pa det tids-
punkt, er den administrerende direktgr Jens Peter Wort-
mann. P4 samme tid ledte man efter produktivitetsfor-
bedringer i fabrikken, det navn, der kan knyttes hertil, er
prokuristen Juul Andersen, ledede bogholderi og gko-
nomi. I praksis fortsatte den uformelle kanalisering og
sortering af ideer som hidtil. Denne organisation havde



veeret dynamisk og sikker i opbygningsfa-
sen, hvor ingenigren og overdrejeren kun-
ne forteelle ledelsen, hvad der kunne lade
sig gere i produktionen, medens ledelsen
havde fornemmelse for, hvad der kunne
selges. Ledelsen af den store fabrik var sa-
ledes i princippet stadig bygget op, som
var det en mindre virksomhed med korte
kommandoveje, fa ngglepersoner som
mellemledere og udviklere og med relativt
fa ansatte i administration og udvikling.

Pa afsatningssiden bibeholdtes den per-
sonlige kontakt til isenkreemmerne via de
rejsende, men samtidig iveerksattes mal-
rettede markedsfgringsinitiativer i 1958
for at mgde de udfordringer, der allerede
anedes i 1958 i form af gget konkurrence
og &ndrede vaner hos forbrugerne.

Med den sterkt forggede produktivitet
pa den nye fabrik i 1936 og med markeds-
fgringsinitiativet i 1950’erne var man for-
rest i tidens udvikling. P& andre omrader
holdt man fast i traditionelle handvaerks-
massige metoder der, hvor man var mest
tryg ved dette.

Porcelensfabriken »Danmark« kombi-
nerede saledes produktivitetsfremmende
teknologi med overvejende traditionelle
handveaerksmaessige arbejdspladser, tradi-
tionel ledelsesform og uformaliseret til-
gang til udvikling.

Indretningen af porcelensfabrikken i
Lyngby i 1936 med ny produktivitetsfrem-
mende teknologi var i trdd med den indu-
strielle udvikling i Danmark fra arhund-
redskiftet, men den gik imod strgmmen i
1936: Fra krisen sidst i 1920’erne og indtil
sidst i 1950’erne var der generelt i den dan-
ske industri tilbageholdenhed med tekno- Plakat til ophaengning hos isenkreemmerne, 1960'erne. Bade for- og bagside kunne bruges,

IOgiSk_ fo_rnyelse pga. USik_re tider og imp_or- og den kunne foldes sammen, sa der var flere forskellige selvsteendige plakater med forskel-
trestriktioner for maskiner.243) Omkring  lige motiver i A4 format. Byhistorisk Samling
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1960 var Porcelensfabriken »Danmark«s forspring blevet
indhentet i den gvrige del af porcelensindustrien i Dan-
mark og Tyskland. Her blev fra 1960’erne taget yderlige-
re produktivitetsfremmende metoder i brug, men den ud-
vikling var Porcelensfabriken »Danmark« ikke en del af.

Traditionel og moderne stil i forbruget

Midt i 1950’erne satsede man pd Porcel®nsfabriken
»Danmark« pa at forny sortimentet med Dan-ild servi-
cet og med termostellene, der i modsatning til Dan-ild
ikke slog igennem hos forbrugerne. Hermed kom man
ogsé til at bidrage til en fornyelse af de danske porce-
lensservicer. Fabrikkens servicestel repraesenterer fire
forskellige hovedtendenser i smagen i 1900-tallet. Det fi-
ne porcelensstel var et investeringsobjekt for de unge
par, og de gjorde sig tanker om, hvilken stil de ville lade
deres hjem reprasentere. Der var en rekke stel i roko-
kotraditionen, som man blev ved med at producere i he-
le fabrikkens levetid, hvoraf Rosenborg og Dresden hav-
de veret med i sortimentet siden 1920’erne. Nogle for-
brugere ville hellere have et moderne stel, og de valgte i
1940’erne og 1950’erne Vallg, der var enkelt udformet i
tyndt cremefarvet porcelen og kunne fas med eller uden
blomsterdekoration. Vallg kunne fas i lige s mange de-
le som rokokostellene. I 1950’erne udformede fabrik-
kens modelmester, Egon Mortensen, nye stel til den un-
ge generation i koniske former nu med hvid glasur og
overvejende med gyldne kantdekorationer. Samtidig al-
lierede man sig med keramikeren Axel Briiel, der udfor-
mede nogle funktionalistisk inspirerede porcelenskaffe-
stel, og fabrikken vakte opsigt i fagkredse med kaffestel-
let Thermodan, der havde dobbeltvaggede kopper og
kander. Nogle af Axel Briiels former gik igen i Dan-ild
serien, der desuden omfattede en del gryder, fade og ské-
le, der var formgivet af Egon Mortensen.

I 1958 fik man bekraftet, at det var en god ide at ud-
vide sortimentet med de moderne udtryk, idet isen-
kremmerne i fabrikkens markedsundersggelse mente, at
tendensen gik i retning af de »moderat moderne« stel.
Dette blev til overflod bekraftet i de meningsmalinger,
som man fik ind ved besvarelserne fra en ugebladskon-
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kurrence i 1959. Porcelensfabriken »Danmark«s succes
med det ildfaste porcel®n Dan-ild viser, at den funktio-
nalistiske tankegang, der var avantgarde i 1920’erne, var
ved at blive almindeligt anerkendt midt i 1950’erne. Med
Dan-ilds dele imgdekom man et gnske om fleksibilitet og
praktiske finesser hos forbrugerne. Forbrugerne tog dog
ikke den samlede funktionalistiske @stetik til sig pad det
tidspunkt. De ville gerne have det praktiske aspekt med
de ildfaste fade og gryder og pander af porcelen, og de
kunne ogsd godt lide enkle, diskrete former, men de vil-
le stadig have dekorationer. Fra sidst i 1960’erne foretrak
mange forbrugere hvidt udekoreret porcelan.

Allerede sidsti 1950’erne kunne markedsundersggelsen
dokumentere, at porcelenet var ved at skifte status hos
forbrugerne. Det var svert at komme af med de flotte kaf-
fekander og terriner is@r i byerne, og de unge par kgbte
ikke lengere store stel til 12 eller 24 personer, nar de ikke
regnede med, at de skulle dekke bord til mere end seks -
otte personer. Dermed var der ikke meget tilbage af Por-
celensfabriken »Danmark«s oprindelige niche for deko-
reret porcelen pé det danske porcel®nsmarked.

Midt i 1900-tallet, hvor Porcelensfabriken »Danmark«
var en stor producent af servicestel til det danske marked,
ser man flere sidelgbende tendenser i smagen, hvor det
traditionelle, repraesenteret ved iser det meget solgte ro-
kokostel Rosenborg, var populert sidelgbende med, at
der var forbrugere, der sggte det moderne, representeret
med i fgrste omgang enkelt dekorerede stel som grgn Val-
1p 933 og senere det funktionalistisk inspirerede Dan-ild.

Porcelensfabriken »Danmark« var pd mange omrader
typisk for sin tid. Det gelder den enkle organisation, og
det gzlder produkterne, der ramte de hovedlinjer for det
traditionelle og det moderne, der fandtes i forbrugernes
smag. Porcelensfabrikationen var endnu gammeldags
handvark pa den tid, men der, hvor det ikke drejede sig
om handvarket, var Porcelensfabriken »Danmark« i
1936 fremme i tidens forreste rakke med produktivitets-
fremmende teknologi. I 1950°erne gik man maélrettet ind
i markedsfgring over for detailkunderne. og man havde
som den fgrste danske porcel®nsfabrik succes med at
forny servicestellene i en funktionalistisk retning.
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A/S). Glasvaerket Danmark A/S. Tage Holst f. 1914
d. 1972. Else Holst f. 1902 d. 1988.

Om Jens Peter Wortmann, 1920-1995, i: Isenkraem-
merbladet, 27.7.1961. Lyngby-Taarbazk Bladet
23.9.1965. ByS j.nr. 2006/24, 26.10.00.

ByS j.nr. 1987/65.

Statistisk Tabelvark, Danmarks vareind- og udfgrsel
1901-1929

ByS j.nr. 2006/24, 26.10.00. ByS j.nr. 2000/42, xldste
prisbog: Form 1626 fra Kahla. Form 1626 findes og-
sé i prislisten i 1969, her 1 den tykke skarv. Vejviser
for Kjgbenhavn og Frederiksberg 1894, Kraks Vejvi-
ser 1899 ff. Carl Jacobsen, Kgbenhavns Porcelens-
maleri, St. Kannikestrede 18 er med i Adressbuch
der Keramischen Industrie 1 1922, sammen med 14
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andre danske porcelensmalerier, der altsd var po-
tentielle kunder for den tyske porcelensindustri, her-
under W.I. Schmidt, Sglvgade 22, der serligt omtales.
Her var der i 1922 22 arbejdere og 5 muffelovne. Ove
C. Bjerregaard, Trommesalen 3 omtales ligeledes.
Keramisk Forbund, Beretning sept. 1925 til juli 1929.
Teknikken med anvendelse af overfgringsbilleder
blev udviklet i Niirnberg i 1871, iflg. Zehentmeier,
2001, s. 82. ByS j.nr. 1987/65. Prisliste juni 1932 Kg-
benhavns Porcellainsmaleri i ByS j.nr. 2000/42.
Nationalmuseet, j.nr. 205/98, Arbejdsbog for frk. El-
se Pedersen, Holst & Knudsen. 1935-1940.

Peter Schmidt Hansen: Dansk Glashistorie, Porce-
lensfabriken »Danmark, i: Glasnyt, udg. af Glashi-
storisk Selskab, Aalborg, nr. 34, december 2003. War-
ming. Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets
Arkiv 1932-1959, Oprettelse af nye fabrikker, Han-
delsministeriet 16.1.33-28.2.37, brev fra Valutakonto-
ret til Handelsministeriet 15.8.1935 navner
Holst&Knudsens glassliberi., hvor til der importeres
for 225.000 kr. arligt. Prisbog 2, indfgrsler fra 1940.
Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstati-
stikken, porcelens- og fajancefabrikker.
Keramikken, 1944, nr. 29, s. 7-8. ByS j.nr. 2000/28.
Warming, Porcelensposten, 1960’erne.

Eksempelvis fremstillingen i jubileumsartikler 1961
og 1 Warming,.

Dansk Industriberetning 1931 s. 9, 1932 5.22-25. 1
Dansk Industriberetning 1933 s.12-14 har afsnittets
forfatter, Ivar Egebjerg, en positiv opfattelse af valu-
taordningens virkning pa den danske industrielle af-
setning til hjemmemarkedet.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, Beretninger Bd. 4, 1933-ff.: Bd. 5 s. 57,
Bd. 9s. 161. Statistisk Tabelvaerk, Danmarks vareind-
og udfgrsel, 1931-1936. Den samlede importvardi af
husholdningsporcelensvarer var i 1933 62,5% af var-
dien 1 1931, i 1934 var den 61,3% og i 1935 kun
572%.1 1936 var Valutacentralen lidt mere efterla-
dende, idet man da tillod import for 69,2% af verdi-
eni1931.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, Beretninger Bd. 9, s. 176, s. 181.
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Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, AEndringer i Varefortegnelsen A-H, leg
med kopier af breve fra Valutacentralen til Departe-
mentet for Told og Forbrugsafgifter, brev stemplet 8.
sept. 1938.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, Beretninger bd. 12 s. 134, 145.

ByS j.nr. 1987/65. Direktoratet for Vareforsyning,
Forkontorets Arkiv 1932-1959, Diverse Sager 1932-
1939, oprettelse af nye Fabrikker, leg: Oprettelse af
nye Fabrikker, Industrirddet 6.5.33-30.9.37, fglge-
skrivelse 3.7.1935.

Trykt Prisliste 1932 i ByS j.nr. 2000/42. Direktoratet
for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv 1932-1959,
Oprettelse af Fabrikker 1934-1939, korrespondance-
lzg, heri karbonkopi af brev fra Industrirddet til han-
delsminister C. N. Hauge 4.10.1935 i anledning af
H&Ks ansggning om oprettelse af en porcelans- og
glasfabrik, dette brevs indhold er delvist brugt i ind-
stillingen til Valutacentralens bestyrelsesmgde den
7.10.1935. Keramisk Forbund, Beretning 1.7.1929-
7.7.1933, s. 7. Om salg af hvidt porcelen til dekora-
tion fra Den kongelige Porcelainsfabrik i 1934-1935:
Oplyst af Leif Lautrup Larsen, byggende pé be-
markninger i bestyrelsesprotokollen for Den konge-
lige Porcelainsfabrik.

Erhvervstellingen 1935, Igbenr. 108, tabel 111 B. ByS
j.nr. 1987/65, ansat pé lageret 1 sommeren 1931 oply-
ser, at der pludselig kom mange flere medarbejdere
pa lager og malerstuer en tid efter, at hun var blevet
ansat. Lgnstatistik i beretningen om virksomheden
indenfor Keramisk Forbund 1925-1929, bagsiden.
Om Sgholm: Kristensen og Leisner, s. 189. Keramisk
Forbund gennem 50 &r, s. 149. Keramisk Forbund,
Beretning 1.7.1929-7.7.1933 s. 5. Keramikken, marts
1956.

Dansk Industriberetning 1931 s 330, 1934 s.335, 337-
8, 1936 s. 344, 5. 347.

Dansk Industriberetning 1932 s. 320, 1935 s. 348-350.
Keramisk Forbund, Beretning 1925-1929, s. 4. Den
keramiske Industris Arbejdslgshedskasse 1917-1942,
tabel: Antal Medlemmer, antal ledige Dage m.m.
1917-1942.
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29
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31

32

Keramisk Forbund, Beretning 1.7.1929-7.7.1933, s.5,
7. Keramisk Fagforenings 50 &rs jubileum, s. 35, s. 24,
fra protokollen 3.8.1932. Brev fra Industrirddet
4.10.1935. Om Sgholm: Kristensen, s. 189. Keramisk
Forbund gennem 50 ar, 1947 s. 149. Keramikken,
marts 1956.

Porcelens- og Fajancearbejdernes Fagforenings 50
ars jubileum, s. 52. Einar Jensen var formand for
Porcelens- og Fajancearbejdernes Fagforening 1915-
1942, hovedkasserer i Keramisk Forbund 1917-1939,
formand i1 Keramisk Forbund 1939-1963. Han var
medlem af Frederiksberg Kommunalbestyrelse fra
1921, rddmand 1929, medlem af folketinget fra 1929,
hvor han i 1930’erne opfattedes som en af folke-
tingsgruppens virksomste mand, blandt andet med
szde 1 erhvervspolitisk n@vn (Albert Olsen i: Den
danske Regering og Rigsdag 1903-1934) I sine erin-
dringer siger Ejner Jensen, at han »sikrede blandt an-
det gennem valutaloven en stor beskaftigelse og be-
skyttelse af danske porcelensvarer, s. 49. I beret-
ningen for Keramisk Forbund 1933-37 s. 4, siger for-
manden, A. Flodin, at medlemstallet er forgget med
50% i perioden, at der er s@rdeles god beskftigelse
ifaget p.g.a. valutabeskyttelsen, det »viser, hvor ngd-
vendigt det er og fremtidigt vil vaere for Fagene at ha-
ve deres Reprasentanter inde pa de Pladser og Ste-
der, hvor Afggrelserne for Danmarks Handel. — og
dermed for vor Beskaftigelse — treffes.«

Statistiske Meddelelser 1930 ff.

Dansk Industriberetning 1931 s. 317ff, 1935 s. 343,
1933 5. 9-39. Nyt Tidsskrift for Kunstindustri 1932 nr.
11, annonce med opdakning med det Spanske Stel
fra 1928, i teksten star bl.a: »Disse nye billige Stel le-
veres i alle tenkelige Farvekombinationer«. Grand-
jean, s. 50: En rakke stel af Thorkild Olsen kom i
1930’erne i cremefarvet glasur med kant og beskeden
trykdekoration. F.eks. Hjertegres 1934, Fensmark
med rgd arve 1934. Barokstellet Frijsenborg 1935.
Fra Bing & Grgndahl: Kornstel cremefarvet porce-
len med guldkant og trykdeko i: Nyt Tidsskrift for
Kunstindustri 1942 nr. 9.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959,Beretninger, bd. 16, s. 141. Indstilling til



33
34

35

36

37

38

bestyrelsesmgdet den 10.8.1935, s. 160. Ansggningen
i: Diverse sager 1932-1939, Oprettelse af nye Fabrik-
ker, leg 547, oprettelse af nye Fabrikker, Industrira-
det 6.5.33-30.9.37.

Hegemann og Dettmer, eks.. s. 103, 217, 287.
Statistisk Tabelvaerk, 1935, Danmarks Vareind- og
udfgrsel, tabel 2.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959,Beretninger Bd. 20 s 102, indstilling til be-
styrelsesmgdet 7.10.1935, referat s. 122. Industrira-
dets notat af 4.10.35 i: Diverse sager 1932-1939, Op-
rettelse af nye Fabrikker, Leg: oprettelse af nye Fa-
brikker Handelsministeriet, 16.1.33-28.2.37.
Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959,Beretninger Bd. 20, s. 59. Bestyrelsesmg-
de 2.11.1935, s. 87. Bestyrelsesmgde 9.11.1935. Fa-
brikken i Kastrup blev lukket 25.5.1938, jf. Dan-
marks Statistik, Skema til Produktionsstatistik 1938.
Bing & Grgndahl havde via datterselskabet »Nor-
den« i 1933 kgbt Dansk Porcel®nsfabrik pa Skgjte-
vej i Kastrup. Denne var oprettet i 1917 og produce-
rede teknisk porcelen.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, Diverse sager 1932-1939, oprettelse af
nye Fabrikker, leg: Oprettelse af nye Fabrikker,
Handelsministeriet 16.1.33-28.2.37, korrespondance
15-16.11.1935.

Direktoratet for Vareforsyning, Forkontorets Arkiv
1932-1959, Diverse sager 1932-1939, vareudveksling
1932-1939 m.m., (pk. 47). Heri brev fra udenrigsmi-
nister P. Munch til Valutakontoret 7.8.1935 om, at det
er vigtigt for Danmarks gkonomiske forhold, at der
tildeles valuta til kgb i England og Tyskland, belgbe-
ne til disse skal forhgjes. Direktoratet for Vareforsy-
ning, Forkontorets Arkiv 1932-1959, Oprettelse af
nye fabrikker, Handelsministeriet 16.1.33-28.2.37,
heri brev fra Valutakontoret til Handelsministeriet
15.8.1935, der nevner binding overfor Tyskland i.f.m.
Holst & Knudsens ansggning. Tilsvarende argumen-
teres 1 indstillingen til bestyrelsesmgdet 7.10. 35: Be-
retninger, bd. 20 s. 102. Direktoratet for Vareforsy-
ning, Forkontorets Arkiv 1932-1959, Diverse sager
1932-1939, oprettelse af nye Fabrikker, l&g: Opret-
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40

41
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43

44

45
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48

telse af nye Fabrikker, undtagen Handelsministeriet,
undtagen Industrirddet, A-@, Valutacentralen for-
teller nationalbankdirektgren, at de har sendt en re-
deggrelse til Handelsministeriets udvalg til undersg-
gelse af beskaftigelsesmulighederne i anledning af
Holst & Knudsen sagen, 30.10.1935. Leg: Oprettelse
af nye Fabrikker, Industrirddet 6.5.33-30.9.37, heri
afskrift af Holst & Knudsens ansggning, hvor der re-
fereres til handelsministeren og interessen i beskaf-
tigelsen.

Siemen, 1999, Zehentmeier, 1999 s. 14-18. Schifer s.
4-16. Fritz s. 11 ff.

Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstati-
stikken, 1938, 1947-1962. Industriel Produktionssta-
tistik, porcel@®nsfabrikker i: Statistiske meddelelser,
div.ar. Berlingske Tidende 29.6.1961, artikel: Fra suk-
ker til Porcel®n, udklip i: ByS j.nr. 2000/42.

Citater fra de to fabrikkers arsberetninger i: Dansk
Industriberetning, div. ar. Om schalburgtage: Mik-
kelsen, s. 113.

Statistiske Meddelelser 1938-1947, tabel 45. Dan-
marks Statistik, skemaer til produktionsstatistikken,
1938, Den keramiske Industris Arbejdslgshedskasse
1917-1942, tabel: Antal medlemmer, antal ledige da-
ge m.m. Warming, s. 56. Keramikken, nr. 28, juni
1944, i anledning af Niels Holsts 40 ars jubileum.
Dansk Industriberetning 1942 s. 401, 1943 s. 389,
1946 s. 390.

Dansk Industriberetning 1945 s. 390.

Statistisk Tabelvaerk, Danmarks vareind- og udfgr-
sel, 1940-1945. Dansk Industriberetning 1945 s. 386.
Prisbog i ByS j.nr. 2000/42

Statistiske meddelelser, industriel produktionssta-
tisk, 1945-1965. Dansk Industriberetning 1945-1956,
f.eks. 1949 s. 281. ByS j.nr. 2006/24, 22.5.03. ByS j.nr.
2004/48. Karl Hiiser, s. 13. Siemen, 1989, s. 78, s. 258.
Fritz, s. 17.

Jf. afsnit om prydgenstande.

Statistisk Tabelverk, Danmarks vareind- og udfgr-
sel, tabel 2, forgyldt og flerfarvet husholdningspor-
celzn: I 1949 er 90.000 ud af 111.900 kg. fra Dsttysk-
land. 11959 gelder det 336.300 kg. ud af 1.086.100 kg.
Karl Hiiser. s. 9ff, Siemen 1989, s. 264, Walner, s. 64,
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Siemen, 1999, s. 48, Fritz s. 23. K.I.M. Bladet nr. 7,
marts 1960 i: ByS j.nr. 2000/42.

Porcelensposten 1962 ff. ByS j.nr. 2004/12. Eksem-
pelvis er Schonwald 511, der blev premieret af Mila-
no Triennalen i 1957, blev dekoreret eller solgt af
Lyngby under navnet Ultra:, katalogblad i ByS j.nr.
2006/53, Beate Hiiser, s. 155.

Lyngby-Taarbzk Bladet, 23.9.1965. ByS j.nr. 2003/20.
Lyngby-Taarbak Bladet 8.5.1969

Hegemann og Dettmer. Wikander s. 50 ff., Zehent-
meier 2001 s. 81 ff, Wurtzbacher, Hertwig/Schilling,
s. 56.

Gerhardt Schmidt-Stein s. 131ff., om G. Seiler som
teknisk direktgr s. 137, oplysningen kommer fra
Adressbuch der Keramischen Industrie, 1927, s. 93.
Ohme er den eneste fabrik 1 nerheden af Breslau,
der ifglge Schmidt-Steins oversigt over schlesisk por-
celensindustri gik konkurs i begyndelsen af 1930°er-
ne. En gennemgang af den tyske keramiske industris
fagtidsskrift, Sprechsaal, for 1935 bragte ikke virk-
somhedsophgr for dagen.

Lyngby Taarbak Kommune, Byggesager, nedrevne,
nr. 8021 fra 11.3.1936, nr. 9071, nr. 12.560, nr. 17.534.
Dansk Tarifforening, Ominspektionsberetning, nr.
1109, 31.3.37

De fgrste tunnelovne til porcelensfremstilling i Tysk-
land blev installeret hos Ohme Niedersalzbrunn, de-
res davarende tekniske direktgr, E.M. Bauer, tog pa-
tent i 1894. 1 1906 kom der en tunnelovn hos Carl Ti-
elsch 1 Altwasser, forteller Schmidt-Stein s. 48-51, s.
54. 11937 var der en gasfyret tunnelovn hos Krister i
Waldenburg (hvor Holst & Knudsen havde kgbt en
del porcelen), oplyser Schmidt-Stein s. 274. Hege-
mann og Dettmer s. 317-318. Om kulrgg og tunnel-
ovne i Selb i Bayern se: Wurzbacher/Hertwig/Schil-
ling s. 60ff.

Oplyst af Jeppe Tgnsberg

Warming 1942 s. 56. Regulativ for Porcelens- og Fa-
jancefabrikkerne af 29. maj 1940. Keramisk Fagfor-
enings 50 ars jubileum, 1952, s. 671. Jf. oversigt i: An-
ne Trine Larsen.

Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstatistik
1956-1962. Glassposten, sept. 1956 (Norsk fagblad
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62

63
64
65
66
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70
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74

for isenkremmere) Om flisefabrik: Direktoratet for
Vareforsyning, Forkontorets Arkiv 1932-1959, Di-
verse Sager 1932-1939, oprettelse af nye Fabrikker
1933-1939, leg: oprettelse af nye fabrikker, Handels-
ministeriet 1.3.37-28.10.39, samt leg: Oprettelse af
nye Fabrikker, undtagen Handelsministeriet, undta-
gen Industrirddet, A-@. Karborundumforsgg pa Den
kongelige Porcelainsfabrik, oplyst af Leif Lautrup-
Larsen. Sgren Berg 1897-1978, Dansk Civilingenigr-
stat, 1942, Dansk Civil- og akademiingenigrstat,
1972.

ByS j.nr. 2000/28, Bys j.nr. 1981/120. Foredrag om
porcelensteknik af Sgren Berg 1950’erne i: ByS j.nr.
2000/42. Foredragsmanuskript i mere populer form
for bespgende pa fabrikken, 1960’erne. Tydeligvis
skrevet af en ansat med godt kendskab til fabrikken
uden dog selv at vare specialist i produktionen, sand-
synligvis af lagerekspedient E. Korre Andersen, der
har afleveret manuskriptet, i: ByS j.nr.1981/88.
Dansk Tarifforening, Ominspektionsberetning, nr.
1109, 31.3.37. Sgren Berg. Warming.

ByS j.nr. 2003/28.

Hegemann og Dettmer, s. 102. Warming. Lyngby-Ta-
arbzk Kommune, Byggesager, nedrevne, 8021.
Lyngby-Taarbe&k Kommune, Byggesager, nedrevne,
12.560, 1943-44

ByS j.nr. 2000/28.

ByS j.nr. 2003/27.

ByS j.nr. 2003/20.

Om indkgringsbesvear ved roller fra ByS j.nr. 2003/20
ByS j.nr. 2003/20.

ByS j.nr. 1981/88.

ByS j.nr. 2003/20.

ByS j.nr. 2000/28, kendes ikke af andre drejere. Sg-
ren Berg, s. 112. Om @ndring af afdrejning: ByS j.nr.
2003/20

ByS j.nr. 2003/20

ByS j.nr. 2000/28. Warming, s. 5 — her vises et rekla-
mebillede fra den tyske maskinfabrik Dorst.

Sabine Zehentmeier, 2001, s. 81 ff. Martine Wurzba-
cher, Volker Hertwig, Wolfgang Schilling, s. 56-57.
Fritz, s. 23, her dateres kopautomaten til 1927.

ByS j.nr. 2003/27. ByS j.nr. 2000/28.
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ByS j.nr. 2000/28, ByS j.nr. 1981/88, ByS j.nr. 2003/20.
Wikander, s. 93-94. Hegemann og Dettmer s. 367.
Wikander, s. 93-94, s. 101, s. 165, s. 205.

ByS j.nr. 2000/28.

ByS j.nr. 2000/28, ByS j.nr. 2003/20.

Zehentmeier, 2001, s. 83.

ByS j.nr. 2000/42, Prisbog ca. 1950. Danmarks Stati-
stik, skemaer til produktionsstatistikken, 1947-1957.
ByS j.nr. 2006/14., Bys j.nr. 2003/20, ByS j.nr. 2004/12
ByS j.nr. 2003/20. Keramisk Forbund, Beretning
1.7.1929-7.7.1933, s. 41. Porcelens- og Fajancearbej-
dernes Fagforening, 50 &rs jubileum 1944-1954, s. 26,
s. 30. Keramisk Fagforenings 50 &rs jubileum 1927-
1952, s. 71 om arbejdstgj, s. 72 om baderum i Lyngby.
Keramikken, juli 1940, s. 6. Keramikken nr. 75, 1956 s.
10, Overenskomst 1967 mellem Sammenslutningen af
arbejdsgivere indenfor den keramiske industri og Ke-
ramisk Forbund i Danmark ang. Lgn og arbejdsfor-
hold for Porcelensfabriken »Danmark« A/S og Niels
Holst og Sg¢n A/S. Keramikken, jubileumsnummer
december 1987, s. 12,s. 15-16, s. 21. Wurzbacher/Hert-
wig/Schilling. s. 55. Zehentmeier, 2001 s. 141ff.

ByS j.nr. 2000/28.

Nyt Tidsskrift for Kunstindustri 1941 nr 3. Siemens
1989, s. 264. Symossek 119.

Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstati-
stikken. Lyngby-Taarbe&k Kommune, beretning
1942-1946. ByS j.nr. 2003/28.

Warming, s. 58.

ByS j.nr. 2003/28, ByS j.nr. 2003/20.

ByS j.nr. 2003/20.

ByS j.nr. 2003/27, ByS j.nr. 1981/88.

Warming, s 58. ByS j.nr. 1981/88, ByS j.nr. 2003/28,
ByS j.nr. 2003/20.

Keramikken, nr. 75, marts 1956, s. 10.

ByS j.nr. 2000/42.

Nationalmuseet, NT, j.nr. 205/98, arbejdsbog for por-
celensmalerinde Else Pedersen 1935-1940.
Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstati-
stikken. Statistisk Tabelvaerk, Danmarks vareind- og
udfgrsel, 1931-1965. ByS j.nr. 2000/42, Prisbog 1951
ByS j.nr. 1987/65, ByS j.nr. 2005/19, ByS j.nr. 2004/14,
ByS j.nr. 1981/88.

96 ByS j.nr. 2004/14, Nationalmuseet, NT, j.nr. 205/98,
arbejdsbog for porcelensmalerindeElse Pedersen
1935-1940.

97 BySj.nr. 2003/32, ByS j.nr. 2004/14, ByS j.nr. 1981/88.

98 ByS j.nr. 2003/32. Virumposten, 16.9. 1954.

99 Artikel i Aktuelt, ugen fgr den 31.7.1961: Et liv med
blomster, udklip i: ByS j.nr. 2000/42.

100 ByS j.nr. 2004/14.

101 ByS j.nr. 2003/32, ByS j.nr. 2004/14, ByS j.nr. 2005/19.
Warming s. 6.

102 ByS j.nr. 2004/12, ByS j.nr. 2004/14, Lyngby-Taarbak
Bladet, 23.9.1965.

103 ByS j.nr. 2003/32.

104 ByS j.nr. 2004/14.

105 ByS j.nr. 2004/14.

106 ByS j.nr. 2003/32.

107 ByS j.nr. 2004/14.

108 ByS j.nr. 2006/14.

109 Malende beskrevet i erindringer i: Porcelens- og fa-
jancearbejdernes fagforenings 50 ars jubileum 1904-
1954, s. 22-23. Al transport var tidligt i 1900-tallet p
bret eller i kurve op og ned ad trapper, de gamle
breddegulve egnede sig ikke til vogne. Wikander, s.
76 ff, s. 129.

110 Hegemenn og Dettmer s. 103, s. 215-19, s. 317 ff.
Wurzbacher/Hertwig/Schilling. s. 55, s. 57. Wikander
bl.a.s. 76 ff., s. 129.

111 Keramisk Fagforenings 50 &rs jubileum, 1952, s. 35.

112 ByS j.nr. 2003/20, ByS j.nr. 2003/32, ByS j.nr. 2005/19
ByS j.nr. 2006/24, 6.9.2006. Lyngby-Taarbzk Bladet
8.5.1969

113 Danmarks Statistik, skemaer til produktionsstati-
stikken, Porcelens- og fajancefabrikker, 1938, 1947-
1962. Porcel®nsfabriken »Danmark« 723.767 ar-
bejdstimer i 1948, 559.350 arbejdstimer i 1962. Den
kongelige Porcelainsfabrik 807.898 arbejdstimer i
1948, 1.652.900 arbejdstimer i 1962. Bing & Grgn-
dahl 544.074 arbejdstimer i 1948, 1.063.259 arbejdsti-
mer i 1962. Warming, s. 56.

114 ByS j.nr. 2003/20. Keramisk Fagforenings 50 4rs ju-
bileum, 1952, s. 44, s. 52.

115 ByS j.nr. 2003/20.

116 Danmarks Statistik, skemaer til Produktionsstati-
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Sgren Berg

Serviceporcelen

De Servicegenstande, der bruges nu om Stunder, frem-
stilles hovedsagelig af Porcelen, Fajance (Stengods) og
Lertgj.

Den vasentligste Forskel mellem Porcelen paa den
ene Side og Fajance og Lervarer paa den anden Side er,
at Porcelaen har tet sintret Skarv, medens Skarven hos
de andre Produkter er porgs.

Porcelen er hvidt eller svagt farvet og inddeles i Haardt-
Porceleen og Blpd:-Porceleen. Haardt-Porcelen forglgdes
ved ca. 900° C, hvorpaa det glaseres og blankbrandes, som
Regel i reducerende Atmosfare, ved ca. 1400° C. Bortset
fra Kridt og Dolomit indeholder Glasuren sjzldent andre
Stoffer end de, Massen er sammensat af.

Blgdt-Porcelen brendes fgrste Gang til Sintring af
Skerven, hvorpaa Genstandene glaseres i en frittet Gla-
sur, der som Regel indeholder Bly og Borsyre og i hvert
Tilfelde bestaar af helt andre Stoffer end Massen.

Hovedparten af det Serviceporcelen, der fremstilles
nu, er Haardt-Porcelen. Dog fabrikeres der i England
ganske betydelige M&ngder Service af et specielt Blgdt-
Porcelen, det saakaldte Benporcelen, hvis Masse inde-
holder Benaske, der fremskaffes hovedsageligt fra over-
spiske Markeder.

Den Omstandighed, at Porcelen har tet Skarv, gar, at
det i hygiejnisk Henseende er at foretrekke til Service
frem for Fajance og Lertgj. Brydes nemlig Glasuren paa
Genstande af disse Produkter, hvilket, selv om Glasur og
Skarv er nok saa fint afstemt efter hinanden, let kan ske
ved Stgd under Brugen, vil der suges Madrester ind i
Skarvens Porer, hvor de efterhaanden gaar i Forraad-
nelse. Hvor Kravene til Hygiejne treder i Forgrunden, er
disse Produkter derfor mindre egnede til Servicebrug.

Dekorationsmulighederne for Porcelen er, naar det
drejer sig om Dekoration paa Glasuren, meget store, idet
enhver Farve staar til Raadighed. Til Dekoration under
Glasuren kan man, naar det drejer sig om Haardt-Por-

celen, kun benytte blaa Koboltfarve, grgn Kromfarve,
rgd eller graa Guldfarve og endelig en Uranfarve, som
kan variere fra brunt til sort. Ogsaa inden for disse Ram-
mer kan der dog opnaas meget forskellige Virkninger, og
Porcelenet indtager, takket vare dets transparente, tet-
te Skarv og gode Dekorationsmuligheder, Fgrstepladsen
blandt de keramiske Materialer, der kommer i Betragt-
ning til Fremstilling af Service, og der er neppe heller
Udsigt til, at andre kendte Materialer vil kunne erstatte
det. I denne Forbindelse skal det dog nzvnes, at man i
Amerikaide senere Aar efter Sigende skal vere begyndt
at fremstille Service af Glas.

Kineserne, som har varet Foregangsmand inden for
Porcelensteknikken, som paa nasten alle andre Omraa-
der inden for Keramikken, fremstillede det fgrste Porce-
len allerede omkring Aar 900 og hevede Teknikken til
stor Fuldkommenhed, l&nge inden man tankte paa at
fremstille Porcelen i Europa, hvor Haardt-Porcelen
forst blev opfundet af Bottger 1709.

Selv efter at en Produktion af Haardt-Porcelen var
kommet i Gang i Europa med Oprettelsen af Fabrikken
i Meissen, og man saaledes ikke udelukkende var henvist
til Import fra Orienten, gik der mange Aar, inden Bru-
gen af Serviceporcelen bredte sig ud over de mest vel-
havendes Kreds. De ®ldste Fabrikker var Statsinstitutio-
ner, der arbejdede meget dyrt, og fgrst Industrialiserin-
gen i det 19. Aarhundrede gjorde de Servicegenstande,
vi nu er vant til at betragte som uundverlige og selvfgl-
gelige Bestanddele af ethvert Husholdningsinventar, til
alle Mands Eje.

I Danmark oprettedes Den kongelige Porcelainsfabrik
1775, og en af dens tidligste og bedste Frembringelser er
det kendte musselmalede Serviceporcelen, som, ved den
rent ornamentale Dekoration, har formaaet at havde sin
Position i over 150 Aar. Skgnt fremstillet efter uden-
landsk Forbillede, er det kommet til at staa i den almin-
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delige Bevidsthed som det typisk danske Porcelen og for
saa vidt med Rette, som Produktet siges at overgaa For-
billederne og selv har givet Anledning til talrige Efter-
ligninger rundt om i Verden.

Bing & Grgndahls Porcelensfabrik oprettedes 1853
oprindelig med det Formaal at fremstille Kopier af Thor-
valdsens Figurer, men den gik dog hurtigt over til en Pro-
duktion af lignende Art som Den kongelige Porcelainsfa-
brik's. For begge Fabrikker gzlder, at de specialiserede sig
i Fremstilling af Kunstgenstande og dyre Stel, som skaffe-
de dem en fornem Position paa Udstillinger rundt om i
Verden, og at de fik deres store gkonomiske Opsving tak-
ket veere den af Arnold Krog indfgrte naturalistiske Un-
derglasurdekoration, som var umaadelig beundret i Ind-
og Udland i Aarene omkring Aarhundredskiftet og skaf-
fede Fabrikkerne Ro til i mange Aar at arbejde med snart
sagt enhver kunstnerisk anvendelig keramisk Teknik.

Det, at man fremstillede saa kostbare Ting, der kunde
afszttes paa det internationale Marked, gjorde det ikke
saa tillokkende og heller ikke saa npdvendigt at frem-
stille Brugsporcelen, som kunde konkurrere med almin-
delige Importvarer. Hertil kom, at man ved tekniske Ny-
indretninger, som f. Eks. Indfgrelse af moderne Ovnty-
per, stadig maatte nzre AEngstelse for, at Kvaliteten af
Kunstporcelenet med de sarte naturalistiske Dekoratio-
ner forringedes. I gvrigt er det altid vanskeligt at frem-
stille Produkter i meget forskelligt Prisleje ved Hjelp af
idet store og hele samme Produktionsapparat og samme
Personale. Erobringen af det danske Marked for Servi-
ceporcelen havde utvivlsomt kravet en betydelig gko-
nomisk Indsats af Fabrikkerne og vanskeliggjort, at man
fastholdt og yderligere udbyggede den mangesidige Pro-
duktion, man efterhaanden var kommet ud i.

Selv om de to bergmte Fabrikker utvivlsomt har fglt
det som deres Kald ogsaa at bringe Porcelenet som
Brugsgenstand ud til den brede Befolkning og forgge Be-
skzftigelsen inden for deres Fag, er det forstaaeligt, at de
ikke har bidraget mere hertil end Tilfeldet har varet, og
at Importen, trods den betydelige Toldbeskyttelse Por-
celensindustrien efterhaanden opnaaede, i Tiden mel-
lem de to Verdenskrige var oppe paa meget store Belgb.
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Dog maa det bemarkes, at man paa Kgbenhavns Fa-
jancefabrik, som er sammensluttet med Den kongelige
Porcelainsfabrik, i Midten af 20’erne begyndte at produ-
cere det saakaldte Jernporcelen, som fremstilles efter
omtrent samme Teknik som Blgdt-Porcelen, men ikke
har helt sintret Skzrv, og som forsyningsmassigt har spil-
let en stor Rolle navnlig for Hospitaler og Institutioner.

Endvidere har man paa Porcelensfabrikken Norden,
som oprettedes som Datterselskab af Bing & Grgndahls
Porcelensfabrik med Tilvirkning af elektroteknisk Por-
celen for Gje, fremstillet betydelige Mengder af for-
holdsvis billigt Serviceporcelen fortrinsvis til Hoteller og
Restauranter.

Det blev dog ikke de gamle Fabrikker, der kom til at
tage det afggrende Initiativ til Oprettelsen af en moder-
ne dansk Fabrik for Serviceporcelen, men derimod et af
de Firmaer, som ved Import fra Udlandet forsynede det
danske Marked med det Serviceporcelan, som ikke i til-
strekkelig M®ngde og til konkurrencedygtige Priser
fremstilledes herhjemme. Det paagzldende Firma, Holst
& Knudsen, som senere efter Grosserer Knudsens Ud-
tredelse omdannedes til et Aktieselskab, Niels Holst &
Sgn, havde erobret en meget vaesentlig Del af den dan-
ske Import og tillige oparbejdet en betydelig Fabrika-
tion, idet man selv dekorerede det importerede, hvide
Porcelen. Firmaets nye Fabrik, Porcelensfabrikken
»Danmark«, indrettedes 1 de danske Sukkerfabrikkers
nedlagte Raffinaderi i Lyngby og udstyredes, som den
f@rste danske Porcelensfabrik, med Tunnelovne til saa-
vel Blankbraending som Forglgdning af Porcel@net.

Fabrikken, som aabnede i 1937 har nu en Produktion
paa 1,2 Million kg Porcelen pr. Aar, hvilket overstiger
den gennemsnitlige Import af Serviceporcelen i den 5-
aarige Periode fgr Fabrikens Start (1932-1936 begge
incl.) hvor Importen i Middel androg 1,1 Million kg pr.
Aar", og man forstaar derfor, at Fabrikken har haft af-
gorende Betydning for, at Landets Forsyning med Servi-
ceporcelan under Krigen nogenlunde har kunnet opret-
holdes.

Servicegenstande er fgrst og fremmest Brugsgenstan-
de, og ved deres Tilvirkning bliver gkonomiske Syns-



punkter af stor Betydning, hvorfor en Rakke tekniske
Forhold, som er mindre vasentlige ved en Fabrikation af
Kunstporcelen, treder i Forgrunden.

Disse Forhold skal nzrmere omtales i det fglgende
samtidig med, at Fabrikationsgangen for Haardt-Porce-
len af Hensyn til Problemstillingen skitseres, idet Ho-
vedvaegten legges paa tekniske Problemer, som skgnnes
at vaere szrlig aktuelle for @jeblikket.

Den fgrste Proces ved Porcelensfremstillingen er Til-
virkningen af Massen, og her er en af de vigtigste Opga-
ver at undgaa, at denne kommer til at indeholde Jern-
partikler, som er af en saadan Stgrrelse, at de i det far-
dige Porcelen viser sig som synlige Jernpletter. Dette er
Tilfzldet med Jernpartikler, der er stgrre end ca. 0,06
mm, hvorimod mindre Jernpartikler ikke skader, naar de
forekommer i nogenlunde moderat Mangde, da de Plet-
ter, de fremkalder, er saa smaa, at de ikke ses enkeltvis.

Massen bestaar af Kaolin, Kvarts og Feldspat, og af
disse Bestanddele er Kaolinen i Forvejen saa findelt, at
den ikke behgver Maling, hvorimod Kvarts og Feldspat
maa forknuses og dernast finmales. Ofte finmaler man
dog Kvarts og Feldspat sammen med Kaolinen, da det
har vist sig, at Malearbejdet ikke forgges vesentligt her-
ved, og da man saa undgaar den senere Sammenblanding
af Materialerne. Finmalingen sker sadvanligvis paa al-
mindelige diskontinuerlige Kuglempller, som maa stand-
ses ved hver ny Materialepaafyldning, idet Indfyldningen
sker gennem Laaget.

Mere gkonomisk er det imidlertid, som forlengst
praktiseret paa Fajancefabrikken i Gustafsberg, at be-
nytte Rgrmgller, gennem hvilke Malegodset glider i en
jevn Strgm, mens Mgllen roterer, idet Indfyldningen
sker gennem en Udboring i den ene Akseltap, medens
Udtgmningen sker fra modsat Ende af Mgllen. Anbrin-
ges et Apparat til Vaadslemning eller, for saa vist Malin-
gen sker tgrt, en Vindseparator i Serie med Mgllen, har
man her den Mulighed at lade den Del af Maleproduk-
tet, som er over en vis Kornstgrrelse, der passende kan
seettes til 0,06 mm, gaa tilbage til Mgllen. Hvis Korn stgr-
re end ca. 0,06 mm stadig frasorteres, kan Maleproduk-
tet ikke indeholde Jernpartikler, der kan give Anledning

til Dannelse af synlige Jernpletter i Porcelenet, da Plet-
ter, som hidrgrer fra Korn mindre end ca. 0,06 mm, som
nevnt, ikke ses.

Massen foreligger, i den Form hvori den kommer fra
Mpglleriet, som en Opslemning indeholdende ca. 30%
Torstof, og af denne fjernes det overflgdige Vand ved Af-
presning paa Filterpresse. Den Del af Massen, der skal
benyttes til Stgbning, opslemmes igen under Tils®tning
af 1 %w Soda samt lidt Vand, hvorimod den Masse, der
skal benyttes til Formning, homogeniseres ved Altning.
Ved denne Proces er Hovedvanskeligheden at undgaa, at
Massen kommer til at indeholde Luftblerer, som bevir-
ker, at der opstaar Huller i Porcelenets Overflade, hvil-
ket, naar det drejer sig om Serviceporcelan, ogsaa af hy-
giejniske Grunde er uheldigt. Homogeniseringen skete
tidligere ved Altning af Massen mellem roterende Val-
ser, men man er nu gaaet over til at anvende Vakuum-
presse. Denne bestaar af et gvre og et nedre Rgr med
indbyggede roterende Snegle. (Fig. 1). Mellem Rgrene
er indskudt et Kammer, hvorfra Luften kan udsuges.
Massen presses af Sneglen i det gvre Rgr gennem dettes
Mundstykke ud i Vakuumkamret, hvor den sgnderskz-
res af roterende Knive og falder ned paa Kamrets Bund,
hvorfra den af Sneglen i det nedre Rgr presses ud af det-
tes Mundstykke, som en sammenhzngende homogen
Streng. Paa Grund af Vakuumbehandlingen befries Mas-
sen langt mere fuldstendigt, end det er muligt ved sim-
pel Valsning, for indesluttede Luftblerer, ligesom Plasti-
citeten forgges vasentligt.

Medens Ting af uregelmassig Form stgbes i Gipsfor-
me (Fig. 2) fremstilles Ting, som er formet som Omdre;j-
ningslegemer, ved Drejning, og dette er Tilfeldet med en
meget stor Del af de mest almindelig benyttede Service-
genstande, som f. Eks. Tallerkener og tillige med Kop-
per, naar man ser bort fra Hanken, som fgrst szttes paa
efter, at selve Koppen er drejet.

Til Fremstilling af Tallerkener benyttes en Gipsform,
der svarer til Tallerkenens konkave Flade. Paa Formen
overfgres fgrst en Plade Masse fra en Skive, paa hvilken
den er udformet, og dern®st uddrejes Bagsiden af Tal-
lerkenen ved Hjelp af en Skabelon (Fig. 4).
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Fig. 1. Vakuumpresse. Ved Siden afPressen staar en Stabel Massekager, hvoraf der paafyldes Pressen.

Til Kopfremstilling benyttes Gipsform, hvis Hulhed
svarer til Koppens Yderside, mens Skabelonen giver
Koppens indre Form (Fig. 3).

Fremstillingen af Tallerkener og Kopper er automati-
seret, idet man har konstrueret Maskiner, paa hvilke der
kan fremstilles henholdsvis 3000 Tallerkener og 4000
Kopper paa 8 Timer, og som arbejder i Serie med auto-
matiske Tegrreapparater; endnu har dog kun Kopmaski-
nen (Fig. 5) naaet en saadan Fuldkommenhed, at den
ubetinget kan siges at vare fordelagtig i Brug.

De stgbte eller formede Genstande bringes, naar de er
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tarre, til Forgladeovnen, hvor de anbringes i Kapsler og
braendes ved ca. 900° C. Efter Forglgdningen er de po-
rgse, og de kan derfor efter Afstgvning med Trykluft i
Glasskabe med kraftig Luftudsugning (Fig. 6) dekoreres
med Underglasurfarver opslemmet i Vand uden Tilseet-
ning af Kleebemiddel, og de kan glaseres ved Neddypning
i Glasurvelling, idet et Glasurlag svarende til den opsu-
gede Vandmangde afsetter sig paa Genstandens Over-
flade. Glasuren fjernes fra Foden af Genstandene ved, at
disse trykkes mod Lgbebaand, som er bekledt med
Svampegummi.



Fig. 2. Stebning af Sukkerskaal i Gipsform. Fig. 3. Kopdrejning i Gipsform.

Fig. 4. Tallerkendrejning (almindelig). Drengen tilhgjre er ved atforme en rund Masseplade paa en Skive. Drengen tilvenstre er ved at overfgre en Mas-
seplade fra Skive til en Gipsform for derpaa ved Hjeelp af Skabelonen, som ses paa den beveegelige Arm over Gipsformen, at udforme Bagsiden af
Tallerkenen.
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Fig. 5. Automatisk Kopdrejning. Maskinen har to Arme, som bevages automatisk op og ned, og som barer Skabeloner. Det manuelle Arbejde ind-
skreenkes derfor til at anbringe en Klump Masse i Gipsformen og satte denne paa Plads, samt til efter Udformningen af Koppen, at anbringe Gips-

formen paa hylden i det automatiske Tgrreskab, som ses tilhgjre i Baggrunden af Billedet.

Fig. 6. Afstavningsskab. Afstavningen sker ved Hjelp afTrykfuft, og Skabets Aabning harsaadan Starrelse, at et Breedt med Genstande kan passere. Ska-
bet har en tragtformet Udbygning fremefter, for at Stev ikke skal undvige ud i Lokalet. Udsugningsaabningerne ses bag i Skabet, og tilhgjre i Billedet ses

de sveere Rarledninger til Transport af den stevfyldte Luft.
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Derefter anbringes Genstandene i Kapsler og brendes
i Blankovnen til en Temperatur af ca. 1400° C, hvorefter
de eventuelt dekoreres med Overglasurfarver, i hvilket
Tilfelde de maa underkastes endnu en Brending, som
sedvanligvis foregaar i Trekmuffel ved ca. 800° C.

Under Blankbrendingen sker der ikke blot en Op-
varmning af Godset til ca. 1400° C, men tillige reagerer
de Stoffer, Porcel®@nsmassen indeholder, kemisk med
Ovnatmosferens Luftarter. Disse Reaktioner ha@mmes
imidlertid, naar Glasuren under Smeltningen begynder
at ggre Porcelenets Overflade tet, men ophgrer dog
fgrst helt, naar Skarven tillige er sintret, idet Luften, saa
lenge Skarven er porgs, kan diffundere ind gennem
Genstandenes Fod, hvorfra Glasuren altid er fjernet, da
Genstandene ellers vilde smelte fast paa Underlaget.
Under Blankbrandingen brendes med Luftoverskud, til
man nermer sig den Temperatur, ved hvilken Glasuren
smelter, og derefter breendes med et moderat Overskud
af uforbrandte Luftarter, til Skerven er sintret, hvoref-
ter man eventuelt atter kan gaa over til iltende Brending.

Ovnatmosfaerens Sammensztning under Brendingens
forskellige Faser maa holdes inden for bestemte Gran-
ser og kan kontrolleres ved Hjzlp af Rgganalyseappara-
ter.

Brandingen foregaar sadvanligvis i Etageovne med
Kamre til Blankbrending, Kapselbrending og Forglgd-
ning, der er saaledes forbundne, at Forbrandingspro-
dukterne fra Fyrene, der er indbyggede i Ydermuren af
det Kammer, hvori Blankbrendingen foregaar, passerer
de tre Kamre i den R&kkefglge, hvori de er anfgrt oven-
for.

Imidlertid er man i de senere Aar, i Danmark som i
andre Lande, begyndt at benytte Tunnelovne i Stedet for
Etageovne, og da Brendingen er den vigtigste Proces ved
Porcelensfremstillingen og af afggrende Betydning for
Dkonomien, skal Fordelene og Ulemperne ved Tunne-
lovnsdrift, og specielt hvad der taler for dens Indfgrelse
ved Fremstilling af Serviceporcelen, nermere diskute-
res.

En Tunnelovn bestaar, som Navnet antyder, af en lang
Tunnel, gennem hvilken Godset kgrer anbragt i Kapsler,

som er opstablet paa Vogne, der danner et sammenhan-
gende Tog, som strekker sig gennem hele Ovnens Leng-
de og holdes i langsom fremadskridende Bevagelse ved
Hj=lp af en Skubbemaskine, hvis Tryk gennem en Spin-
del overfgres til den bageste Vogn i Toget. (Se Fig. 7 og
8). Den fremadskridende Bevagelise afbrydes en kort
Tid, hver Gang en ny Vogn skal fgres ind bag i Vognto-
get, idet Skubbemaskinens Spindel da ved Hjzlp af en
serlig Mekanisme hurtigt fgres fra sin lengst fremskud-
te til sin mest tilbagetrukne Stilling.

Temperaturen i Ovnen er hgjest i den midterste Del,
hvor Branderne er anbragt, og synker jevnt mod Ovnens
Ender, hvor Temperaturen er noget over Stuetempera-
tur.

Naar Ovnen har veret i Drift saa lang Tid, at Tilstan-
den er blevet stationar, £ndres Murvarkets Temperatur
ikke mere, og der skal herefter kun tilfgres saa meget
Varme, som medgaar til at opvarme Godset og Vognene
samt til at vedligeholde Murvarkets Temperatur.

Da Vagten af Godset og Vognene er lille sammenlig-
net med Vagten af Murverket, er Brendselsforbruget
ved Anvendelse af Tunnelovne ringe sammenlignet med
Forbruget ved Anvendelse af Etageovne, hvis Murvark
skal opvarmes igen ved hver ny Brending. Hertil slutter
sig en Rekke andre Fordele, hvoraf de vigtigste er bed-
re Holdbarhed af Kapslerne, fordi Hgjden og dermed
Veagten af Kapselstablerne almindeligvis bliver mindre
end Hgjden af Kapselstablerne i Etageovne, bekvemme-
re Fyldning og Temning, idet Arbejdet i varme Ovnrum
bortfalder og endelig hurtigere Fabrikationsgang, idet
Passagen gennem en Tunnelovn tager kort Tid sammen-
lignet med den Tid, det tager at fylde, brende og tgmme
en Etageovn. Dette bevirker igen, at den ngdvendige La-
gerbeholdning af Fardigvarer og Mellemprodukter bli-
Ver ringe.

Hovedulempen ved Tunnelovnsdrift er, at en stor og
nogenlunde konstant Produktion er ngdvendig, da
Brandingsgkonomien forringes sterkt, hvis man gaar
over til at bruge en mindre Ovn, eller hvis man nedset-
ter Vognenes Kgrehastighed til under det for Brandin-
gen i gvrigt optimale. Af andre Ulemper kan nzvnes
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Fig. 7. Tunnelovn. Udtagningsenden og den ene Langside af Ovnen med Sporet langs denne.

Fig. 8. Indsatningsenden af Ovnen med en lasset Vogn parat til Indfering
bagest i Vogntoget. | Forgrunden ses Skubbemaskinens Spindel.
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Vanskelighederne ved Overholdelse af rigtig Sammen-
setning af Atmosfaren i de forskellige Zoner i Ovnen,
dernaest, at Ovnleéengden, hvis Braendingstemperaturen er
nogenlunde hgj, og der skal braendes tunge og tykke
Genstande, som er vanskelige at gennemvarme, bliver op
til 100 m eller derover, og endelig, at Faren for, at Kap-
sler smelter sammen eller revner og falder ned mellem
Vognene og Ovnvaggen og derved giver Anledning til
Blokering af Tunnelen, er stor, navnlig naar Braendings-
temperaturen er hgj.

De ovennavnte Fordele ved Tunnelovnsdrift ger sig
alle i fuldt Omfang geeldende, naar det drejer sig om
Fremstilling af Serviceporcelen. Besparelserne i Udgif-
ter til Braendsel, Kapsler og Arbejdslgn udgar her et be-
tydeligt Belgb i Forhold til Produktionsudgiften, ligesom
Formindskelsen i nagdvendig Lagerbeholdning er af stor
Betydning, fordi man fremstiller saa mange forskellige
Genstande. Med Hensyn til Hovedulempen ved Tunne-
lovnsdrift, Ngdvendigheden af en stor og nogenlunde



konstant Produktion, stiller det sig saa gunstigt, at en stor
og jevn Afsetning af Serviceporcelen er forholdsvis let
at opnaa, naar Produktionsudgifterne, som ved Tunne-
lovnsdrift, er smaa, da Forbruget i alle Lande er stort og
ikke udviser Periodicitet. Derimod volder Overholdelse
af rigtig Sammensatning af Ovnatmosferen i de forskel-
lige Zoner i Ovnen store Vanskeligheder og g@r det gn-
skeligt, at det Omraade i Ovnen, hvor Temperaturstig-
ningen fra ca. 1100° C til Fardigbrendingstemperaturen
finder Sted, bliver lengere end i gvrigt ngdvendigt ud fra
rent opvarmningstekniske Synspunkter. Inden for dette
Temperaturomraade er det, at Ovnatmosferen skal in-
deholde et moderat Overskud af uforbrendte Luftarter,
og hvis det tilsvarende Omraade i Ovnen er af for ringe
Udstrekning, maa man, for at vare paa den sikre Side,
gore Overskuddet overdrevent stort, hvilket skader Por-
celenet og endvidere kan medfgre, at den reducerende
Flamme naar helt hen i det Omraade, hvor Ovnatmos-
feren skal indeholde Luftoverskud. Den store Ovnleng-
de er en Ulempe, som paa mange &ldre Fabrikker umu-
ligggr Overgang til Tunnelovnsdrift paa Grund af Plads-
mangel, og har medfgrt, at man har konstrueret Tunnel-
ovne med kredsformig Tunnel, som lettere kan indbyg-
ges paa et begrenset Areal. I gvrigt er Servicegenstande
gennemgaaende tynde og lette Genstande og hgrer der-
for, selv om Fardigbrendingstemperaturen er hgj, ikke
til de Produkter, der kraever szrlig stor Ovnlengde. Den
stgrste Ulempe ved Branding af Serviceporcelaen i Tun-
nelovn er, at revnede eller sammensmeltede Kapsler kan
falde ned mellem Vognene og Ovnvaggen og give An-
ledning til Blokering af Tunnelen, hvilket ngdvendiggpr
midlertidig Slukning af Ovnen og altid medfgrer @de-
leggelse af store Mangder Porcelen.

Naar alle Forhold tages i Betragtning, er Fordelene
ved Tunnelovnsdrift ved Fremstilling af Serviceporcelen
saa store sammenlignet med Ulemperne derved, at
Etageovnen nzppe paa dette Felt vil kunne bevare sin
Stilling som dominerende Ovntype ret mange Aar.

Som omtalt er Porcelenet saa vel under Blankbran-
dingen som ved Forglgdningen anbragt i Kapsler, der
dels tjener til at beskytte Porcelenet mod Flammernes

direkte Virkning, dels fungerer som Underlag ved Gen-
standenes Placering i Ovnen.

Kapslerne fremstilles szdvanligvis af Chamotte, men
det er hidtil ikke lykkedes at finde et Chamottemateria-
le, som er saa modstandsdygtigt, at en Kapsel af Middel-
stgrrelse taaler mere end gennemsnitlig ca. 7 Blank-
brendinger under normale Brandingsomstendigheder.
Hovedaarsagen til, at Kapslerne revner, er, at de udvider
sig under Opvarmningen og trekker sig sammen under
Afkglingen. Under Opvarmningen vil den Side af en
Kapsel, der vender mod Flammen, vere noget varmere
end den Side, der vender bort fra Flammen, hvorfor der
opstaar Temperaturspaendinger, som kan komme op over
Brudgrensen. Naar en Kapsel revner, vil der som Regel
lgsrives Chamotteskaar, som falder ned og let kan smel-
te fast i Porcelenet. Et Stykke Porcel®n er, des mere ud-
sat for at blive gdelagt af nedfaldne Kapselskaar, des me-
re udstrakt det er i horisontal Retning i den Stilling, det
indtager under Brandingen.

Tallerkener og Underkopper, som talmassigt udggr en
stor Brgkdel af Produktionen paa en Fabrik for Service-
porcelen, er derfor szrlig udsatte for at blive gdelagt
som Fglge af, at Kapslerne revner. Hertil kommer, at hvis
en Kapsel revner saa meget, at den gaar itu, vil det let
medfgre, at en Kapselstabel valter, hvilket, enten man
brander i Etageovne eller i Tunnelovne, i hvert Tilfzlde
bevirker, at en Del Porcelen gdelegges.

Der har da ogsaa i mange Aar varet arbejdet paa at
finde et bedre Materiale end Chamotte til Fremstilling af
Kapsler til Blankbranding af Porcelen, og man har saa-
ledes blandt andet forsggt at benytte Karborundum (Si-
liciumkarbid) med Ler som Bindemiddel. Grundet paa
Karborundummens ringe Udvidelseskoefficient og store
Varmeledningsevne er de Temperaturspzndinger, der
opstaar i en Karborundumkapsel langt mindre end de,
der opstaar i en Chamottekapsel under samme Bran-
dingsforhold, hvilket resulterer i en tilsvarende stgrre
Holdbarhed. Endvidere er Materialet saa meget sterke-
re og mere ildfast end Chamotte, at man kan anvende
vasentlig tyndere Kapsler og derved opnaa bedre Fyld-
ning i Ovnen. Naar man ikke desto mindre har tgvet med
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Fig. 9. Karborundum-Specialkap-
sler. Tilvenstre Kapsel til den viste,
samt to andre Typer flade 24 cm
Tallerkner. Midte: Kapsel til den
viste, samt to andre Typer flade 15
cm Tallerkner. Tilhgjre: Kapsel til
den viste, samt to andre Typer dy-
be 24 cm Talallerkner.

Fig. 10. Karborundum-Special-
kapsler. Tilvenstre Kapsel besta-
aende af Plade og lgs Ring. Til-
hgjre: Kapsel til den viste, samt to
andre Typer runde 32 cm Fade.

Fig. 11. Karborundum-Special-
kapsler. Kapsel til den viste, samt
to andre Typer ovale Fade af
Leengde 42 cm.



Fig. 12. Vogn leesset med Karbol unduinkapsler.
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at gaa over til at benytte Karborundum som Kapselma-
teriale, skyldes det, dels den hgje Pris, og dels at der, hvis
ikke serlige Foranstaltninger trzffes, under Brendingen
sker en markbar overfladisk Sgnderdeling af Karborun-
dummen, som bevirker, at Porcelenet ved den fgrste hal-
ve Snes Brandinger af en Kapsel kan farves mere eller
mindre mgrkt. Imidlertid er det paa Porcelensfabrikken
»Danmark« lykkedes at finde Midler til at modvirke
Svartningen af Porcelenet, og denne Porcelensfabrik er,
vist nok som den fgrste, i Aarene 1941 og 42 gaaet helt
over til at benytte Karborundumkapsler. Herved er imid-
lertid opnaaet saa store Fordele i Form af bedre Udnyt-
telse af Ovnrummet, frre Ovnstandsninger og mindre
Udgifter til Kapsler, ogsaa naar hertil medregnes For-
rentning og Afskrivning af den i Kapselbeholdningen
bundne Kapital, at det har vist sig overordentlig fordel-
agtigt. (Jevnfgr Fig. 8-12 som illustrerer det benyttede
Kapselmateriale). Hertil kommer, at det er lykkedes at
finde en Fremgangsmaade, som nu anvendes i industriel
Maalestok paa Fabrikken til Genudvinding af Karbo-
rundummen af itubrudte Kapsler i saa ren Tilstand, at
Karborundummen kan anvendes flere Gange, hvorved
Rentabiliteten naturligvis yderligere forbedres i hgj
Grad.

De senere Aars Udvikling i Fremstillingen af Service-
porcelen gaar udpraget i Retning af Rationalisering un-
der Anvendelse af alle den moderne Tekniks Hjzlpe-
midler og Koncentrering af Produktionen i store Virk-
somheder, som bedst kan bere de med Driftsomlaegnin-
gerne forbundne Udgifter.

Der opstaar nu det Problem, hvilke Kaar denne Ud-
vikling, som langt fra er tilendebragt, vil byde den kunst-
neriske Side af Industrien, som altid, og ikke mindst i
Danmark, har spillet en stor Rolle.

Her maa det straks siges, at Perioder, i hvilke Teknik-
ken ikke ®ndres vaesentlig, i visse Retninger er gunstige
for Kunstnernes Arbejde, idet Teknikerne faar Tid til at
finindstille Driften med Kunstnernes Krav for @je, og
Kunstnerne naar at blive fortrolige med de til Raadighed
staaende Virkemidler, saa de kan udnytte dem fuldt ud.
Det er derfor ogsaa forstaaeligt, at Kunstnerne sedvan-
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ligvis er Modstandere af Driftsomlegninger, hvis Ho-
vedformaal er Forbedring af @konomien og ikke direk-
te tilsigter at opnaa nye keramiske Virkninger. Paa sar-
lig kunstnerisk betonede Virksomheder, som f. Eks. de
gamle som Statsinstitutioner drevne Fabrikker, hvor det
gkonomiske Incitament til en vis Grad manglede, har
denne Modstand sikkert undertiden fgrt til, at Virksom-
hederne kom ud af Kontakt med den tekniske Udvikling.
Omvendt kender vi fra vore hjemlige Forhold, hvordan
Den kongelige Porcelainsfabrik, efter at den var blevet
fri for Statens Formynderskab, under Philip Schous Le-
delse i Lgbet af faa Aar omskabtes til en paa davarende
Tidspunkt meget moderne Virksomhed med Ovne af
helt ny Konstruktion og sterkt forggede Dimensioner og
samtidig, hvad der er det i denne Forbindelse interes-
sante, paa det kunstneriske Omraade frembragte Ting,
som, hvordan man end vil bedgmme dem nu, maa aner-
kendes som Udtryk for den Tids Smag.

Hvordan Sammenspillet mellem Kunst og Teknik in-
den for Porcelensindustrien og specielt inden for Servi-
cefremstillingen vil forme sig i Fremtiden under Indfly-
delse af de tekniske Fremskridt, af h@nger naturligvis af
mange Faktorer og lader sig ikke forudse, men det frem-
dragne Eksempel viser, at en Periode i en Fabriks Hi-
storie, som er praget af store tekniske Omvaltninger,
kan byde Kunsten helt nye Muligheder og, tvertimod at
give den daarlige Kaar, kan stille den over for nye og sto-
re Opgaver.

1. Statistisk Tabelverk vedrgrende Danmarks Vareind-
fgrsel og -udfgrsel.

Segren Berg (1897-1978), dr.techn.Driftsleder pa Porce-
lensfabrikken »Danmark« 1939-1969. Artiklen er oprin-
deligt trykt i Johannes Andersen og Viggo Steen Mgller:
Keramik. Keramisk Teknik. Keramisk Kunst. 1946.



Summary

During the years 1936-1969, the porcelain factory »Dan-
mark«, situated in Lyngby north of Copenhagen, manu-
factured porcelain tableware and ornaments for the Da-
nish market. At the middle of the 20th Century, this fac-
tory with its 500 employees turned out one third of the
production value of the Danish porcelain industry. The
company manufactured porcelain tableware sets with
onglaze decoration and transfers in the style, which Ger-
man porcelain factories had successfully marketed in
Denmark in the 1920s. From the mid-1950s its tableware
sets were renewed, e.g. with a functionalistically inspired
set, »Dan-ild«, with several fireproof items. In addition,
it manufactured and decorated vases in several styles,
and in the 1960s it manufactured vases and figures in the
traditional underglaze technique, created since the 1880s
by the two old Danish factories, The Royal Copenhagen
Porcelain Factory and Bing & Grgndahl.

The porcelain factory »Danmark« was established in
1936 by the wholesale firm of Holst & Knudsen (Niels
Holst established in 1904), which imported glass and por-
celain from Germany. Already, in 1924, they had acqui-
red one of the smaller porcelain painting shops, »Kg-
benhavns Porcellainsmaleri« (Copenhagen Porcelain
Painting Shop, established in 1883), and in 1935 this sub-
sidiary employed 163 workers in the decoration of por-
celain, which was imported from Germany. Some of the
shapes, which they decorated, remained part of the fac-
tory’s permanent range, now produced in Lyngby. From
1942, the company was owned by Niels Holst & Son Ltd.

The present book surveys the factory’s production in
text and photographs, and examines the history of the
company from three angles:

It is examined in which market trends and competiti-
ve conditions the factory operated. This is elucidated
through the import statistics, the records of the state im-
port regulation board (»The Exchange Control Office«),
the annual reports of the trade organization and the
unions of the porcelain workers, and through the reports
submitted to the industrial production statistics.

The next question is, what was the position of the por-
celain factory »Danmark« in the technological field, and
how did its management react to the post-war challenges
to Danish industry. Of the company records, only source
material pertaining to marketing has been preserved,
and in particular from the 1950s. Production and working
conditions have been elucidated through descriptions of
the buildings at the establishment of the factory, and in
particular through interviews with former employees.
Comparisons have been made with studies of the pro-
duction of German porcelain factories, published by the
Europiisches Industriemuseum fiir Porzellan, as well as
with studies of working conditions in Swedish and Nor-
wegian porcelain factories.

Owners of tableware sets from the porcelain factory
»Danmark« have been interviewed about their attitudes
to style, and about when and how they laid their table
with the porcelain from Lyngby. The answers of the con-
sumers throw further light on the company’s market po-
sition. Together with the descriptions of the products in
the subsequent chapters, they contribute to an under-
standing of the concepts of ‘traditional’ and ‘modern’ in
the middle of the 20th Century.

In the descriptions of the products, comparisons are
made with studies of Danish, Scandinavian and in parti-
cular German porcelain, because the production in Lyng-
by was rooted in this tradition.

Market Position 1935-1969

The 1920s saw an increasing import from the German
porcelain factories. After the introduction in 1932 of im-
port restrictions, Holst & Knudsen, together with other
Danish porcelain painting shops, secured this share of
the market through an increase in production. The mid-
1930's further saw an increase in the demand for porce-
lain tableware sets. With their own porcelain factory in
Lyngby, Holst & Knudsen could satisfy this demand with
a production for »Kgbenhavns Porcellainsmaleri« as well

219



as sales of undecorated porcelain for other porcelain
painting shops. Further, the establishment of the porce-
lain factory »Danmark« took place in order to ensure the
survival of the company in a situation in which the supply
of undecorated porcelain for further processing might be
jeopardized by the import restrictions. In the negotia-
tions which took place prior to the establishment, the en-
trepreneurs were supported by the Union of Ceramic
Workers, which desired to improve the employment si-
tuation for its members; this was in fact one of the pur-
poses of the import regulations.

During the 1940s, the porcelain factory »Danmark« be-
came able to compete on equal terms in the home mar-
ket with the two old Danish porcelain factories. In the
post-war period, however, this relative position was wea-
kened, as the two old factories became able to resume
their export of artistic porcelain, and subsequently also to
produce for the home market. In the 1950s, there was still
a demand for the onglaze decorated ware of »Danmark«.
During this decade, an energetic programme of innova-
tion and extension of the range was launched; in the long
run, however, it failed to bring about an increase in the
volume of the total production. In the 1960s, renewed
competition was felt from cheap ware from the old Ger-
man porcelain districts in Poland and the German De-
mocratic Republic; at the same time, new tableware sets
began to be imported from the Bavarian porcelain facto-
ries. In 1969, the owners, who were still descendants of
the original founder, chose to terminate production.

The Production

Under the management of German porcelain technician
Georg Seiler, a porcelain factory was established in 1936,
which availed itself of most of the technological innova-
tions of the time. The factory in Lyngby was in front of
those German and Danish factories which were its im-
mediate competitors. A number of vacuum-based solu-
tions for transport of materials and minimizing of dust
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nuisance were introduced from the outset, and attention
was paid to the then-known health risks of dust from por-
celain body. The firing took place in gas-fired tunnel kilns
in order to increase productivity. A prerequisite for the
successful firing in porcelain factories was that the tech-
nical manager since 1939, Sgren Berg, Doctor of techni-
cal Sciences (1897-1978) developed the more durable
carborundum saggars for the protection of the porcelain
during firing. When the factory was laid out, care was ta-
ken to ensure that the distances, which the products had
to travel from one stage of the manufacturing process to
the next, were short, and use was made of elevators. An
automatic cup making machine complete with dryer was
a first step towards breaking down the manufacturing
process, but no further steps were taken towards break-
ing down the work of trimming and sticking. The casting
carousel and automatic plate making machines with their
appertaining drying elevators and rolling shelves were
not introduced until the 1960s and then only to a limited
extent. Thus, by this time the factory was lagging behind
the German factories. In many ways, most stages of the
large production were still carried out manually, and a
breakdown of the working processes by the help of a con-
veyor belt was not initiated.

The number of employees quickly reached 500. This
level was maintained until the late 1950s, whereupon it
declined somewhat in the 1960s. A staff of semi-skilled
workers was created for the porcelain manufacture in
Lyngby. A basis was created by attracting skilled workers
and foremen from the old factories, whereupon a work-
force was built up, consisting mostly of female porcelain
workers and male school-leavers. At the Copenhagen
Porcelain Painting Shop there was already a staff consi-
sting of a number of skilled male porcelain painters and
numerous unskilled women. Subsequently, it proved pos-
sible to attract skilled labour, both men and women, from
other factories and painting shops. About 60 per cent of
the workers were women, who carried out specific
functions such as operating the cup making machines,
glazing, painting of underglaze decoration and applica-
tion of transfers, and it was mostly women who did the



casting. The workers operating the plate making machi-
nes were all men. Painting onglaze decoration was done
by skilled workers of both sexes, such as had been usual
in Denmark since 1900.

The organization was fairly simple, built up around
large workshops, and communication with the manage-
ment was informal, carried out through a small number
of foremen as key persons. Central management was
vested in one person from 1940 until the death of Niels
Holst in 1948. In the 1950s, the management was extended
to include two managing directors and the technical ma-
nager, but without there being introduced any further
splitting up into spheres of authority, and without any sig-
nificant extension of the administrative and technical
staff. Development took place through a dialogue be-
tween key persons on the top managerial level, the tech-
nical manager and the foremen, occasionally supple-
mented with ideas from the employees.

Thus, the porcelain factory »Danmark« was through-
out a company characterized by craftsmanlike proce-
dures and a simple management structure, despite its
large number of employees. This pragmatic approach to
organization was common in Danish industry in the first
half of the 20th Century. In Lyngby, it is probably found
in the simplest possible variety.

Sales took place through travelling salesmen who visi-
ted the ironmongers. The 1950s saw the dawn of marke-
ting to the retail customers through the media, and a mar-
ket survey carried out among the ironmongers revealed,
among other things, that the customers now mostly wan-
ted modern tableware.

Style and Consumption

The present survey comprises five generations of couples,
from the 1920s until the 1970s, and they can be grouped
into three distinctive periods: In the 1920s and -30s,
many families acquired for the first time a set of deco-
rated porcelain tableware, which was considered as an

investment in the home and used on special occasions.
From the 1940s and well into the 1960s, it was a matter
of course that a set of fine tableware should be acquired
for social functions. From the 1970s onwards it was no
longer a given thing that the household owned a deco-
rated porcelain tableware set.

The tableware sets of the factory represent four diffe-
rent main tendencies in the tastes of the 20th Century. A
set of decorated porcelain tableware was an investment
object for a young couple, and they would have definite
ideas about which style they wanted to display in their
home. The porcelain owners, who have been inter-
viewed, have stated that they expressed an aesthetic or
general attitude in their choice of »traditional« or
»modern« tableware for their guests.

The rococo style tableware patterns, which were pro-
duced throughout the factory’s existence, comprised in-
ter alia »Rosenborg« (pp. 130-134) and »Dresden« (pp.
134-137), which had been part of the range since the
1920s; originally, they had been imported from Krister
Porzellan Manufaktur in Silesia.

Some customers preferred a modern pattern, and in
the 1940s and -50’s they might choose »Vallg« (pp. 139-
143), a straightforward design in thin, cream-coloured
porcelain. In the early 1930s, » Vallg« had been imported
from Kahla in Thuringia and decorated by the Copenha-
gen Porcelain Painting Shop.

In the 1950, in-house designer Egon Mortensen crea-
ted several modern decorated tableware sets which be-
came popular in the 1960s, such as »Rebild« (p. 151) and
»Trend« (pp. 151-153).

During the period 1955-1963 the factory entered into
alliance with artist Axel Briiel, in the hope of renewing
the porcelain tableware. He created some functionalisti-
cally inspired porcelain coffee sets, among them a double-
walled coffee set, »Thermodan«, which was awarded a
silver medal at the Triennale in Milan in 1960 (pp. 106-
107, pp. 157-158). A number of shapes from his coffee set
»Risg« (p. 105, p. 155) were repeated in the everyday set
»Dan-ild«, which became a sales success from 1956 until
the middle of the 1960s (pp. 158-163). The success, which
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the porcelain factory »Danmark« had with the fire-proof
set »Dan-ild«, shows that the functionalistic mode of
thought, which had been debated in Denmark since the
late 1920s, had won general acceptance by the mid-1950s.
In 1959, the factory, together with the Danish Associa-
tion for Arts and Crafts, of which Axel Briiel was vice-
chairman, arranged a design competition to encourage
new ideas within tableware, particularly new combina-
tions of parts of porcelain dinner or coffee services .

By the late 1960s, the focus of functionalism on the
white and plain had so far won the day that the epoch of
the Copenhagen Porcelain Painting Shop was coming to
an end. From then on, the decorated coffee and dinner
sets, which the porcelain factory »Danmark« had stood
for, were no longer fashionable - the younger generations
preferred mugs, white tableware, stoneware or ceramic
ware, and many of this generation have used the same
tableware for everyday use and festivities.

The wide range with supplementary guarantee reflects
a determination on the part of the factory’s management
to adapt to the market by appealing to various customer
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groups. The most popular products from Lyngby, viz.
»Rosenborg« and »Dresden«, »Vallg«, »Rebild« and
»Trend« as well as »Dan-ild«, represent simultaneous
lines in the tastes of Danish customers in the middle of
the 20th Century. Some preferred the traditional, whilst
others set store by signalling modern simplicity in their
choice of tableware, which might be done with »Vallg«
in the 1940s, with »Trend« from about 1960, and with
»Dan-ild« from the middle of the 1950s.

In many ways the porcelain factory »Danmark« was
typical of its time. This is true of the simple organization,
and it is true of the products which fulfilled the demands
of the customers for both traditional and modern de-
signs. At the time, porcelain manufacturing was still in
many ways an old-fashioned craft; but where this was not
required, the porcelain factory »Danmark« employed
cutting-edge technology in 1936 in order to enhance pro-
ductivity. In the 1950s, a marketing campaign targeted at
the retail customers was launched, and »Danmark« was
the first Danish porcelain factory that successfully renewed
its range of tableware in a functionalistic direction.
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Henry (porcelensmaler) 67

Hillebrandt (porcelensmaler) 67

Hinrichsen, Theodor 20, 83, 85, 92

Hiorth, Esbjgrn 111

Hjorth, Karen 5

Holm, Teddy 47

Holmegaards Glasverk 16

Holst & Knudsen 7,10, 11-12, 13-25 passim, 30, 68, 69,
71,76, 81, 83, 88, 90, 92, 93, 183, 185, 186

Holst, Andrea 22

-, Carl Gustaf Kehler 5

-, Else (g.m. Tage Holst) 22

-, Jgrgen 5,87

-, Niels 11, 12, 13, 20, 22, 23, 24, 26, 27, 44, 72, 78, 83,
84, 85, 86, 94, 188

-, Tage 12,13,22, 84,86,87,111, 188

Hotel Rustenborg 78

Husted, Jgrgen 13

Hyldtoft, Ole 5

Hiittemeier, Kirsten 100, 103

»Det h¢je Konditori« 45

Haas & Czisek 14

Industrirddet 18, 23, 24, 35

Isaksen, Poul 39,41, 42, 44, 48,71, 75, 76, 78

Iversen, Anker 95

Jacobsen, Alfred 122

-, Arne 111,112

-, Carl 13;se ogsa Carl Jacobsens Porcelensmaleri

Jens Peter (lagermand) 88

Jensen, Aggi 60

-, Birthe 5
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Jensen, Edward 77

-, Ejner 21,24,78

-, Erik 67

-, Svend 64

Jernbanevej 23 45

Johs. W, Christensen 12

Juul Andersen (prokurist) 44, 78, 80, 81, 84, 188

Jytte (porcelensmalerske) 63

Jgrgensen, Aksel 105

Kahla Porzellan 14, 139, 156

Katrineholm 103, 163

Kehler, Else f. Holst 13,22, 84

Keramisk Fagforening 69, 71, 78

Keramisk Forbund 12, 14, 18, 19, 21, 24, 30, 31, 69, 71,
72,76, 78, 185

Keramisk Malerforening 78, 81

Klampenborg Station 148

Klint, Le 111

Knudsen, Christian 11, 12, 20, 83, 92, 94, 188

-, Hans 119

-, Henny 67

-, Jakob 94

Kolbgl, Preben 56, 59, 60, 63, 64, 65, 66, 67, 80, 81,
159, 179, 180, 183

Kolding Dampvaveri 126

Den kongelige Porcellainsfabrik (Den Kongelige) 5,7,
8,12,18, 19,21, 23, 26, 27, 28, 29, 33, 35, 36, 47, 48,
59, 61, 64, 65, 67, 70, 72, 75, 76, 77, 83, 93, 95, 111,
118, 119, 125, 126, 134, 147, 148, 156, 172, 177-78, 184

Krister Porzellan Manufaktur 14, 130, 134, 135, 137,
155

Kristoffersen, Gertrud (»Stoffer«) 31, 57. 66, 83, 87, 88

Kvist (porcel@nsmalerske) 63

Kgbenhavns Porcellainsmaleri (fra 1942 Kjgbenhavns
Porcellains Maleri) 6,7, 10, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,
26,27, 29, 30, 54, 55,71, 72, 76, 82, 86, 103, 109, 112,
113, 116, 117, 118, 129, 130, 131, 132, 134, 135, 136,
137, 139, 144, 154, 155, 168, 183, 185, 186

Kénigliche Porzellan Manufaktur 109

Landsforeningen Dansk Kunsthdandvark 105, 111, 156

Larsen, Bgrge 68, 83

-, Svend Aage 67

Lasse (porcel®@nsmalerske) 63



Lautrup-Larsen, Leif 5

Leisner, Otto 103

Lensfort, Frank 60, 63, 65, 66, 67, 162, 178
Leo (svend) 44

Lille John”” (maler) 59, 60
Lottenborghusene 113

Lotz, Aksel 98,122

Lundtofte Stdl 101, 103, 163
Lyager, Marianne 111

Lyngby Hovedgade 149

Lyngby Radhus 25

Lyngby Station 25, 31, 36
Lyngby-Taarbak Bladet 29
Lyngby-Taarbek Kommune 25,30
Madsen, Lis 68

Malberg 47,71

Manly (pladedreng) 43

Mathiesen (overmaler) 57, 63,73, 80, 82
Mejse”” (porcelensmalerske) 67
Melbye, Freddy 82

-, Rigmor f. Mortensen 82

Meyer, Grethe 111

Mikkelsen (formbaerer) 50

Minna (porcelensmalerske) 67, 179
Mona (porcelensmalerske) 60
Mona (stgberske) 79

Mortensen, Egon 50, 65, 81, 104, 106, 109, 151, 159,

190
-, Ellen f. Melbye 82
-, Roland 40, 50, 65, 71, 81, 82, 106, 157
-, Valdemar 81
»Mumme« (porcelensmalerske) 61, 63, 82
»Miinch« (porcelensmalerske) 60
»Mgller« (porcelensmalerske) 60
Mogrch, Ibi Trier 111

Niels Holst & Sgn A/S 12, 28, 29, 54, 103, 110, 122,

149, 164, 168, 188
Nielsen, Ingvard 90
-, Jens 10, 20, 68
-, Richardt 47-48, 70, 75
Norden 23, 24, 48,159
Nordmand (porcel®nsmalerske) 63
Nymglle 50, 109

Ohme 31

Ole Opfinder: se Smede Ole
Oleson, Lilly 82

Olsen, Arne 39,41, 44, 47,48, 75
-, Bernhard &3

-, Harry 83

Oscar Schaller & Co. 149
Otto (drejer) 42

Ove C. Bjerregaard 65, 89, 93, 117,172,173
Patia (porcelensmalerske) 60
Pedersen, Alfred 98, 122, 149
Petersen, Bent 90, 91

-, Else (porcelensmalerinde) 57
-,John 16,43,44,75

-, K. Munk 83, 89, 90, 91, 92

-, Karen Munk 84

-, Max 101

Pillivuit 128

Porcelens- og Fajancearbejdernes Fagforening 78
Porsgrund 72

Poul (porcelznsmaler) 67
Poul Christensen 11
Rasmussen, Emil 94

-, Jgrgen 90, 93, 95,103

Rie (trykkerske) 54

Riemer (arbejdsmand) 57
Rigmor (trykkerske) 74
Roland, Ib 90, 91

Rosenthal 24, 65,103, 110, 159
Royal Copenhagen 128
Rgrstrand 65, 96, 109, 159
Raadvad Knivfabrik 40
Sadolin, Ebbe 109, 141
Salicath, Bent 111

Sass, Elisabeth 111

-, Sgren 111

Savsmark (designer) 56

-, Romance 67

Schilling, Wolfgang 5

Schou, O. Brgnnum 111
Schourup, Hans 93

Schous Fabriker 50, 109
Schénwald 65



Seedorf, Barfred & George 50 -, Karen 44,46

Seher, Viggo 70 -, Kurt Scharling 40, 41, 42, 44, 50, 53
Seiler, Georg 12, 25, 31, 33, 52, 71, 188 Thorn, Erik 106
Seltmann 95 Tirschenreuth 14, 57, 65
Severin, Bent 111, 112, 162, 163 Tensberg, Jeppe 5, 26
Smede Ole 43, 44, 47, 85 Urban (svend) 41
Snekye, Orla 6, 59, 60 Valutacentralen 17, 18,19, 21,23, 24, 26, 35, 186
Solveig (porcelensmalerske) 67 Vasegaard, Gertrud 111
Stelton 128 Verner (drejer) 39
Strandvejsgasvarket 50 Vestergaard, V. Wismar 111
Sgderhamn, John 44 Villeroy & Boch 121
Sgholm (fajancefabrik) 21, 24, 30, 67, 94, 185 Vodders, Knud 111
Sgrensen, Flemming Gudmark 54, 56, 58, 60, 63, 64, W. J. Schmidt 14, 65, 76, 117, 155
65, 66, 67, 186 Walkiire 24, 159
-, Lissie 56, 61, 62, 76 Wichmann, Henrik 2, 6, 15, 16, 17, 19, 45, 108, 111,
-, Musse 46 112,115, 117, 131-64, 172-87
Thomas Porzellan 138 Wortmann, Jens Peter 13, 29, 30, 65, 66, 76, 84, 86, 96,
Thomsen, Betty 81 111, 188
-, Birthe Donslund 5 - PA. 13
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Stel fra Porcel@nsfabrikken » Danmark« hhv. Kjpben-
havns Porcellains Maleri

Kursiv betyder »hovedomtale« eller »afbildning«

Antik 101, 154-56, 181

Bellevue 146, 147-48

Bernstorff 88, 93, 143, 150

Dan-ild 2,7,8,9, 11, 29, 30, 48, 50, 55, 56, 61, 63, 71,
81, 93,94, 95,97, 99, 100, 101, 102, 103, 104, 106, 109,
110, 111, 112, 116, 122, 125, 127, 128, 130, 142, 147,
151, 156, 158-63, 164, 183, 184, 187, 188, 190

Danmark 143

Doris 136

Dresden 16,57,93, 117, 119, 122, 130, 134-37, 148, 150,
181, 184, 187, 190

Empress 55, 58, 125, 154, 157, 181, 183

Esberg 146-47

Farsg 101, 102, 106, 124, 156

Form 102 146-47

Fredensborg 55,59, 96, 110, 123, 127, 130, 144-46, 149,
151

Grgn Vallg 119, 121, 140-41, 142-43, 190; se ogsa Vallg

Grasten 96, 122,123, 127, 143-44, 145, 149, 151

Guldborg 58, 122, 143-44, 146

Henriksholm 137

Java 58,106, 123, 124, 125, 157

Jagersborg 55, 110, 164

Karup 146, 150

Kronborg 16, 119, 122, 128, 130, 137, 138-39, 140, 143

Lotus 56, 101, 120, 125, 163

Meissen 134,135,136

Morsg 55,99, 101, 102, 106, 110, 124, 125, 128, 156

Maéger 14,15

Nyborg 55, 110, 145, 164

Prisme (glasserie) 17

Rebild 8, 55, 58, 59, 93, 99, 101, 110, 130, 151, 184

Risg 55,93, 101, 104, 105, 106, 155-56, 157

Rosa 122, 150

Rosenborg 2, 8, 11, 16, 18, 26, 27, 40, 41, 42, 54, 55, 56,
68, 81, 88, 89,92, 93,94, 96, 98, 113, 116, 118, 119,
120, 121, 122, 124, 125, 128, 130-34, 136, 137, 139, 141,
143, 148, 150, 155, 181, 183, 184, 187, 190

Silvana 164

Sorgenfri 122, 123, 125, 127, 149, 151

Sort Rose 119, 142, 143; se ogsa Vallg

Sterling 148

Thermodan 104, 106-07, 157-58, 190

Trend 8,50, 55, 56, 59, 93, 103, 104, 110, 125, 126, 128,
130, 150, 151-53, 163, 164, 184

Ulla 136

Urania (glasserie) 17,122

Valencia 135

Vallg 8, 16, 25,27, 41, 46, 54, 56, 57, 81, 88, 94, 96, 98,
105, 116, 119,121, 122, 128, 130, 139-43, 144, 151, 183,
184, 187, 190

Varna 16, 54, 57, 130, 137-38, 139, 140

Arhus 146-47
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